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Fur eine lickenlose Kuhlkette

Bei Snowcool von Linde han-
delt es sich um ein Verfahren
zur Behilterkiihlung. Es basiert
auf der Sublimation von Tro-
ckeneisschnee in einer speziel-
len Schneebox. Der tiefkalte
Schnee geht dabei unmittelbar
in den gasférmigen Zustand
iiber. Dieser Prozess entzieht
der Umgebung Warme.

Die zweite Generation von
Snowcool ist fiir isolierte Trans-
portbehailter, sogenannte Isotai-
ner, konzipiert. Die Schneebox
aus kalteleitendem Edelstahl ist
wesentlich leichter und auch
stabiler geworden und ldsst
sich in Roll- und Paletten-Isotai-
ner einbauen.

Trockeneisschnee ist Kohlen-
dioxid in fester Form. Er ent-
steht, indem fliissige Kohlen-
sdure (CO, bei 17 bar und etwa
-30 °C) direkt vor Ort liber eine

Fiillarmatur in die Schneebox
eingeleitet wird. Durch die Ent-
spannung auf Atmosphéren-
druck entstehen jeweils zur
Halfte kalter Trockeneisschnee
(-78,8°C) und gasformiges
Kohlendioxid, das automatisch
iiber die Fiillarmatur nach au-
Ben gefiihrt wird. Es geht also
keine Kilte durch zusitzliche
- Liiftung verloren.

| Fiir  Behdltertransporte,
 zum Beispiel in der Misch-
distribution, ist Snowcool
eine sichere und wirt-
schaftliche = Modglichkeit,
* die Kiihlkette auch tiber ei-
" ne Dauer von mehreren
| Stunden aufrecht zu erhal-
ten: Die Kilteerzeugung
direkt im Kiihlhaus oder in
der Kommissionierungs-
zone vermeidet Energie-
verluste. Die Trockeneismenge
lasst sich individuell regeln. In
Abhéngigkeit von Auflen- und
Kiihltemperatur, Transport-
dauer und Anzahl der geplan-
ten Tiir6ffnungen bemisst eine
Software die notwendige Befiil-
lung. Bei Tiefkithlprodukten
(-18°C) ist eine Kalthaltezeit
von bis zu 24h méglich, bei
plusgradigem Transport von
bis zu 72 h.

Online-Info
www.dei.de/d0911405

Absolut saubere Schweifindhte

Orbitalum Tools bietet mit Or-
bimatic Komplettlosungen fiir
die  Rohrendenverarbeitung.
Der prézise, rechtwinklig und
gratfreie sekundenschnelle
Schnitt sowie das perfekte An-
fasen des Rohrendes sind

Grundvoraussetzungen fiir das
normgerechte und qualitativ
hochwertige

automatisierte
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WIG-Orbitalschweifien. Strom-
quellen wie die Orbimat 300 CA
perfektionieren das sterile, par-
tikelfreie Fiigen mit eigenstin-
digem Betriebssystem, auto-
matischer Regelung des Licht-
bogenabstandes, bis hin zum
sektorenweise wirkenden For-
miergasdruck. In Verbindung
mit besonders funktionalen of-
fenen Rohr-an-Boden-Schweif3-
zangen, Typ Orbiweld, oder
Prazisions-RohreinschweifSkop-
fen erhilt der Anwender ein
wirtschaftliches ~ Schweifsys-
tem. Dies liefert die geforderten
reinigungsgerechten,  glatten
Schweifindhte, mit Nahtwurzel,
die biindig mit der Rohrinnen-
wand abschliefst.

Online-Info
www.dei.de/d0911406

Abschlamm-Timer integriert

Der Absalzregler BC3250 ist Teil des Kesselhauspro-
gramms von Spirax Sarco. Ein groSes iibersichtliches Dis-
play und ein selbsterkldrendes Tastenfeld machen die In-
betriebnahme des BC3250 und die Uberwachung der Pro-
zesse zu einem Kinderspiel. Weitere
Merkmale des Reglers: Modbus-
Schnittstelle, grofser Messbereich, Mog-
lichkeit der Temperaturkompensation,
Alarmrelais und 4...20-mA-Ausgang.
Des Weiteren verfiigt der BC3250 tiber
einen integrierten Abschlamm-Timer.
Sogar das Abschlamm-Ventil kann tiber
einen Endlagenschalter iiberwacht wer-
den.

Der Absalzregler BC3250 ist beispiels-
weise fiir Dampfkessel BoB 24/72h,
Reindampferzeuger und zur Uber-
wachung von Kondensatleitungen auf
Einbruch von Salzen, Laugen und Siu-
ren geeignet. Der Einbau des Reglers kann entweder im
Inneren eines Schaltschranks auf einer TS35-Tragschiene
bzw. auf einer Montageplatte oder in der Schaltschranktiir

BC3250

erfolgen.

Online-Info
www.dei.de/d0911407

Fruchtsdfte pasteurisieren

Das Herzstiick des Fruchtsaft-
pasteurs ist der Rohrenwér-
metauscher Varitube von GEA
TDS mit direktem Warmertick-

gewinn ohne Zwischenkreis-
lauf. Mit dem Varitube SK las-
sen sich hochviskose und faser-
haltige Produkte behandeln.
Uber ein geschlossenes Vorlauf-
gefaB wird das Produkt von der
Ausmischung zum Réhrenwiér-
metauscher geférdert. In der
Warmeriickgewinnabteilung

des Rohrenapparates wird das
Produkt durch direkten Wir-
meaustausch erhitzt. Das pas-
teurisierte Produkt wird wahl-
weise mit oder ohne Entgasung
tber einen Sterilpuffertank an

den PET-Fiiller {ibergeben. Fiir
die verschiedenen Flaschengro-
Ben lasst sich der Fruchtsaftpas-
teur variabel zwischen 50 und
100% seiner Leis-
tung betreiben. Das
zum Reinigen, Des-
infizieren,  Sptilen,
Rinsen und Sterili-
sieren benoétigte Ste-
| rilwasser fiir den Ab-
fullblock wird von
der Wasser-UHT er-
zeugt. Das Wasser
' wird in einem GEA-
‘ Plattenwarmetau-
- scher bei 140 °C steri-
. lisiert und in einem
Sterilpuffertank zwi-
schengelagert. Damit steht fiir
den Abfiillblock immer genii-
gend Sterilwasser zur Ver-
fiigung, unabhédngig vom mo-
mentanen Verbrauch. In der
Wasser-UHT ist eine CIP-Anla-
ge integriert, die sich selbst und
den Abfiillblock reinigt. Im ge-
samten Aseptikbereich der Pro-
zessanlage werden  druck-
schlagsichere Varivent-Doppel-
sitzventile mit Dampfsperre
eingesetzt.

Online-Info
www.dei.de/d0911408
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