Kompaktstromquelle ORBIMAT®:
Bedienerfiihrung mit haptischer Oberklassen-Navigation

Handlicher, wirtschaftlicher, effek-
tiver - WIG-Orbital-Schweifizangen
und -Kdpfe mit herausragenden
Merkmalen

Im Mittelpunkt der Messeprisenta-
fion des q[,'n wialisten fir Rohrbearbei-
tung, Orbitalum Tools GmbH, Singen,
auf der 3. SCHWEISSTEC” in Stutt-
gart, stand u. a. die neue Kompakt-
stromquelle ORBIMAT® 300 CAAVC/
OSC zum mechanisierten WIG-Orbi-
talschweifien mil bislang einmaligem
Bedienungskonzept (MMS) und einer
Reihe weiterer technischer Besonder-
heiten, In Verbindung mit den eben-
falls neuen, besonders funktionalen,
offenen Rnl‘u-dl“ldRU]‘li"-EﬂLi"lWl’._'I[a-.-ﬂ..'ll'lgﬂ
ORBIWELD TP AVC/OSC — auch fir
Rohrwandstirken (iber vier Millimeter
— oder dem neuen Priizisions-Rohrein-
schweiflkopf P16 AVC erhilt der An-
wender ein besonders innovatives wie
wirtschaltliches Schweilsystem

Das Budiumingskmu«mpl der Strom-
quelle unterscheidet sich wesentlich
von  markitiblichen Bedienungsva-
rianten mit Touchscreen: Die Bedie-
nerfiihrung mit Display und Ein-
|-;1‘|ui_'sfhedig.'nun}.\; stammt aus dem
Automobilbau  und  bewidhit  sich
weltweit in ,Infotainmen(-Systemen®
moderner Oberklassefahrzeuge. Orbi-
talum nutzt auch die haptische Funlkti-
on des Druck-/ Drehstellers aus, Dazu
steht der Drehsteller im bidirektiona-
len Kontakt mit dem Rechner der 300
Ampere starken Stromquelle. Dieser
bestimmt, wie sich die Bewegung des
Drehstellers anfiihlt: Beim Umschalten
zwischen Meniipunkten wie ein grob
rastender Nockenschalter mit hohem
Drehwiderstand = beim  Einstellen
von Werten und Parametern, wie die
Feinabstimmuny eines Senders an ei-
nem Receiver. Der wesentliche Varteil
dabei ist, dass der Blick des Bedieners
auf den Bildschirm fokussiert bleibt.

Kompakistromgquelle ORBIMAT® 300 CA AVC/OSC |
#um mechanisierien WIG-Orbitalschweifien mit bia-
lang einmaligem Bedienungslkonzepl aus der auto-
mabilen Oberklasse - Fote: Orbltalum Tools CmbH
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Weitere technische Finessen der OR-
BIMAT® CA sind Softkeys Fir we-
sentliche, schnell zu  aktivierende
tibergeordnete Befehle, zum Beispiel
JStart/Stopp”. Das verwendete Be-
tricbssystem RTOS (Real Time Opera-
ting System) besitzt gegeniiber DOS-
basierten Systemen den Vorteil, dass
auch eine direkte, abrupte Abschal-
tung des Systems zu keinerlei Proble-
men fithrt, Dies ist besonders wichtig
fiir den Betrich an anfilligen Strom-
versorgungen, wie auf Baustellen.
Gegentiber Windows - dem die gra-
fische Darstellung des aktuellen Bild-
schirmfensters wichtig ist = hat RTOS
stets die Steuerung und Regelung
des Schweiliprozesses im Fokus, was
letztlich fiir die Qualitit des Schweifi-
ergebnisses ausschlaggebend ist; auch
die optional erhiltliche BUP-Conlrol-
Erweiteru ng{]!m‘ku p Pressute Control)
ist ein Novum, BUP regelt scktoren-
weise den Druck des Formiergases im
Rohrin Abhiingigkeit von der Brenner-
stellung — dieser Kunstgriff wirkt der
Schwerkraft des Schweilbads entge-
gen und sorgt so fir eine rundum
gleichmiige Naht, Einzig auf dem
Markt ist zudem die Flow Force-
Funktion, die den Bearbeilungspro-
zess bei Verwendung von geschlos-
senen  Schweilkdpfen  entscheidend
verkiirzt, Durch einen zweiten Ka-
nal flir Schutzgas wird vor Beginn
des  Schweiflprozesses  Schutzgas

direkt vom Druckminderer in die
Kammer des Schweilkoples ge-
leitet - der unerwiinschte Sauer-

stoff dabei stoBartig ausgespilt; die
ORBIMAT®-Stromquelle erkennt und
beriicksichtigt fiir den Ablauf des Pro-
zesses  automatisch  angeschlossene
Syslemknmponnntun_ vom gn?ﬁchlﬂﬂ-
senen oder offenen Schweifkopf mit
automatischer Regelung des Licht-
bogenabstandes (AYC = Arc Voltage
Control) und/oder integrierter Pende-

'
DRBIMAT 300 CA AVCRN

Orbitalum nutzt aueh die haplische Funktion des
Druck-/Drelstellers nus = von grob rastend wie ein
MNockenachalter bis besonders lelcht fir Feintuning am
Sehwelliprogramm = Poto: Orbitalum Tools GmbH

lung des Brenners (OSC « Oscillation),
bis hin zum Sauerstoffanalysegerdit,
Gegentiber herkémmlichen Orbital-
Schwciﬁslrnn'mti.-'rLuarungun geschirehl
das Einstellen und Regeln des Bren-
nerabstandes zur Schweiinaht direkt
tiber den Lichtbogenabstand, ohne
aufwiindiges, fehlerbehaftetes Probie-
ren und {iblicherweise ohne weitere
manuelle Korrektur,

Die neuen offenen Rohr-an-Rohr-
Schweifizangen der Baureihe ORBI-
WELD TP AVC/OSC besitzen heraus-
ragende Merkmale in puncto Design
und  Funktionalitit: Der  Antriebs-
motor ist gegeniiber herkémmlichen
Schweifizangen im  Zangengehiuse
integriert, wodurch eine kompakte
Bauform ohne in der Praxis storende
Uberstinde erzielt wurde, Zugleich
reduziert diese Konstruktion das
Gewicht des Aggregates, Auch die
100-mm-Drahtspule  zur  Aufnahme
des Zusatzdrahtes beim WIG-Kalt-
drahtschweifien ist auf dem Zangen-
gehiduse montiert, Dies  vermeidel
stirendes Verdrallen des Drahtes with-
rend des Fligens.

Der bpannbt'wlch aller drei Zangen-
groflen (TP 400: fiir Rohrautlendurch-
messer von 30 = 115 mm; TP 600: 70 -
170 mm; TP 1000: 120 = 275 mm) ldsst
sich per Drehknopf einfach mit dber
den gesamten jeweiligen Nennbereich
cinstellen,

Einzigartig an den Orbimatic-Schweif-
zangen ist die Wirkweise des Brenner-
hubs (AVC). Dieser stehit in voller Gri-
f3e tiber den gesamten Mennbereich zur
Verfligung. Gegentiber marktiiblichen
Orbital-Zangen ein unschiitzbarer Vor-
teil, da bei wechselnden Rohr-Aulien-
durchmessern der Elektrodenabstand
zum Rohr nicht jedes Mal neu mecha-
nisch justiert werden muss. Der maxi-
male Pendelweg des Brenners betrigl
20 Millimeter.

Rohrin-Boden-SchwoiBung am o= |
nierten Wirmetauacher: Mit hiichater I‘ﬂimminn llml
Wirtschaftlichlkeit fertigl der Rohreinschweifikopt
mehrore tausend SchwelRnihte, die sich gleichen wie
win Fi dem anderen - Foto; Orbitaluim Tools GmbH
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Besondere konstruktive Merkmale
fiir einfache |land|‘|a‘l|.1Llng bei hoher
Wirtschaftlichkeit und Funktionalitit
zeichnen auch den Rohreinschweifi-
kopf "lé AVC aus: Seine Wasserkiih-
lung fithrt bis an den WIG-Brenner-
kopf, was fiir einen priziseren Ablauf
und gleichbleibende Qualitit des Fii-
geprozesses sorgl sowie die Einschall-
dauer verldngert. Der Brennerkopf ist
bis zu 30 Grad stufenlos schwenkbar
— diese Funktion ist zum Beispiel an
schrig in Rohrbéden einmiindenden
Rohren und bei beengten Platzverhilt-
nissen wertvoll,

Nicht alltdglich ist zudem die direkt
aul der Drehachse des Schweilikopfs

positionierte Kaltdrahtzufithrung zur
Aufnahme von 100-mm-Drahtspulen,
Dureh diesen Kniff liuft auch hierbei
der Draht hlr.'u.:l'u'n.?.n'ile._| ohne ]L}._,HL]“[[ n
Dirall aus der Diise ins Schmelzbad.,

Die Orbitalum Tools GmbH in Sin-
gen, Marktfiihrer von Maschinen und
Werkzeugen fiir die orbitale Rolrbe-
arbeitung und die Busecker Orbimatic
GmbH, Spezialist fiir Orbitalschweifi-
systeme, wurden im [ahr 2009 zur neu-
en Orbitalum Tools GmbH verschmol-
zen., Mitdem Zusammenschluss beider
Firmen und dem daraus resultieren-
den Produktangebot baut Orbitalum
Tools seine weltweite Marktposition
fir Komplettldsungen in der indust-

riellen Vorfertigung, Installation und
[nstandhaltung von Rohrleitungssys-
temen weiter aus: vom Rohrtrennen
fiber die Schweiinahtvorbereitung
bis zum Orbitalschweien - alles aus
ciner Hand, Der Markenname ,,Orbi-
matic” bleibt auch weiterhin innerhalb
der Orbitalum Tools GmbH fiir Orbi-
talschwelRausriistungen bestehen,
Weitere Information;
Stefanie Reichle
Marketine Kommunikation
Crbitaltim Tools GmbH, D-78224 Stmigen
Tel, +489 (0) 77 31-792 7535, -792 566
stefavite reichle@orbitalusnt.cont
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Pionierarbeit von Industrieanlagenbau GmbH (IAB)
in Kédrnten: Zertifizierung nach EN 1090-1 EXC 4

Die  Industrie-
ani'a;.,vnbau GmbH
(IAB), ein Mit-
glied der seit 1874
Familienbesitz
stehenden  KMIF-

Gruppe, milt  Sitz
in 9431 St. Stefan im Lavanttal, hat im
April 2011 als erstes Unternehmen in
Osterreich die Zertifizierung nach EN
10901 EXC4, die neue BEuropanorm
fiir tragende Stahlhochbauten, erhal-
ten. Damit ist es der [AB gelungen,
die derzeit europaweit anapmch\mll-
ste Berechtigung zur Produktion von
tragenden Stahlbauten und Stahlbau-
komponenten, beginnend mit grofi-
flichigen Dachkonstruktionen iiber
Kraftwerksbauten bis hin zu Strafien-
und Eisenbahnbriicken, zugesprochen
zu bekommen,

IAB

~_’

Conlents:

I General

2, Reasons for using 150 3834

3. Choice of quality requirement level

4. Procedures and forms

4,1 General

4.2 Purpose and contenl

4.3 Relevant procedures and forms/
check lists

4.4 Review of requirements

4.5 Technical review
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Eine Pionierarbeil der IAB unter an-
derem deshalb, weil aktuell europa-
weit in der Offentlichkeit immer noch
tiber die Auswirkungen dieser Norm
und die vermeintliche Uberforderung
der betroffenen Unternehmen in der
Stahlbaubranche diskutiert wird. Die
IAB hat entsprechend ihrer Vorreiter-
rolle trotz aller Unsicherheit die Her-
ausforderung angenommen und diese
meisterhaft bestanden,

Heute wie gestern fertigl die 1AB
Stahlbau in hichster Qualitit und ist
im Besitz des in der Norm gut'm'dcr-
ten Qualitdtsmanagements fir die
Geltungsbereiche Planung, Beratung,
Produktion, Konservierung, Liefe-
rung und Montage von Stalilanla-
gen, Schweillkonstruktionen, Masten,
Seilbahnstiitzen,  Verkehrszeichen-
briicken, Behiilter- und Tankanlagen

Aus der DVS5-Media GmbH

~Improving the quality and effectiveness of welding by utilizing the standard ISO 3834
- Guideline for company implementation; SC-Qual-145r4-10"

DVS/IIW, EUR 16,80

4.6 Sub-contracting

4.7 Welding and associated personnel

4.8 Inspection and testing personnel

4.9 Equipment

4.10 Welding and related activities

4.11 Storage and handling of welding
consumables

4.12 Storage of parent material

4.13 Post- weld heat treatment

4,14 Inspection and testing

4.15 Non-conformance and corrective
actions

sowie im Bereich Stahlmaschinenbau.
Seit der Griindung im Jahr 1982 ist
die IAB aber vor allem als jenes Unter-
nehmen bekannt, welches Osterreich
mit Mobilfunkmasten und Autobahn-
portalen ausstattet, Heute engagiert
sich die 1AB als zukunftsorientiertes
Unternchmen besonders im Bereich
der Energictechnik, hier auch im
Bereich der erneuerbaren Energie in
Form einer Vertikalwindlkraftanlage.

Weitere [nformation:
GF Dipl.-HTL-Ing. [osef Skuk
GF Mag. Paid Sontieregge
ldusteieanlagenbay GmbH, Shidweg 11
9431 5t Stefan/Livanttal
Tel:: +43 (0) 4352 51621-0, Fax -22
E-Mail: officeSviab.co.at, wiow.iab.co.at

(pr-Beitrag)

4,16 Calibration and validation of
measuring, inspection and tes-
ting equipment

4.17 |dentification and traceability

4.18 Quality records

5. Need for certification

6. Adopting standard 3834 in a company

Annexes

A Example of check list for technical

review

B Example of procedural guidelines

for welders’ qualification test

Bestellungen: Osterreichische Gesellschaft fiir Schweiftechnik, Arsenal Objekt 207, 1030 Wien, Tel & Fax 01/798 21 ﬁ!‘i ﬂt'};ﬁfﬂ"m!l'l at
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