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Mit EWM-Schweif3technik
leisten Sie einen umfassenden
Beitrag zur CO,-Reduzierung:

® Einsparung von Stromkosten
® Reduzierung von Materialkosten
® Einsparung von Arbeitszeit

® Verbesserung der Arbeitsbedingun-
gen durch Emissions-Reduzierung

EWM auf der Automatica in Informationen unter: www.blueEvolution.info
Miinchen, 22. - 25.05.2012 sowie im Beitrag ,Ansatze zur Entstehung und
Halle B3, Stand 133 Reduzierung von SchweifSrauchemissionen ..."
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wird auf einem auf das Rohr vormontierten
Zahnkranz befestigt und dreht sich wahrend
des Schweifiens um das Rohr. (Polysoude
S.A.S., 2, rue Paul Beaupere, F-44300 Nantes;
www.polysoude.com)

Orbitalschweif$kopf fiir kompakte
Kiihlanlagen

Die Typenbezeichnung ,HX 16 des
neuen OrbitalschweifSkopfs der Orbitalum
Tools GmbH (Bild 2) ist Programm: ,HX"
steht fiir ,Heat Exchanger” (Warmetau-
scher) und fiir das Verschweifien vormon-
tierter Bégen in engen Rohrbiindeln von
Wérmetauschern zu einer Rohrschlange.
Dem SchweifSkopf mit einem AufSendurch-
messer von 60 mm geniigt ein Rohrabstand
von 24 mm fiir das Positionieren und Span-
nen. Eine ,Wand“ mit Rohrausldssen kann
vor dem Fiigen komplett mit Bégen be-
stiickt und in beliebiger Folge verschweifit
werden. Alle Orbital-Schweif3stromquellen
von Orbitalum erkennen den Kopf mit sei-
nen Eigenschaften automatisch, so dass der
Bediener vor Schweif$beginn nur sein vor-
gegebenes Fligeprogramm aufrufen und
den -prozess starten muss. Zur Steigerung
der Produktivitdt kann der Bediener mit bis
zu zwei ,HX“-Kopfen an einer Maschine
im Wechsel arbeiten, wodurch sich die
Riist- und Leerlaufzeiten wesentlich redu-
zieren. (Orbitalum Tools GmbH, Josef-
Schiittler-StrafSe 17, 78224 Singen; www.or-
bitalum.de)

Mobiler Metallanalysator

Das mobile Metallanalysegerét ,,Q4 Mo-
bile“ (Bild 3) dient der schnellen Metallana-
lyse, -identifikation und -sortierung in rauer
Umgebung. Es ist mit einem neu entwickel-
ten Energiemanagement ausgestattet und
kann alle gédngigen Stromquellen nutzen: ob
die kompakte Batterie im Spektrometer
selbst, verfiigbaren Netzstrom oder auch
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den Zigarettenanziinder im Auto. Die Steue-
rung passt die Optik automatisch an die Um-
gebungstemperatur an. Ein leichtes und
biegsames Hybridkabel unterstiitzt das er-
gonomische Langzeitarbeiten mit dem Ge-
rit. Die Priifsonde verfiigt {iber ein eigenes
Display. Hier kénnen Messergebnisse oder
auch Werkstoffbezeichnungen direkt abge-
lesen werden. Auf die Priifsonde kann auch
ein iPod aufgesteckt werden, der alle ermit-
telten Daten anzeigt. Mit Hilfe eines Schnell-
wechseladapters arbeitet die handliche Pis-
tole sowohl im Bogen- als auch im Funken-
modus. Daneben ist die Sonde auch gegen
eine Pistole mit hochauflésender Optik fiir
kiirzere Wellenldngen (UV) austauschbar.
(Bruker Elemental GmbH, Kastellstrafie 31-
35, 47546 Kalkar; www.bruker.com/oes)

Automatisiertes Messen
technischer Oberflichen

Das automatisierte optische Inspekti-
onssystem ,,psprint zum Messen techni-
scher Oberfldchen (Bild 4) wird jeweils kun-
denspezifisch entwickelt. Bei einem Auto-
mobilzulieferer wurden dreidimensionale
Charakteristika von 60 um diinnen, per Sieb-
druck aufgebrachten Dichtungsbahnen und
von deren Tréger, einer 0,1 m? kleinen Alu-
miniumplatine, ermittelt. Verglichen mit
taktilen Profilometern benétigt ,, usprint” nur
einen Bruchteil der Messzeit. AufSerdem er-
fasst das System die Oberfldchenstrukturen
im niedrigen pm-Bereich beriihrungslos
und wesentlich genauer. Es kann innerhalb
weniger Minuten sowohl die Eigenschaften
der Dichtungen iiber die Fldche der gesam-

ten Platine messen als auch unterschiedli-
che Daten iiber deren Beschaffenheit ermit-
teln. Das Anwendungsspektrum des auto-
matisierten optischen Messsystems ist auch
interessant fiir die Kontrolle flichiger Pro-
dukte mit Oberfldchenprofilen bis zu 2,5
mm Hohe. Dies trifft auf Teile mit Mikro-
verbindungen, Metalloberflichen und op-
tische Gléser ebenso zu wie auf Automobil-
bauteile, medizintechnische Komponenten
oder Erzeugnisse der Halbleiterindustrie.
(NaNoFocus AG, Lindnerstrafie 98, 46149
Oberhausen; www.nanofocus.de)

Im Gesprach

3M™ Speedglas™ 9100
Zukunft ist bei uns Programm: Nutzen
auch Sie in vollem Umfang die Vorteile
unserer neuen AutomatikschweiBmas-
ken. Mit FlexView und Atemschutz.
Mit erweiterten Schutzfunktionen,
ausgezeichneter Optik, optimiertem
Gleichgewicht, und... und... und...
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Zum Monatsgewinnspiel:

QR Code scannen,teilnehmen und gewinnen!
Ihre monatliche Chance auf eine
3M Speedglas AutomatikschweiBmaske
Gewinnspiel auch unter: www.speedglas.de/gewinnspiel
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