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RPG 4.5 S | Stroj k ¢elnimu zarovnavani trubek se svérdkem

K bezotfepovému a kolmému zarovnavani tenkosténnych trubek z nerez oceli.
Cisté, vysoce hodnotné feseni pro precizni pfipravu pro svar!

Pfednosti:

- Integrované upinaci celisti z kalené slitiny hliniku pro rdizné prliiméry trubek

+  Vysokd hospodérnost, protoze nejsou zapotrebi kruhové upinaci celisti pro kazdy jed-
notlivy pramér

+ Vicebodové upnuti trubky

« Zarovnani bez ostfin a kolmo

...vice od strany 45

GF 4 a GF 6 (AVM/MVM) | Stroje k déleni a ukosovani trubek

Rada GF stanovuje novéa métitka v orbitalnim opracovani trubek! Po¢etné inovativni
funkce Vam spolu s ergonomickym designem ptinasi vyrazné prednosti v priimyslové
pfipravé vyroby potrubnich systému.

Prednosti:

- Antracitové zabarvené, povlakované komponenty maji lepsi kluzné vlastnosti a
poskytuji lepsi ochranu proti korozi

» Varianty s modulem posuvu AVM nebo MVM pro automaticky nebo mechanizovany
délici fez, tim mensi fyzické zatizeni uzivatele

...vice od strany 5

RPG XS Aku | Stroje k ¢elnimu zarovnavani trubek

Stroje k ¢elnimu zarovnavani a ukosovani tenkosténnych trubek a mikrofitinkd z nerez
oceli. Cisté a velmi hodnotné feseni precizni pfipravy pro svar!

Prednosti:

+ Vysoka jakost obrobeného povrchu ¢ela trubky

« Zarovnani bez ostfin a kolmo

« Ukosovéni je mozné se specialnim drzdkem

»  Opracovani tenkosténnych trubek a mikrofitinkl z nerez oceli (V4A)
« Pfenosné a lehké stroje pro mobilni a bezpecné pouziti

...vice od strany 38

Hotline pro objednavky: +49 (0) 77 31 792-0

Zmény vyhrazeny. Plati nase vSeobecné prodejni podminky.
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Technika k déleni a ukosovani trubek

Stroje k déleni a ukosovani trubek
GF 4, GF 6 (AVM/MVM) .....ccuuuuuuueeeniiiisecnsenneeecesnssseennnnnes 5

Stroje k déleni a ukosovani trubek

RA 2, RA 8 @ RA T2..cciiriuecrnncncssecccssncscssscscssscscssssssssnsnes 8
Stroj k déleni a ukosovani trubek GF 20 AVM ........... 1
ZVEdACT STUL ettt seesenseaenns 13
Pridavné vedeni trubky .......ccoeeeeeevenennnneseeeeereneenns 13
Pribézny chladici SYStEM ......ccceeereirerereceeeieeseeseeeesesneens 14
Hlinikové kruhové upinaci €elisti......ccvrrrvrneererererenenene 14
Stroje k déleni a ukosovani trubek GFX 3.0............... 15
Sada vlozek z nerez oceli.....ccvrecevecennireeeceeeneeenes 17
Rychloupinaci desky .......cccvervnririieeeenerenenensseseeeesesesenenes 17
Prepravni kufr s vVYZtuhami......ccocvevneenencnnecineneereeeenens 17
Stroje k déleni a ukosovani trubek RA 41 Plus........... 18
PiisluSenstvi ke strojiim GF a RA ......ccccovveeeieccninnnnnnnns 20
Hlinikové kruhové upinaci €elisti......ccevrrnrreveeecrenennnes 21
Nerez vlozky do upinacich Celisti......cccerrrnrrevererererenenne 22
Pribézny chladici SYStEM ......ccceeerrirererereeneereeeeeee s 22
Mazivo na pilové kotouce GF TOP........ccccovvvrreeceerererenenes 22
Mazaci pasta na pilové kotouce GF LUB..........cccoceveveerenenene. 22
Specidlni prevodovy 0l€) ... 22
Vlozena prevodovka - souprava pro dodate¢nou

PFESTAVDU ...ttt 23
Ndahradni kabel s oto¢nym kontaktem.......cececevveeeeerenenne. 23
Rychloupinaci desky ......cccccevevvneirineeeereneneneneeesesseeesenenenes 23
Vedeni trubky - zakladni a pridavny dil.................... 24
Mobilni pracovisSté.......cccccevveccecrnnnencssennnnneesseesassencsenes 25
Pilové kotouce a frézy ke strojum GF a RA ................ 26
Kombinace pilovy kotouc-fréza na Ukos ..........cceceeuveveucunenee. 28
Kombinace pilovy kotouc/fréza na ukosy pro svar ........... 28
OPErNa POAIOZKa ....c.ccieeiirieirieieeeceeerete s seeees 28
Kombinace pilovy kotou¢/fréza na systém ,Pressfitting”.......28
FréZY Na UKOS .cuciiriricirieiceeeeintntessieeeeeesesssssss e sesesesesessssens 29

s
AV ENA

Pienosné pily na trubky PS 4.5, PS 6.6 .......ccccceeerrnnnee 30
Rychloupinaci deska se Sroubovymi svérkami.................. 32
PIlOVE KOTOUCE.....vieeeeieiririireeeeisieisistseeeeeeisssssessssesssssessssesens 32
StOJAN-TrOJNOZKA ..evvevirierereeeieieirireeeeieressesesesesesse e sssssesesssenes 32
Sada nahradnich upinacich Celisti......ccocoveeevevevevrreeerrerennen 32
Souprava pro dodatecné vybaveni laserem.........coeeeeeuenee 32

Stroje k déleni trubek SCORP 220 Plus, SCORP 360 ..33

PIloVY KOTOUC TCT ...uuiiririririieneeeereinineseeeeeseisssesesssssessssssssssenens 35
Diamantovy délici KOtOUC .......ccevrvereeeeereinineeeeceisineseenns 35
Pilovy KOtOUC CEIMET ...cuvuviiieieeeriririreeeeeeieisiseseeseeseasssssssesens 35
Odiezavac kovovych trubek MRA.............ccceeeeeiierineen 36
REZACH FELEZY ..u.vveveerreeereeteeeeeereestesses s saenees 38
MANZETY .ttt a st s s sne 38

Technika k ¢elnimu zarovnavani trubek

Stroje k ¢elnimu zarovnavani trubek RPG ONE (Aku),

RPG 1.5 (Aku), RPG 2.5 (AKU) .cceeeeeeeiiscccsnnnnnnnnnnneneennens 39
Uhlovy pohon k RPG ONE (aku) a RPG 1.5 (@ku) .....ccc.eeee. 41
Kruhové upinaci celisti z nerez oceli.....covvveviceevrnereennn. 42
Vlozené kruhové upinaci Celisti k RPG 2.5 ......ccovveveeerrnnnes 44
NOZOVY ArZaK WH .....ouoviiririiiieieririneeeeeeisiseseesessessssssssenens 44
Britové destiCky MFW .......coveiervinininieeeeinineseeseensnssssssenens 44
Stroje k ¢elnimu zarovnavani trubek RPG 4.5,

RPG 4.5S, RPG 8.6 ....cueerrrerrunmnriicssscnnnnnccsssnnennesssnnsens 45
Kruhoveé upinaci Celisti.....nrnnnnererereeeerereeeeseseeveenens 47
NOZOVY ArZAK WH ....couririririiiieeereirinereeeieeissseseeseenesssessssesens 49
Britové destiCky MFW ......ooveieerninirieeeereinineeeeeenensssssssenens 49

Technika k ukosovani trubek

Stroje k opracovani kotlovych trubek BRB................ 50
BRB s upinacim systémem ,Standard” .................c... 52
Sady dodate¢ného vybaveni BRB Standard

#ROZSIFENT rOZSANU" ..o 53
Sady pro prestavbu BRB Standard ,Pneu na Auto” ........... 53
Sady pro prestavbu BRB ,Standard na NC"..........cccceueeurnenee 54
BRB s upinacim systémem ,NC”........ccccccccciierrnnnnceenes 55
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Sady dodate¢ného vybaveni BRB 4 NC

SROZSITENT TOZSANU" ... 56
Sady pro pfestavbu BRB NC ,Pneu na Auto”
KartdCove NASTAVCE ...cccvevirieueievereeeeiirisieieieieeeeesesasasessesenenes
Zavésné oko pro vyvazovac
Frézovaci hlava pro BRB.........ccceceeeevevnnene
Nastavitelna rozpérka

Stroje k obrabéni koncii trubek
REB 6, REB 14

PfisluSenstvi strojad BRB a REB
Nozovy drzak WH
Bfitové desticky MFW
Pfenosna jednotka pro Upravu vzduchu DWE 10
Tlakovzdusna hadice s rychlospojkou
Chladici fezna kapalina KSS-TOP........ceeeeeeeeeeeeeeeannn
Upinac¢ do trubkovych kolen .........evecvcnnnnenencceeinnns
Sady upinacich klinG optional....................

Upinaci segmenty Delrin
ID-Tracking pro stroj REB 14
Moznosti kombinovani nozovych drzaki WH a
britovych desti¢cek MFW pro stroje REB a BRB

Technika k brouseni elektrod

Bruska na elektrody ESG Plus, ESG Plus?................... 72
Diamantové brusné kotouce
Ptipravek na fezani elektrod
Drzak elektrody
KIESEINQ. coe ettt seseae s nes

Drzak pro upevnéni na zed/stul/do svéraku...................... 75
Ochranny kryt proti prachu
NAStAVDaA - SOUPTAVA ...cevevercrerereeeeeeeeetete et eesese e neaas

Technika k Fezani a utésinovani zavitu

Prislusenstvi techniky k fezani zaviti ..........cceevrnnanees 76
Automatické fezné hlavy ASK ........evevvnnnnenenecsenineenes 77
Nahradni zavitorezné celisti pro zavitové trubky ............. 77
DIZAKY VSUVEK .evreeieieciriieeireeesieieiseeeseese s ssesesssssseses 78

@ Prehled
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Prostiedky k utésiiovani zavitovych spoju .........ceee.. 79
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DAvkovac CeSANI ....veeeeeerririreeeeieieisineenene

Kapesni davkovac ¢esani (,Flachsi”)
TESNENI ettt sa e
Davkovac tésnéni

Technika pro rozvody z médénych trubek

Pfislusenstvi k LAM 1500, LAM 1600
Svérny drzak s plochou elektrodou..........ccvveveeveeevirinenenenee
Plocha elektroda.................
Tyckova elektroda
Pajeci klesté s kabelem
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Rada GF stanovuje nova méfitka v orbitalnim opracovani trubek!

Varianty s modulem posuvu i Oto¢né upinaci ¢elist Integrox/%’né-mm ryska
AVM nebo MVM. praci s tenkosténny oznacujiciggisto fezu na
tosténnymi trubk trubce.

novani stroje do r
desky, zablokovani prot
(krddezi) a nastaveni roz

Stroje k déleni a ukosovani trubek GF  ©®
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GF Stroje k déleni a ukosovani trubek

+ Kolmé opracovani, bez otfepu a zastudena

« Systém upinani tenkosténnych a tlustosténnych trubek nezpiisobujici deformace
- Optimalni pfiprava pro automatizovany svarovaci proces

+ Robustni konstrukce se silnym pohonem

» Jedinecny, automatizovany proces obézného déleni

. Ukosovani koncii trubek soubézné s délici operaci nebo samostatné

+ Vysoka hospodarnost, zvysena produktivita

» Dlouha zivotnost nastrojt

GF 4, GF 6 (AVM/MVM)

Rada GF stanovuje nova méfitka v orbitalnim opracovani trubek! Poéetné inovativni
funkce Vam spolu s ergonomickym designem pfinasi vyrazné piednosti v pramyslové
pripravé vyroby potrubnich systémi. Déleni a Ukosovani trubek z vysokolegované (nerez)
oceli, nizkolegované a nelegované oceli, materidld na odlitky a nezeleznych kovi metodou
a ,0bézného fezani" rychlosti fadové za sekundy.

» Antracitové zabarvené, povlakované komponenty maji lepsi kluzné vlastnosti a poskytuji
lepsi ochranu proti korozi

» Vcetné nerez vlozek do upinacich celisti (obj. ¢. 790 142 241) pro zabranéni vzniku kontaktni
koroze

- Varianty s modulem posuvu AVM nebo MVM pro automaticky nebo mechanizovany délici
fez, tim mensi fyzické zatizeni uzivatele

» Blokovani otacivého pohybu chrani pred nedovolenym pouzitim a kradezi

»  Optimalné ergonomicka rukojet motoru, coz umoznuje bezpecnéjsi polohu obsluhy a
déleni trubkovych kolen bez prestavby stroje

+ Integrovana laserova ryska oznacujici misto rezu

+ Otocné upinaci Celisti k déleni kratkych kust trubek a ke zkraceni vyloZeni trubek mensich
pramérd

«  Multifunkéni kli¢ pro veskeré sefizovani stroje

+ Optimalizovany rozsah otacek 65 - 215 ot/min, idealni také pro déleni vysoce odolnych
material (Hastelloy®, P91, atd.) aniz by bylo zapotiebi dosazovat redukéni prevodovku

» Konektor tvoreny Sroubovaci rychlospojkou: jednoduché a pohodlnd vyména napéjeciho
kabelu

- Optimalizovany kryt pilového kotouce chrani uZivatele pred odlétajicimi tiiskami a u GF 4
je vném otvor pro méfitko k odméreni délky trubky

GF4AVYM

Varianty posuvu:

GF AVM*

Stroj k déleni a Ukosovani trubek s modulem pro automaticky posuv AVM. Inteligentni
fizeni AVM hlida prabézné silu posuvu v zavislosti na potifebném vykonu. Po skonceni délici
operace se AVM automaticky vypne. Nec¢ekany rozbéh stroje po obnoveni pferuseného
napdjeni je blokovan pojistkou.

GF MVM*

Stroje k déleni a Ukosovani trubek s modulem pro rucni posuv MVM. Piidavny modul na
stroji usnadnuje opracovani trubek tim, Ze posuv je vyvozovan ru¢né, ovladanim ru¢niho
kolecka. Takto je otocné téleso vedeno plynulym pohybem kolem trubky, pohodIné a s
minimalnim vynalozenim sily.

Obsah dodavky:
» 1 stroj k déleni a ukosovani trubek GF 4 nebo GF 6 (AVM/MVM)*
GF4MVM » 1 prepravni bedna

+ 1 pilovy kotou¢ (GF 4: Obj. ¢. 790 042 064, GF 6: Obj. ¢. 790 043 018)

(© Technika k déleni a uUkosovani trubek
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- 1sada nerez vlozek do upinacich celisti

» 1 upinaci deska
» 1sada naradi

» 1 tuba maziva na pilové kotouce GF TOP (Obj. ¢. 790 060 228)
» 1 lahvi¢ka specialniho prevodového oleje (Obj. ¢. 790 041 030)

« 1 navod k obsluze a seznam nahradnich dilG

*  Modul pro automaticky resp. ru¢ni posuv AVM/MVM je pii doddni jiz namontovdn na pile na trubky

V3echny stroje jsou vybaveny pfivodnim kabelem s oto¢nym kontaktem.

Rozsah pouziti
Pramér trubky

Tloustka stény v zavislosti na mater.*

Vnitini D trubky min. (pilovy kotou¢ D 63 mm)
Vnitini D trubky min. (pilovy kotou¢ D 2.480 inch)
Vnitfni D trubky min. (pilovy kotou¢ D 68 mm)
Vnitini D trubky min. (pilovy kotou¢ D 2.677 inch)
Vnitini D trubky min. (pilovy kotou¢ D 80 mm)
Vnitini D trubky min. (pilovy kotou¢ D 3.150 inch)
Vnitini D trubky min. (pilovy kotou¢ D 100 mm)
Vnitini D trubky min. (pilovy kotou¢ D 3.937 inch)
Technické udaje

Vykon

Plynula elektronicka regulace otacek a ochrana
proti samovolnému rozbéhu

Ttida ochrany

Uroven akustického tlaku na pracovisti cca
Uroven vibraci

GF 4 (AVM/MVM)
12-120 mm
0.472-4.724 inch
1-9mm
0.039-0.354 inch
21 mm

0.827 inch

16 mm
0.630inch

4 mm

0.157 inch

GF 6 (AVM/MVM)
21,3-168,3 mm
0.839 - 6.626 inch
1,5-15mm
0.059-0.591 inch
30 mm

1.181 inch
25mm

0.984 inch

13 mm
0.512inch

0mm

Oinch

Pohon jednofazovym stfidavym elektromotorem

1,8 kW bez AVM / 1,9 kW s AVM

65 - 215 ot/min

65 - 215 ot/min

Ochranna izolace dle tfidy Il, DIN EN 60745-1
Ochrannd izolace dle ttidy I, DIN EN 60204-1 (GF AVM)

79dB (A)

79dB (A)

<2,5m/s?dle DIN EN 28662, ¢ast 1

* Automaticky vedeny prinik sténou trubky. Vétsimi tloustkami stény Ize proniknout ru¢né vedenym prisuvem nebo dalsim délicim

fezem (v zdvislosti na priméru pilového kotouce).

Nazev Provedeni

GF 4 230V, 50/60 Hz EU

GF 4 120V, 50/60 Hz EU/US
GF 4 AVM 230V, 50/60 Hz EU

GF 4 AVM 120V, 50/60 Hz EU/US
GF 4 MVM 230V, 50/60 Hz EU

GF 4 MVM 120V, 50/60 Hz EU/US
GF6 230V, 50/60 Hz EU
GF6 120V, 50/60 Hz EU/US
GF 6 AVM 230V, 50/60 Hz EU

GF 6 AVM 120V, 50/60 Hz EU/US
GF 6 MVM 230V, 50/60 Hz EU

GF 6 MVM 120V, 50/60 Hz EU/US

Technika k déleni a Ukosovani trubek
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Obj. &.

790 142 001
790 142 002
790 142011
790 142012
790 142 021
790 142 022
790 143 001
790 143 002
790 143 011
790143 012
790 143 021
790 143 022

Hmotnost
stroje
[kgl
61,300
61,300
70,500
70,500
66,600
66,600
92,700
92,700
101,700
101,700
97,800
97,800

Zasilaci
hmotnost
[kgl
88,000
88,000
98,000
98,000
98,000
98,000
140,000
140,000
153,000
153,000
147,000
147,000
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www.arc-h.cz



\ ) Sl

-l

b}

Lze dodat variantuis Optimalizovany rozsah otacek Princip obéznéfo Fezani
B30 10 POSUV autemali diky novému motoru
VIV e bo rucni MVM

Stroje k déleni a ukosovani trubek RA
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RA Stroje k déleni a ukosovani trubek

+  Kolmé opracovani, bez otfepu a zastudena
« Systém upinani tenkosténnych a tlustosténnych trubek nezpisobujici deformace

- Optimalni pfiprava pro automatizovany svarovaci proces .I..
+ Robustni konstrukce se silnym pohonem )
« Jedinecny, automatizovany proces obézného déleni {
=
RA2,RA8aRA 12

Déleni a ukosovani trubek z vysokolegované (nerez) oceli, nizkolegované a nelegované
oceli, materialii na odlitky a nezeleznych kovii metodou ,,0bézného fezani” rychlosti
fadové za sekundy.

RA2

+ Varianty s modulem posuvu AVM nebo MVM pro automaticky nebo mechanizovany délici
fez, tim mensi fyzické zatizeni uzivatele

« Vicebodové upnuti trubky

+ Rychlé nastaveni rozméru trubky

» Regulace fezné rychlosti

« Optimalizovany zabér néstroje vzdy pouze v jednom misté trubky

« Opracovani trubky zevniti ven

» Rychla vyména néstroje

- Optimalizovany rozsah otacek 65 - 215 ot/min, idedlni také pro déleni vysoce odolnych
materialt (Hastelloy®, P91, atd.) aniz by bylo zapotiebi dosazovat redukéni prevodovku

«  Kolmy konec trubky bez otfepu a deformace

« Opracovani zastudena

- Délici operace trvajici fadoveé vtefiny

«  Ukosovani koncti trubek soubézné s délici operaci nebo samostatné

« Zvysenad produktivita

« Zlep3ena jakost fezu

Stroje k déleni a Ukosovani trubek s hlinikovymi upinacimi ¢elistmi. U stroji RA 8 a RA 12 RA 8, RA 8 AVM, RA8 MVM

obsazeny ve standardnim rozsahu dodavky.
Vyse uvedené stroje RA Ize také dodat v provedeni s nasledujicimi variantami posuvu:

RA 8 AVM a RA 12 AVM

Stroje k déleni a Ukosovani trubek se zabudovanym ozubenym véncem a modulem pro
automaticky posuv AVM. Inteligentni fizeni AVM hlida pribézné silu posuvu v zavislosti na
potfebném vykonu. Po skonceni délici operace se AVM automaticky vypne. Necekany rozbéh
stroje po obnoveni pferuseného napajeni je blokovan pojistkou.

RA 8 MVM a RA 12 MVM

Stroje k déleni a ukosovani trubek s modulem pro ru¢ni posuv MVM. Pfidavny modul na
stroji usnadnuje opracovani trubek tim, Ze posuv je vyvozovén ru¢né, ovladanim ru¢niho
kolecka. Takto je otocné téleso vedeno plynulym pohybem kolem trubky, pohodIné a's
minimalnim vynalozenim sily.

Obsah dodavky:

» 1 stroj k déleni a Ukosovani trubek RA (AVM/MVM)*

« 1 prepravni bedna

« 1 pilovy kotou¢ RA 2: 790 041 035, RA 8: 790 043 018, RA 12: 790 043 018
» 1 upinaci deska

« 1sada naradi

« 1 tuba maziva na pilové kotouce GF TOP (Obj. ¢. 790 060 228)

RA 12, RA 12 AVM, RA 12 MVM

Technika k déleni a Ukosovani trubek ©
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- 1 lahvic¢ka specialniho prevodového oleje (Obj. ¢. 790 041 030)
« 1 navod k obsluze a seznam nahradnich dilG

Vsechny stroje RA jsou vybaveny kabelem s oto¢nym kontaktem a se Sroubovaci
rychlospojkou slouzici k jednoduché a pohodIné vyméné kabelu.

Rozsah pouziti

Pramér trubky [mm]
[inch]
Tloustka stény v zavislosti na mater.** [mm]
[inch]
Vnitini D trubky min. pilovy kotou¢ D 63 mm [mm]
Vnitfni D trubky min. pilovy kotou¢ D 2.480inch  [inch]
Vnitini D trubky min. pilovy kotou¢ D 68 mm [mm]
Vnitfni D trubky min. pilovy kotou¢ D 2.677 inch  [inch]
Vnitini D trubky min. pilovy kotou¢ D 80 mm [mm]
Vnitini D trubky min. pilovy kotou¢ D 3.150 inch  [inch]
Vnitini D trubky min. pilovy kotou¢ D 100 mm [mm]
Vnitini D trubky min. pilovy kotou¢ D 3.937 inch  [inch]
Technické udaje
Rozmeéry (Ixbxh) RA [mm]
[inch]
Rozmeéry (Ixbxh) RA AVM [mm]
[inch]
Rozmeéry (Ixbxh) RA MVM [mm]
[inch]
Vykon RA /RA AVYM /RA MVM [kW]
Vykon AVM [kW]
Trida ochrany [tridy]
Plynuld elektronicka regulace otd¢ek a ochrana  [ot/min]
proti samovolnému rozbéhu
Urove vibraci dle EN 28662, ¢ast 1 [m/s?]
Uroven akustického tlaku na pracovisti cca [dB (A)]

Nazev Provedeni

RA 2 230V, 50/60 Hz EU
RA2 120V, 50/60 Hz EU/US
RA 2 INOX 230V, 50/60 Hz EU

RA 2 INOX 120V, 50/60 Hz EU/US
RA 8 230V, 50/60 Hz EU

RA 8 120V, 50/60 Hz EU/US
RA 8 AVM 230V, 50/60 Hz EU

RA 8 AVYM 120V, 50/60 Hz EU/US
RA 8 MVM 230V, 50/60 Hz EU

RA 8 MVM 120V, 50/60 Hz EU/US
RA 12 230V, 50/60 Hz EU

RA 12 120V, 50/60 Hz EU/US
RA 12 AVM 230V, 50/60 Hz EU

RA 12 AVM 120V, 50/60 Hz EU/US
RA 12 MVM 230V, 50/60 Hz EU

RA 12 MVM 120V, 50/60 Hz EU/US

*

¥

RA 2

12-63
0.472-2.480
1,5-55
0.059-0.217
7

0.276

2

0.079

Pohon jednofaz
620 x 350 x 420
24.4x13.8x16.5

1,8/-/-

RA 8 (AVM/MVM) RA 12 (AVM/MVM)

114 -230
4.488 -9.055
2-10
0.079-0.394
137

5.394

132

5.197

120

4.724

100

3.937

778 x 485 x 430
30.6x19.1x16.9
918 x 485 x 430
36.1x19.1x16.9
788 x 485 x 430
31.0x19.1x 16.9
1,8/19/18
0,10

154 -325
6.063 - 12.795
2-10
0.079-0.394
190

7.480

185

7.283

173

6.811

153

6.024

ovym stfidavym elektromotorem

940 x 592 x 374
37.0x23.3x14.7
1.070 x 592 x 374
42.1x23.3x14.7
1.090 x 592 x 374
429x23.3x14.7
1,8/19/18
0,10

Ochrannd izolace dle tfidy I, DIN EN 60745-1
(RA AVM: dle tiidy |, EN 60204-1)

65-215 65-215 65-215

<25 <25 <25

79 79 79
Obj. ¢. Hmotnost Zasilaci

stroje hmotnost
[kgl [kgl

790 041 095 41,000 60,000
790 041 096 41,000 60,000
790 041 057 41,000 62,000
790 041 090 41,000 62,000
790 045 095 102,000 149,000
790 045 096 102,000 149,000
790 045 001 114,000 165,000
790 045 007 114,000 165,000
790 045 069 103,000 153,000
790 045 082 103,000 153,000
790 047 095 135,000 177,000
790 047 096 135,000 177,000
790 047 001 146,000 205,000
790 047 007 146,000 205,000
790 047 069 139,000 200,000
790 047 082 139,000 200,000

Modul pro automaticky resp. ru¢ni posuv AVM/MVM je pii doddni jiz namontovdn na pile na trubky
Pii automaticky vedeném priniku sténou trubky. Vétsimi tloustkami stény Ize proniknout ru¢né vedenym piisuvem nebo dalsim délicim
fezem (v zdvislosti na praméru pilového kotouce). Na tenkosténné trubky budou pfipadné zapotiebi kruhové upinaci Celisti (zvldstni

prislusenstvi, viz str. 21).

Technika k déleni a ukosovani trubek

+ orbitalum tools gmbh
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Gﬂnkl'

Silny stroj pro narocné aplikace!

TP N

Vcetné vyskové prestavitelného
zvedaciho stolu nastroje diky nepietrzitém
chladicimu systému

(dodava se jako zvlastni ‘ ¢

pfislusenstvi)

Stroj k déleni a ukosovani trubek GF 20 AVM &
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GF 20 AVM se zvedaci stdl

GF Stroj k déleni a ukosovani trubek

+ Kolmé opracovani, bez otfepu a zastudena
- Optimalni pFiprava pro automatizovany svarovaci proces

+ Robustni konstrukce se silnym pohonem

- Jedinecny, automatizovany proces obézného déleni

- Vyskové prestavitelny zvedaci stil

GF 20 AVM

Stroj k déleni a ukosovani trubek s modulem pro automaticky posuv AVM*. Inteligentni
fizeni AVM hlida pribézné silu posuvu v zavislosti na potifebném vykonu. Po skonceni délici

operace se AVM automaticky vypne.

Necekany rozbéh stroje po obnoveni preruseného napdjeni je blokovan pojistkou. Déleni a
ukosovani trubek z vysokolegované (nerez) oceli, nizkolegované a nelegované oceli, materia-
16 na odlitky a nezeleznych kovi metodou ,0bézného fezéni” rychlosti fadové za sekundy.

» Jedine¢ny, modulem AVM automaticky vedeny proces pronikani nastroje do materiélu,
¢imz je dosahovéano konstantniho fezného vykonu

- Ergonomicky optimalizovana rukojet motoru umoznuje bezpecnou polohu obsluhy; k
tomu odrezavani oblouk trubek je mozné bez prestavby

+  Multifunkéni kli¢ pro veskeré sefizovani stroje

» Velky kroutici moment pro optimalni délici a ukosovaci operace

+ Optimalizovany rozsah otacek 50 - 163 ot/min, idedIni k déleni velmi obtizné obrobitelnych

materialG (Hastelloy®, P91, atd.)

- Konektor tvoreny sroubovaci rychlospojkou: jednoducha a pohodina vyména napéjeciho

kabelu

»  Optimalizovany kryt pilového kotouce chrani uzivatele pred odlétajicimi triskami

Obsah dodavky:

» 1 stroj k déleni a ukosovani trubek GF 20 AVM*

» 1 prepravni bedna

- 1 zvedaci stal (Obj. ¢. 790 050 051)

» 1 pilovy kotou¢ (Obj. €. 790 047 026)
» 1sada naradi

» 1 rucnirozprasovac s chladici feznou kapalinou KSS-TOP (Obj. ¢. 790 060 226)
» 1tuba maziva na pilové kotouce GF TOP (Obj. ¢. 790 060 228)

1 lahvicka specidlniho pfevodového oleje (Obj. ¢. 790 041 030)

« 1 navod k obsluze a seznam nahradnich dild

* Modul pro automaticky posuv AVM se doddvd uz namontovany na pile na trubky.

Pila je vybavena kabelem s oto¢nym kontaktem a se Sroubovaci rychlospojkou slouzici k jedno-

duché a pohodIné vyméné kabelu.

Rozsah pouziti

Pramér trubky

Vnitini D trubky min. (pilovy kotou¢ D 80 mm/3.150 inch)
Vnitini D trubky min. (pilovy kotou¢ D 100 mm/3.937 inch)
Tloustka stény max.

Materialy trubek

Technické udaje

Rozméry GF 20 s zvedaci stal (v x $ x hl.) cca
Rozméry zvedaci stdl min.-max. (v x $ x hl.) cca
Nosnost zvedaci stil max.

Vykon

Plynuld elektronickd regulace otédcek a ochrana proti
samovolnému rozbéhu

GF 20 AVM

283-508 mm/ 11.14 - 20 inch

295 mm/ 11.6 inch

275 mm/ 10.8 inch

15 mm/0.59 inch

Ocel, nerez ocel, méd, litina, Zelezo, hlinik, uméla hmota
(plast)

Pohon jednofazovym stfidavym elektromotorem
145-171x94 x63 cm / 57.1 - 67.3 x 37 x 24.8 inch
44,5-70,5x94x63 cm/17.5-27.8 x 37 x 24.8 inch
1.200 kg / 2.645,5 Ibs

1,9 kW (AVM: 50 W)

50- 163 ot/min

® Technika k déleni a Ukosovani trubek
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Rozsah pouziti

Trida ochrany

Urover vibraci dle EN 28662, ¢ast 1
Uroven akustického tlaku na pracovisti

Nazev Provedeni
GF 20 AVM 230V, 50/60 Hz EU
GF 20 AYM 120V, 50/60 Hz EU/US

* Hmotnost véetné zvedaciho stolu

Zvedaci stul

GF 20 AVM
Ochrannd izolace tfidy |, DIN VDE 0740
2,5m/s?
cca79dB (A)
Obj. ¢. Hmotnost Zasilaci
stroje* hmotnost
[kgl [kgl
790 050 001 475,000 554,000
790 050 002 475,000 554,000

Pro GF 20 AVM (je jiz soucasti dodévky). K pouziti také ve spojeni se strojem pro déleni a

ukosovani trubek RA 12. Jednoducha montaz pily pfimo na desku stolu. K upevnéni
RA 12 postaci rychloupinaci deska. Mechanické vyskové prestaveni pomoci ru¢ni kliky.
Velmi stabilni a robustni provedeni diky ocelové konstrukci. V¢etné sbérné naddoby na tfisky.

Technické udaje
Rozméry zvedaci stdl min.-max. (v x $ x hl.) cca
Nosnost max.

Nazev
Zvedaci stil pro GF 20 AVM a RA 12

Pridavné vedeni trubky

Pro GF 20 AVM. Neni soucésti dodavky. Pfidavné vedeni trubky umoznuje zavadét do pily na
trubky dlouhé a tézké trubky bez ndamahy a v ose pily. Velmi robustni a stabilni provedeni se
2 podpérami tvaru V osazené kuli¢ckami z uslechtilé oceli. Modulova konstrukce umoznujici
prodlouzeni. Doporucujeme pouzivat minimalné dvé pfidavné sekce.

Rozsah pouziti
Pramér trubky max.
Rozméry cca
Nosnost max.

Nazev
Ptidavné vedeni trubky pro GF 20 AVYM

Zvedaci stul pro GF 20 AVM a RA 12
44,5-70,5x94x63 cm/17.5-27.8 x 37 x 24.8 inch
1.200 kg / 2,645.52 Ibs

Obj. ¢. kg

790050 051 170,000 Zvedaci stdl

Piidavné vedeni trubky

508 mm /20 inch

110 x50 x 95 cm / cca 43.3 x 19.7 x 37.4 inch
400 kg / 881.8 Ibs

Obj. &. kg
790050 061 67,000

Pridavné vedeni trubky

Technika k déleni a Ukosovani trubek
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Priibézny chladici systém

Pro GF 20 AVM. Proti poptdavce také ke GF 4, GF 6, RA 8 a RA 12. Pro zvyseni Zivotnosti pilo-
vého kotouce a také pro lepsi jakost povrchu trubky. Plynule nastavitelny. Systém obsahuje
vibra¢ni trubici jejimz prostfednictvim dochazi k ochlazovani stlacenym vzduchem.
Mnozstvi studeného vzduchu Ize individualné nastavit na Uroven optimalni pro Vasi aplikaci.
Vhodné také pfi déleni plastovych trubek. Chlazeni bez pouziti chladiva. Pilovy kotou¢ je
béhem fezného procesu priibézné ochlazovén studenym vzduchem (az -37°).

Prabézny chladici systém Nazev Provedeni Obj. &. kg
Pribézny chladici systém Stlaceny vzduch (potieba 5,5 - 8,0 bar) 790050773 0,600

Hlinikové kruhové upinaci celisti

Pro GF 20 AVM. IdedIni k upinani tenkosténnych trubek. Ve své objednévce uvadéjte prosim

- vnéjsi pramér trubky, kterd se ma opracovavat.
=
Obsah dodavky:
. » 4 kruhové upinaci ¢elisti
(o S \‘ - 83roubd s valcovou hlavou
/ 8 vélcovych kolikd
e
Hlinikové kruhové upinaci Celisti Nazev Obj. . kg
Hlinikové kruhové upinaci ¢elisti pro GF 20 AVM proti poptavce 3,700

Technika k déleni a Ukosovani trubek
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Kolmé opracovéni bez Druha pozice pilového Vykonny motor s ochraou Ocelové hladké upinaci Zabudovan4 laserova ryska
otfepu - idealni pro pouziti  kotouce pro odiezavani  proti pretizeni a ergonomic- celisti - jako opce také k vyznaceni mista fezu.
na systém ,Pressfi tting”! trubkovych kolen. kymi rukojetmi! upinaci nastavce z nerez
oceli!

Stroj k déleni a ukosovani trubek GFX 3.0 ®
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GFX Stroje k déleni a ukosovani trubek

+ Kolmé opracovani, bez otfepu a zastudena

+ Upinani bez deformace i u tenkosténnych trubek

» Dobra manipulace diky malé hmotnosti

. Ukosovani koncii trubek soubézné s délici operaci nebo samostatné

+ Zvysena produktivita
+  Nenarocné na udrzbu

GFX 3.0

»  Ocelové hladké upinaci celisti

GFX 3.0

. Setrné k zivotnimu prostiedi a s dlouhou zivotnosti
» Druha pozice pilového kotouce, ve které Ize odiezavat trubkova kolena
- ldealni pro systém ,Pressfitting”

Nova inovativni pila od firmy Orbitalum Tools k déleni a tkosovani trubek a trubko-

vych oblouku (také z tenkosténné nerez oceli) rychlosti Fadové za sekundy.
Optimalni pfiprava pro automatizovany svarovaci proces!

GFX 3.0 je vykonna a kompaktni pila malé hmotnosti, ktera se snadno ovlada - pfesvédcete
se také Vy o mnoha vynikajicich vlastnostech tohoto stroje:

»  Optimalni odchod tfisek diky konstrukci svérdku

» Integrovand laserova ryska oznacujici misto fezu
- Optimalné ergonomicka rukojet motoru

» Pohon o vysokém vykonu (1200 W) s regulaci otacek k déleni nejriiznéjsich material

- Elektronicka ochrana proti pretizeni se zabudovanym hlidanim teploty a tachoregulaci
+ ZvysSena zivotnost nastrojd diky novému pohonu GF10

+ Ergonomicky umisténé kolecko pro nastaveni otécek

vyména kabelu

Obsah dodavky:
» 1 prepravni bedna

« 1sada naradi

Rozsah pouziti

Prdmér trubky min.-max.

(pilovy kotou¢ D 63 mm/2.480 inch)
Prdmér trubky min.-max.

(pilovy kotou¢ D 68 mm/2.677 inch)
GFX 3.0 Tloustka stény min.-max.

(pilovy kotou¢ D 63 mm/2.480 inch)
Tloustka stény min.-max.

(pilovy kotou¢ D 68 mm/2.677 inch)
Materialy trubek

Technické udaje
Rozméry (d x v x 3)

Trida ochrany

Vykon

Plynula elektronicka regulace otacek a ochrana
proti samovolnému rozbéhu

Urover vibraci dle EN 50144

+ Kabel s oto¢nym kontaktem a se Sroubovaci rychlospojkou: Jednoduchd a pohodIna

+ Moznost upinani pfimo na pracovni stul

» 1 stroj k déleni a Ukosovani trubek GFX 3.0
- 1 pilovy kotouc (Obj. ¢. 790 041 035)

» 1tuba maziva na pilové kotouce GF TOP (Obj. ¢. 790 060 228)
+ 1 néavod k obsluze a seznam nahradnich dilG

Trubky Na pIném mater. kruhového
prifezu

6,0-78,0 mm 6,0- 16,0 mm

0.236-3.071 inch 0.236-0.630inch

6,0-73,0mm 6,0-21,0 mm

0.236 - 2.874 inch 0.236 - 0.827 inch

0,8-5,5mm -

0.032-0.217 inch -

0,8-70mm -

0.032-0.276 inch -

Nelegovand, nizkolegovana a v ysokolegovand ocel, nerez ocel,
barevné kovy, slitiny hliniku, titanu, kompozity a uméla hmota
Elektricky pohon jednofaz. stfidavym elektromotorem

570 x 280 x 330 mm

22.441 x 11.024 x 12.993 inch

Klasse Il

1200 W

30 - 200 ot/min

<2,5m/s?

Technika k déleni a Ukosovani trubek
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Nazev Provedeni Obj. ¢. Hmotnost  Zasilaci

stroje hmotnost
[kgl [kgl
GFX3.0 230V, 50/60 Hz EU 790 144 001 28,500 44,000
GFX3.0 120V, 50/60 Hz US 790 144002 28,500 44,000
s v rd e O
Prislusenstvi ke strojum GFX 3.0
Sada vlozek z nerez oceli
Idedlni pro opracovani trubek z nerez oceli. Zabranuji na trubce vzniku kontaktni koroze od ° lﬂ
upinacich prvkd. Kruhové upinaci celisti na tenkosténné trubky Ize dodat na prani. » 3 20 ;
a0 9% ’
Obsah dodavky:
« 6 vlozek z nerez oceli do prizmatického svéraku ;
. . o Sada vloZek z nerez oceli
« 12 3roubl se zapusténou hlavou
« 1 kli¢c INBUS
Nazev Obj. ¢. kg
Sada vlozek z nerez oceli pro GFX 3.0 kompletni 790 144 200 0,150
Rychloupinaci desky

Se Sroubovacimi svérkami a bez, k montazi strojd na pracovni stoly, viz str. 23.

Piepravni kufr s vyztuhami

Velmi kvalitni, modry piepravni kufr s viozkou. Obzvlast robustni provedeni.

Nazev Obj. ¢. kg
Prepravni kufr s vyztuhami pro GFX 3.0 790 144019 12,500

Prepravni kufr s vyztuhami

Technika k déleni a Ukosovani trubek @

AUTORIZOVANY PRODEJCEV CR: ARC-Ha.s. Doudlevecka 17 30138 Plzers Tel.: +420377 221145 Fax:+420377 227918 arc@arc-h.cz www.arc-h.cz



Optimalizovany rozsah otacek k Princip o
diky novému motoru -

Stroje k déleni a ukosovani trubek RA 41 Plus
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RA Stroje k déleni a ukosovani trubek

+  Kolmé opracovani, bez otfepu a zastudena

« Systém upinani nezpusobujici deformace, vhodny zejména pro tenkosténné trubky
+ Rychlé prestaveni na jiny rozmér

+ Robustni konstrukce se silnym pohonem

- Optimalni priprava pro automatizovany svarovaci proces

»  Kruhové upinaci celisti z hliniku pro malé tloustky stény

« Upinaci celisti z hliniku

RA 41 Plus

Déleni a ikosovani trubek a déleni kolen (obloukii) z vysokolegované (nerez) oceli,
nizkolegované a nelegované oceli, materialli na odlitky a neZeleznych kovii metodou

~0bézného fezani” rychlosti fadové za sekundy.

- Optimalizovany rozsah otacek 65 - 215 ot/min, idedIni také pro déleni vysoce odolnych
materidlG (Hastelloy® P91, atd.) aniz by bylo zapotfebi dosazovat redukéni prevodovku

«  Optimalné ergonomicka rukojet motoru, coz umoznuje bezpecnéjsi polohu obsluhy

« Stroj k déleni trubek a trubkovych kolen

- Efektivni a zivotnimu prostiedi prospivajici opétné pouziti trubkovych kolen

»  Vysoka zZivotnost nastroju

. Zadna kontaktni koroze pii opracovani trubek z nerez ocel

» Vhodny k pouziti na INOX

Obsah dodavky:

1 stroj k déleni a tkosovani trubek RA 41 Plus

« 1 prepravni bedna

1 pilovy kotouc (Obj. ¢. 790 042 064)

« 1 sada hlinikovych upinacich ¢elisti (Obj. ¢. 790 046 250)

« 1 upinaci deska

« 1sada naradi

« 1 tuba maziva na pilové kotouce GF TOP (Obj. ¢. 790 060 228)
« 1lahvi¢ka specidlniho prevodového oleje (Obj. ¢. 790 041 030)
+ 1 navod k obsluze a 1 seznam nahradnich dild

RA 41 Plus

Rozsah pouziti RA 41 Plus

Pramér trubky (ptimé) 10-120 mm/0.394 - 4.724 inch
Priimér trubky (oblouk, koleno) 30-120mm/1.181-4.724inch
Tloustka stény v zavislosti na mater. 0,6 -7 mm/0.024 - 0.276 inch

Vnitini D trubky min. (pilovy kotou¢ D 63 mm/2.480 inch) 21 mm/0.827 inch
Vnitini D trubky min. (pilovy kotou¢ D 68 mm/2.677 inch) 16 mm /0.630 inch
Vnitini D trubky min. (pilovy kotou¢ D 80 mm/3.150 inch) 4 mm /0.157 inch

Materidly trubek Nelegované a nizkolegované oceli, vysokolegované oceli,
méd, mosaz, zihana litina (GGG), hlinik.

Technické udaje Elektricky pohon jednoféz. stfidavym elektromotorem

Rozméry 700 x 490 x 460 mm / 27.6 x 19.3 x 18.1 inch

Vykon 1,8 kW

Trida ochrany Ochrannd izolace dle t¥idy II, DIN VDE 0740

Plynuld elektronicka regulace otacek a ochrana proti 65 - 215 ot/min

samovolnému rozbéhu

Uroven vibraci <2,5m/s?dle EN 28662, ¢ast 1

Uroven akustického tlaku na pracovisti cca Pfi chodu naprazdno: 76 dB (A), pfi zatizeni: 85 dB (A)

Nazev Provedeni Obj. ¢. Hmotnost  Zasilaci
stroje hmotnost
[kgl [kg]

RA 41 Plus 230V, 50/60 Hz EU 790 046 011 70,000 109,000

RA 41 Plus 120V, 50/60 Hz EU 790 046 014 70,000 109,000

RA 41 Plus 120V, 50/60 Hz US 790 046 012 70,000 109,000

Technika k déleni a Ukosovani trubek
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Vysoce U¢innd maziva pro fezani
a frézovani zvysuji zivotnost
pilovych kotouct a fréz
(str. 22)

Kruhové upinaci celisti nebo
Celisti pro upinani trubek bez
deformace a bez nebezpedi
vzniku koroze (str. 21)

Rychloupinaci desky —
idedlni pfi ¢asté zméné
stanovisté (str. 23)

Nase mobilni pracovisté pro mobilni pouZiti na stavbé a v dilné (str. 25):

Uzamykatelnd skfinka se
4 zésuvkami

Vyskové prestavitelny zvedaci
stal

Zachytna vana na tfisky

Prislusenstvi ke strojum GF a RA

Vedeni trubky: dlouhé a
tézké trubky se bez namahy
zavadi do pily na trubky v jeji
ose (od str. 24)

Podpéra s vale¢kem

(> orbitalum tools gmbh  Josef-Schiittler-StraBe 17 D-78224 Singen
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Prislusenstvi ke strojim GF a RA

Hlinikové kruhové upinaci celisti

Vhodné pro RA 6, RA 8 a RA 12. K upinani tenkosténnych nerez trubek bez vzniku
deformace. Hlinikové kruhové upinaci celisti jsou vyrabény podle specifického pozadavku
zakaznika. Ve své objednavce uvadéjte prosim vnéjsi resp. vnitini primér a tloustku stény
trubky, kterd se ma opracovavat.

Obsah dodavky:
« 4 3rouby s valcovou hlavou
« 1sada kruhovych upinacich celisti

Hlinikové kruhové upinaci Celisti

Pfi objednani obdrzite pro RA 8 navic:
» 1 vrtaci Sablonu pro montaz kruhovych upinacich celisti
« 2 3rouby s valcovou hlavou pro vrtaci $ablonu

Dalsi rozméry Ize dodat..

Nazev Provedeni  Pramér Pramér Obj. ¢. kg
trubky trubky
[mm] [inch]

Hlinikové kruhové upinaci celisti proRA 6 76,1 3.000 790043216 4,500
Hlinikové kruhové upinaci celisti proRA 6 122,5 4.823 790043 220 3,800
Hlinikové kruhové upinaci ¢elisti proRA 6 125,0 4921 790043219 -
Hlinikové kruhové upinaci Celisti proRA 6 148,5 5.846 790043221 3,300
Hlinikové kruhové upinaci celisti proRA 6 154,0 6.063 790043218 3,130
Hlinikové kruhové upinaci celisti proRA 6 177,5 6.988 790043 222 2,600
Hlinikové kruhové upinaci Celisti proRA 8 129,0 5.079 790045216 4,300
Hlinikové kruhové upinaci celisti proRA 8 139,1 5.476 790045219 4,700
Hlinikové kruhové upinaci celisti proRA 8 167,0 6.575 790045 218 4,000
Hlinikové kruhové upinaci Celisti proRA 8 168,3 6.626 790 045 220 3,600
Hlinikové kruhové upinaci ¢elisti proRA 8 210,0 8.268 790045 217 2,900
Hlinikové kruhové upinaci elisti pro RA 12 204,0 8.030 790047 222 -
Hlinikové kruhové upinaci celisti pro RA 12 209,0 8.230 790047 221 11,500
Hlinikové kruhové upinaci celisti pro RA 12 219,0 8.620 790047 220 11,200
Hlinikové kruhové upinaci ¢elisti pro RA 12 254,0 10.000 790047 216 9,200
Hlinikové kruhové upinaci celisti pro RA 12 273,0 10.750 790047 219 8,400
Hlinikové kruhové upinaci elisti pro RA 12 300,0 11.810 790 047 224 9,100
Hlinikové kruhové upinaci celisti pro RA 12 324,0 12.760 790047 218 6,100
Hlinikové kruhové upinaci ¢elisti pro RA 12 306,0 12.047 790047 225 5,800

Hlinikové kruhové upinaci celisti k GF 4 a RA 41 Plus

K upinani tenkosténnych nerez trubek bez vzniku deformace.
Dalsi kruhové upinaci celisti pro rizné vnéjsi priméry Ize dodat.

Nazev Primeér trubky Primeér trubky Obj. ¢. kg
[mm] [inch]
Hlinikové kruhové upinaci celisti 25,40 1.000 790046316 3,025
Hlinikové kruhové upinaci celisti 38,10 1.500 790046 331 2,950
Hlinikové kruhové upinaci celisti 50,80 2.000 790046 345 2,850
Hlinikové kruhové upinaci celisti 76,10 2996 790046 358 2,800
Hlinikové kruhové upinaci celisti 88,90 3.500 790046 363 2,500 . . P T
S e Hlinikové kruhové upinaci Celisti
Hlinikové kruhové upinaci celisti 108,00 4.252 790046 367 1,640
Hlinikové kruhové upinaci Celisti 114,30 4500 790046368 1,640 k GF 4aRA 41 Plus

Technika k déleni a Ukosovani trubek @
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Specidlni nerez upinaci Celisti

Nerez vlozky do upinacich Celisti

GFLUB

Specialni nerez upinaci celisti k RA 2, GF 4, RA 4, RA 41 Plus

V paru. Stroj Ize vystrojit dodatecné. Jen do vycerpani zésob.

Nazev Obj. ¢. kg
Speciélni nerez upinaci celistik RA2aRA 21 S 790 041 323 1,035
Speciélni nerez upinaci Celisti k GF 4, RA 4 a RA 41 Plus 790 042 201 2,350

Nerez vlozky do upinacich celisti

Pro GF 4 a GF 6 (AVM/MVM). Pro zabranéni vzniku kontaktni koroze. Jsou jiz obsazeny v
dodévce GF 4 a GF 6 (AVM/MVM).

Nazev Provedeni Obj. ¢. kg
Sada vlozek z nerez oceli k GF 4 prava + leva 790 142 241 0,510
Sada vloZek z nerez oceli k GF 6 prava + levd 790 143 200 0,510

Priibézny chladici systém

Proti poptavce Ize dodat také pro GF 4, GF 6, RA 8 a RA 12. Detaily, viz str. 14.

Mazivo na pilové kotouce GF TOP

Vysoce ucinné syntetické mazivo na pilové kotouce a frézy.

Zvysuje zivotnost pilového kotouce. Vyhovuje pozadavkim NSF H2.

Jednoduché a rovnomérné mazéni pilového kotouce je zaruc¢eno pomoci specialniho Stétce,
ktery se nasroubuje na tubu.

Nazev Provedeni Obj. ¢. kg
Mazivo na pilové kotouce GF TOP tuba, 180 g 790 060 228 0,205

Mazaci pasta na pilové kotouce GF LUB

Nova vykonnostni mazaci pasta bez chloru pro pily a frézy.

Zvysuje zivotnost kotouce. Tato ekologickd mazaci pasta je Setrnym nastupcem maziva
ROCOL; se zlepSenymi vlastnostmi a novym jménem.

GF LUB odpovida nejnovéjsim ekologickym smérnicim a normam.

Nazev Provedeni Obj. ¢. kg
Mazaci pasta na pilové kotouce GF LUB  tuba, 160 ml 790 041 016 0,144

Specialni prevodovy olej

Pro vSechny typy GF a RA.

Nazev Provedeni Obj. ¢. kg
Speciélni pfevodovy olej ldhev, 250 ml 790 041 030 0,235

Specidlni prevodovy olej

@ Technika k déleni a Ukosovani trubek
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Vlozena pirevodovka - souprava pro dodatecnou prestavbu

K dodatecné prestavbé stroje k déleni a ikosovani trubek (RA) na RA H (stroj s vlioze-
nou pievodovkou) s dfivéjsim motorem FE 680 (otacky 150 - 270 ot/min).

Pomoci vloZzené prevodovky se snizuji otacky RA na 40 - 70 ot/min a zvySuje se kroutici
moment. K déleni vysoce pevnych material(i jako napf. Hastelloy® a Inconel. Vhodnd pro
RA 2, RA 4, RA 41, RA 41 Plus, RA 6, RA 8 a RA 12.V soupravé jsou viechny dily potiebné pro

pfestavbu a prevodovy olej navic. VloZend prevodovka - souprava pro
dodatecnou prestavbu
Nazev Obj. ¢. kg
VloZena prevodovka — souprava pro dodate¢nou prestavbu 790 041 063 2,000

Nahradni kabel s otoénym kontaktem

Otocny kontakt brani pfekrouceni kabelu. Pro viechny stroje RA a PS s tfidou ochrany Il.

Nazev Provedeni Délka kabelu Obj. ¢. kg
[m]

Néhradni kabel kpl. 230V, 50/60 Hz EU 4 790142081 0,560

Nahradni kabel kpl. 120V, 50/60 Hz US/CA 4 790142082 0,560 Ndhradni kabel
Nahradni kabel kpl. 230V, 50/60 Hz CH 4 790142083 0,560

Nahradni kabel kpl. 230V, 50/60 Hz AU 4 790142084 0,560

Néhradni kabel kpl. 120V, 50/60 Hz GB 4 790142087 0,560

Nahradni kabel 230V, 50/60 Hz EU 4 790142076 0,560

Nahradni kabel 120V, 50/60 Hz US/CA 4 790142077 0,560

Nahradni kabel 230V, 50/60 Hz CH 4 790142078 0,560

Néhradni kabel 120V, 50/60 Hz GB 4 790142079 0,560

Nahradni kabel 230V, 50/60 Hz AU 4 790142080 0,560

Rychloupinaci deska bez Sroubovych svérek Ndhradni kabel kpl.

Kompletni se Srouby a maticemi k montazi stroji na pracovni stal.

Nazev Obj. ¢. kg
Rychloupinaci deska kompletni ke GFX 3.0,RA 2 (H), RA 21 S 790 041 026 2,380

RVChlouplnaa deska se erUbovyml svérkami Rychloupinaci deska bez Sroubovych svérek

Pro rychlou montaz stroje na pracovni stiil.
Idealni pii casté zméné mista nasazeni.

Nazev Obj. ¢. kg

Rychloupinaci deska ke GFX 3.0,RA 2 (H), RA 21 S 790 041 027 4,230
Rychloupinaci deska ke GF 4, RA 4 (H), RA 6 (H), RA 8 (H), RA 41 Plus (H) 790 042 027 6,165
Rychloupinaci deska ke PS 4.5 a PS 6.6 790 048 334 2,600

Rychloupinaci deska se Sroubovymi svérkami

Technika k déleni a Ukosovani trubek @
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Vedeni trubky - zakladni a pridavny dil

Vedeni trubky umoziiuje piivadét do strojii GF a RA v jejich ose a bez namahy dlouhé
a tézké trubky. Velmi robustni a stabilni provedeni s ramem s praskovou povrchovou
upravou a valecky z nerez oceli.

Pfednosti:

+ Extrémni stabilita a bezpe¢nost postaveni

+ Rychlé pfizplsobeni rozméru

» Rychlé stfedéni trubky v rdamci sekund

» Specialné povlakovany, bezudrzbovy ocelovy rdm
- Valecky z nerez oceli

- Vedeni trubky Ize prodlouzit pfidavnym modulem
. Setfi ¢as a penize

+ Nedochdzi ke kontaminaci

» Vhodné pro vsechny oceli

Zakladni dil:

Vhodny ke vSem typim stroj(i k déleni a ukosovani trubek GF a RA od firmy Orbitalum Tools
(vyjma RA 21 S a GF 20 AVM. RA 2, GFX 3.0, PS 4.5 a PS 6.6 proti poptdavce). Stroje mohou byt
namontovény bez zvldstniho pfislusenstvi pfimo na montazni desku zdkladniho dilu.

Diky mechanickému vyskovému prestaveni Ize stroj pomoci ru¢niho kolecka snadno ustavit
na pramér trubky urcené k déleni. Stroj je na upinaci desce pruzné ulozen.
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Vedeni trubky pridavny dil

Technika k déleni a Ukosovani trubek
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Montazni sestava kotevnich uhelnik:
Pro ukotveni zakladniho a ptidavného dilu k podlaze.
Montézni sestava se sklada ze 4 thelnikd a 8 Sroubll s podlozkami.

Rozsah pouziti/ Vedeni trubky - zakladni dil Vedeni trubky - pfidavny dil
Technické udaje
Pramér trubky 16 - 325 mm 16 - 325 mm
0.63-12.8inch 0.63-12.8inch
Rozméry cca 185 x 105 x 50 cm ca. 160 x 105 x 50
72.8 x41.3x19.7 inch 62.9x41.3x19.7 inch
Nosnost max. 400 kg 400 kg
881.8 Ibs 881.8 Ibs
Vyskové prestavitelnd upinaci deska 68 mm -
(prestavna vyska) 2.68inch -
Nazev Obj. ¢. kg
Vedeni trubky - zékladni dil 790 068 051 116,000
Vedeni trubky - pfidavny dil 790 068 061 72,000
Montazni sestava kotevnich Ghelnikd 790068 053 1,900

Mobilni pracovisté

Pro mobilni pouziti na stavbé a v dilné. Idealni doplnék pro vSechny pily na trubky Orbitalum
(vyjma pil GF 20 AVM. RA 2, GFX 3.0, PS 4.5, PS 6.6 proti poptavce).

- Bezpecna preprava strojd na stavbé.

« Pruzna prace na pfislusném pracovisti.

« Odpadnuti pfipravnych ¢ast, napf. montéz pily na trubky na pracovni stdl.

« Vyskové prestavitelnd podpéra trubky s kladkou z nerez oceli.

- Uzamykatelnd skfifika na naradi se 4 zasuvkami na naradi a prislusenstvi.

«  Konzola se sSroubovym zvedakem k vyskovému prestaveni stroji podle pfislusného
rozméru trubky.

« Plech na zachytdvani tfisek.

Mobilni pracovisté

Technické udaje Mobilni pracovisté
Rozméry (h x| x b) 91 x 115x43 cm

35.8x45.3x16.9inch
Nosnost max. 675 kg

1488.1 lbs
Nazev Obj. ¢. kg
Mobilni pracovisté 790 068 071 137,000

Technika k déleni a Ukosovani trubek @)
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>> Precizni, kolmy fez bez
otfepu diky vysoce jakost-
nim materialdim, inovativnim
vyrobnim metodam a special-
nim geometriim bfitl <<

Bez otfepu a Kolmo Déleni a ukosovani
deformace

Pilové kotouce a frézy ke strojum GF, RA a SCORP
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Pilové kotouce a frézy ke strojim GF a RA

Pilové kotouce jsou specialné vyvinuty pro nase pily na trubky pro nejvyssi namahani

a nejdelsi zivotnost. Pro nejrliznéjsi aplikace jsou k dispozici 4 rGzna provedeni pilovych
kotouct a fréz:

.+ Rada Economy na nizkolegované a nelegované oceli a pro lité materialy

.« Rada Performance na vysokolegované (nerez) ocel

- Rada High-Performance na vysoce odoIné materialy a vysokolegované oceli

- Rada Premium specialné k pouziti na nerez ocel s obzvlast vysokou Zivotnosti

Lze délit trubky Al Nelegovanaocel,Cu, INOX, V2A, V4A, Ti, Duplex, Inconel
z materialu CuNi, CuZn, CuSn 304,316 (L)

Economy * *

Performance * *

High-Performance * * *
Premium *

Pilové kotouce

Minimalné odbér: 5 ks

Pilovy kotouc¢ Performance

Provedeni Tloustka stény Pilovy kotou¢ D Obj. ¢. kg

[mm] [inch] [mm] [inch]
Economy 1,2-25 .047 -.098 63 2.480 790041135 0,035
Economy* 1,5-6,0 .059 -.236 68 2.677 790042063 0,036
Economy 2,0-5,5 .079-.217 63 2.480 790041020 0,032
Economy 2,5-7,0 .098 -.276 68 2.677 790042020 0,045
Economy* 50-12,0 197 - 472 80 2.953 790043030 0,053
Economy* 6,0-15,0 .236-.591 100 3.937 790047 030 0,117
Performance 06-1,2 .024 - .047 63 2.480 790041036 0,027
Performance 1,0-1,6 .039-.063 68 2.677 790042049 0,040
Performance 1,0-3,0 .039-.118 63 2.480 790048072 0,025
Performance 1,2-2,5 .047 -.098 63 2480 790041035 0,045
Performance 1,2-2,5 .047 -.098 68 2.677 790042064 0,050
Performance** 1,2-2,5 .047 -.098 100 3.937 790043036 0,104
Performance 1,2-3,0 .047-118 83 3.268 790043 024 0,060 Pi/OVy kotouc High—Performance
Performance 1,5-2,5 .059-.098 80 3.150 790046 022 0,085
Performance 2,5-55 .098-.217 63 2480 790041048 0,035
Performance** 2,5-5,5 .098-.217 100 3.937 790043038 0,104
Performance 2,5-7,0 .098 -.276 68 2.677 790042048 0,045
Performance 2,5-7,0 .098 -.276 80 3.150 790043018 0,060
Performance 6,0-10,0 .236-.394 80 2.953 790043 022 0,055
Performance** 6,0-15,0 .236-.591 100 3.937 790047 026 0,105
High-Performance 1,2-2;5 .047 -.098 80 3.150 790046 021 0,064 3
High-Performance 1,2-2,5 .047 -.098 63 2.480 790041034 0,031 £
High-Performance 2,5-70 .098 -.267 68 2.677 790042058 0,045
Premium 1,2-2,5 .047 -.098 63 2.480 790041049 0,033 E
* pouziti jen na hlinikové trubky
**  jenproRA6,RA8, RA 12 a GF 20 AVM

Pilovy kotou¢ Premium

Technika k déleni a Ukosovani trubek @
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Pilové kotouce

Pilové kotouce s pfidavnymi upinacimi otvory. Minimalné odbér: 5 ks

9
-

Pilové kotouce s pridavnymi upinacimi otvory

Provedeni Tloustka stény Pilovy kotou¢ D Obj. ¢. kg

[mm] [inch] [mm] [inch]
Performance 1,2-2,5 .047 -.098 63 2.480 790041435 0,030
Performance 1,2-2,5 .047 -.098 68 2.677 790042 464 0,037
Performance 1,5-2,5 .059-.098 80 3.150 790046 422 0,080
Performance 2,5-70 .098-.276 68 2.677 790042448 0,036

Kombinace pilovy kotou¢-fréza na tkos
Soucasné déleni a ikosovani rychlosti fadové za sekundy.

Kombinace pilovy kotouc/fréza na ukosy pro svar (svar V)*

Provedeni Tloustka stény Uhel Vyska tikosu Pilovy Obj. ¢. kg
ukosu max. kotoué D
[mm] [inch] [°] [mm] [inch] [mm] [inch]

Performance 1,2-30 .047-118 30 3 118 63 2480 790044050 0,090
. o Lo ; Performance 2,5-70 .098-.276 30 7 276 68 2677 790042161 0,108
Kombinace pilovy kotouc/fréza na tikosy pro High-Performance 2,5-50 .098-.197 35 5 197 68 2677 790042015 0,120
svar (svarV) High-Performance 2,5-6,0 .098-.236 45 4 157 68 2677 790042023 0,135
High-Performance 2,5-70 .098-.276 30 7 276 68 2677 790042013 0,108

Nahradni dily pro kombinaci pilovy kotou¢/fréza na ukosy pro svar

(svar V)

Nazev Provedeni Obj. ¢. kg

Pilovy kotou¢ k 790 044 050 Performance 790 044 040 0,027
Fréza 30° k 790 044 050 Performance 790 044 049 0,065
Pilovy kotou¢ k 790 042 155, 790 042 157,790 042 161  Performance 790042 153 0,040
Fréza 30° k 790 042 161 Performance 790042 160 0,060
Pilovy kotouc k 790 042 018, 790 042 015,790 042 023, High-Performance 790042016 0,040
790042013

Fréza 30°k 790 042 013 High-Performance 790 042 021 0,077

Opérna podlozka
Pro kombinaci pilovy kotou¢ - fréza doporucujeme pouzit 1 podlozku.

Nazev Obj. ¢. kg
Opérna podlozka 790 046 188 0,068

Kombinace pilovy kotou¢/fréza na systém ,Pressfitting”**

Provedeni Tloustka stény Uhel Vyska ukosu max. Pilovy Obj. ¢. kg
ukosu kotou¢ D
[mm] [inch] [°] [mm] [inch] [mm] [inch]
Performance 10-20 .039-.079 45/70 04/10 .016/039 63 2480 790044046 0,090
High-Performance 1,0-20 .039-.079 45/70 04/1,0 .016/039 63 2480 790044047 0,090

Pressfitting Sdgeblatt-Fréiser-Kombination

Technika k déleni a Ukosovani trubek
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Nahradni dily ke kombinaci pilovy kotouc/fréza na systém ,Pressfitting”

Nazev Provedeni Obj. ¢. kg
Pilovy kotouc k 790 044 046 Performance 790 044 040 0,027
Pilovy kotou¢ k 790 044 047 High-Performance 790 044 041 0,030

L Sklddd se z 1 pilového kotouce a 1 frézy na tikosy (povlakované). Je mozZné objednat jednotlivé dily samostatné.
**  Sklddd se z 1 pilového kotouce a 1 frézy na tkosy (nepovlakované). Zejména vhodnd na nerez trubky v systému,, Pressfitting”.
Je moZné objednat jednotlivé dily samostatné.

Frézy na ukos
K obrabéni konci trubek pro svar V. Namisto pilového kotouce se do pily na trubky RA
dosadi fréza na ukos. Opakovatelné pfipravy pro svar je dosahovéano rychlosti fadové za

sekundy.

Fréza na ukos pro svar V

Provedeni Uhel  Vyska Gkosu max. @ frézy Obj. ¢. kg
ukosu
[°] [mm] [inch] [mm] [inch]
Economy 30,0 9,5 374 72 2.835 790 042 045 0,135
Economy 35,0 89 .350 70 2.756 790 042 037 0,170
Economy 37,5 8,4 331 70 2.756 790 042 036 0,162 . .
Fréza na tkos pro svar V
Economy 45,0 7,5 .295 70 2.756 790 042 038 0,162
Performance 30,0 9,5 374 72 2.835 790042 071 0,153
Performance 30,0 13,0 512 76 2992 790043023 0,187
Performance 30,0 20,0* .787* 100 3.937 790 043 027 0,250
Performance 37,5 8,4 331 70 2.756 790 042 070 0,163
High-Performance 30,0 9,5 .374 72 2.835 790 042 073 0,157
High-Performance 37,5 8,4 331 70 2756 790042072 0,163
* Vyska tkosu u hlinikovych trubek max. 20 mm. U jinych materidlt max. 13 mm.
1

Mazivo na pilové kotouce GF TOP o8

Vysoce ucinné syntetické mazivo na pilové kotouce a frézy.

Zvysuje zivotnost pilového kotouce. Vyhovuje pozadavkdm NSF H2.

Jednoduché a rovnomérné mazani pilového kotouce je zaruceno pomoci specialniho stétce, g

ktery se nasroubuje na tubu. —

- o_-l:llh wr
Nazev Provedeni Obj. ¢. kg
Mazivo na pilové kotouce GF TOP tuba, 180 g 790 060 228 0,205
GF TOP

Mazaci pasta na pilové kotouce GF LUB

Nova vykonnostni mazaci pasta bez chléru pro pily a frézy.

Zvysuje zivotnost kotouce. Tato ekologickd mazaci pasta je Setrnym nastupcem maziva
ROCOL; se zlepSenymi vlastnostmi a novym jménem.

GF LUB odpovida nejnovéjsim ekologickym smérnicim a normam.

Nazev Provedeni Obj. ¢. kg
Mazaci pasta na pilové kotouce GF LUB tuba, 160 ml 790 041016 0,144

GFLUB

Technika k déleni a Ukosovani trubek
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Délici kotouce ke strojaim SCORP

Pilovy kotou¢ TCT
Nazev Lze délit trubky z materiala Pilovy kotou¢ D ot/min Obj. ¢. kg
[mm] max.
Pilovy kotou¢ TCT  Ocel, méd, hlinik, vSechny druhy 140  4.200 790014055 0,154

umélych hmot

Rozsah pouziti stroje SCORP 360 s pilovym kotou¢em TCT

Pilovy kotou¢ TCT Vnéjsi D plastové trubky Pilovy kotoué @ 140 mmmax. tloustka stény
[mm] [inch] [mm] [inch]
75 2.953 151 0.594
90 3.543 11,4 0.449
100 3.937 10,1 0.398
110 4.331 9,3 0.366
115 4.528 91 0.358
125 4.921 8,8 0.346
140 5.512 8,7 0.343
160 6.299 91 0.358
165 6.496 9,3 0.366
180 7.087 99 0.390
190 7.480 10,4 0.409
200 7.874 10,9 0.429
215 8.465 11,8 0.465
225 8.858 12,4 0.488
240 9.449 13,4 0.528
250 9.843 14,0 0.551
270 10.630 15,4 0.606
280 11.024 16,0 0.630
315 12.402 18,3 0.720
320 12.598 18,6 0.732
355 13.976 20,4 0.803

Diamantovy délici kotouc

Nazev Lze délittrubkyz Pilovy kotou¢D ot/min Obj.¢. kg
materiala [mm] max.

Diamantovy délici kotou¢  Litinové trubky 140  4.200 790014057 0,173

Diamantovy délici kotou¢*  Litinové trubky 155 4.200 790014059 0,200

*  pouze ke SCORP 360

Diamantovy délici kotou¢

Pilovy kotouc Cermet

Nazev Lze délit trubky z Pilovy kotou¢ D ot/min Obj.¢. kg
materialt [mm] max.
Pilovy kotou¢ Cermet Nerez ocel 140  4.200 790014056 0,153

Pilovy kotou¢ Cermet

Technika k déleni a Ukosovani trubek
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Nova lehkost rezani!

Integrovana laserova ryska Upinani tenkosténnych/trubek K délenitenkostéﬁn)’lch
bez vzniku deforn trubek a odiezavani
trubkovych kolen

Pfenosné pily na trubky PS &
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PS6.6

Pienosné pily na trubky

»  Snadno se premistuji diky své malé hmotnosti (jen 23 (PS 4.5) nebo 26 kg (PS 6.6),
tim jsou idealni pro pruzné nasazeniv terénu

» Upinani tenkosténnych trubek bez vzniku deformace

+ Kdélenitenkosténnych trubek a odfezavani trubkovych kolen

- Dodatecné opracovani neni zapotiebi diky kolmému fezu bez otiepu

» Opracovani zastudena brani vzniku koroze

- Integrovana laserova ryska oznacujici misto fezu

»  Metoda obézného Fezani setfi cas

» Vicebodové upnuti trubky

» Rychlé nastaveni priméru trubky

- Vysoka zivotnost nastroje

- Lze pouzit kombinaci pilovy kotouc - fréza uréenou pro systém pressfitting*

PS 4.5,PS 6.6

Déleni tenkosténnych nerez trubek a trubkovych kolen metodou «obézného fezani» -
tak lehce, jako nikdy predtim!

Upinani bez vzniku deformace diky integrovanym oto¢nym upinacim celistem ze slitiny
hliniku s povrchovou Upravou na riizné priiméry trubek.

Obsah dodavky:

- 1 prenosna pila na trubky PS 4.5 nebo PS 6.6

- 1sada upinacich celisti z povlakované slitiny hliniku

» 1 prepravni kufr z tvrzeného materialu

» 1 pilovy kotou¢, dodava se namontovany ve st (Obj. ¢. 790 048 072)
+ 1 brasna s naradim

» 1tuba maziva na pilové kotouce GF TOP (Obj. ¢. 790 060 228)

+ 1 néavod k obsluze a 1 seznam nahradnich dilG

Rozsah pouziti PS4.5 PS 6.6
Vnéjsi @ trubky 6-120 mm 50**- 170 mm
0.236 -4.724inch 1.969** - 6.693 inch
Vnéjsi @ kolena 30-120 mm 50**-170 mm
1181 -4.724inch 1.969** - 6.693 inch
Tloustka stény max. <3mm <3mm
<0.118inch <0.118inch

Technické udaje

Elektricky pohon jednofazovym stfidavym elektromotorem

\ Rozméry 480x230x 600 mm 480x230x 660 mm
1 20.9x9.1x23.6inch 20.9x9.1 x 26 inch
\ Vykon 1100 W 1100 W

1.5 hp 1.5 hp

Trida ochrany

Otacky

Uroven vibraci dle EN 28662, ¢ast 1
Uroven akustického tlaku na pracovisti cca 78 dB (A)

*

¥

Ochranna izolace ttidy II, DIN VDE 0740
30- 165 ot/min
<2,5m/s?

Ochranna izolace ttidy II, DIN VDE 0740
30- 165 ot/min

<2,5m/s?

cca78dB (A)

Pouze s kombinovanymi ndstroji od firmy Orbitalum Tools: obj. ¢. 790 044 046 nebo 790 044 047.

Specidlné urceny pro trubky v systému pressfitting. SloZeny z 1 pilového kotouce a 1 frézy. Jednotlivé dily Ize objednat oddélené.
Lze pouZit na tloustku stény: 1-2 mm, thel tkosu: 45%70°, vyska tkosu: max. 0,4/1,0 mm.

S pouzitim ptidavnych upinacich Celisti Ize na PS 6.6 délit také trubky s vnéjsim prdmérem min. 30 mm (zvldstni prislusenstvi,
obj. ¢. 790 048 380). Tyto upinaci Celisti jsou obsazeny ve standardni doddvce stroje PS 4.5.

Nazev Provedeni Obj. ¢. Hmotnost Zasilaci
stroje hmotnost
[kg] [kg]
PS4.5 230V, 50/60 Hz EU 790048 001 23,600 37,000
PS 4.5 110V, 50/60 Hz EU 790 048 002 23,600 37,000
PS 4.5 120V, 50/60 Hz US 790 048 003 23,600 37,000
PS 6.6 230V, 50/60 Hz EU 790 049 001 26,300 41,000
PS 6.6 110V, 50/60 Hz EU 790 049 002 26,300 41,000
PS 6.6 120V, 50/60 Hz US 790049 003 26,300 41,000

® Technika k déleni a Ukosovani trubek
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Prislusenstvi ke strojiim PS

Rychloupinaci deska se Sroubovymi svérkami

Jednoducha a rychla montaz na pracovni stal bez vrtani.
Vcetné 4 IMBUS Sroubt k upevnéni PS na rychloupinaci desku.

Obj. &. kg
790 048 334 2,600

Nazev
Rychloupinaci deska se Sroubovymi svérkami

Pilové kotouce

Rada Performance pro vysokolegované (nerez) oceli.
Pilové kotouce (@ 63 mm/2.480 inch) doporucené pro pfenosné pily na trubky PS 4.5 a PS 6.6.

Provedeni Tloustka Tloustka Pilovy Pilovy Obj. ¢. kg
stényn stényn kotoucD kotou¢D
[mm] [inch] [mm] [inch]
Performance 1,0-3,0 0.039-0.118 63 2.480 790048072 0,035
Performance 0,6-1,2 0.024-0.047 63 2.480 790041036 0,027
Stojan-trojnozka
Vyroben z nerez oceli.
Jednoduchd montaz pil PS na stojan-trojnozku.
Setfi misto - rychlé pouziti — dobra manipulace.
Nazev Obj. ¢. kg
Stojan-trojnozka 790 048 335 10,600

Sada nahradnich upinacich celisti

Z povlakované slitiny hliniku. Zvétseni rozsahu PS 6.6 az na D min. 30 mm.

Nazev Obj. ¢. kg
Sada nahradnich upinacich celisti PS 4.5 a PS 6.6 790 048 380 2,030

Souprava pro dodatecné vybaveni laserem

Laserova ryska k vyznaceni mista fezu na trubce.
Jednoducha montdaz na otoc¢ny prstenec stroja PS. Souprava obsahuje 1 laserovou rysku,
1 drzék laseru se 2 upeviovacimi Srouby, ndhradni baterii, 1 navod k montazi.

Obj. &. kg
790 048 060 0,150

Nazev
Souprava pro dodatecné vybaveni laserem pro PS 4.5 a PS 6.6

Rychloupinaci deska se sroubovymi svérkami

Pilovy kotou¢ Performance

f' )

Stojan-trojnozka

Sada ndhradnich upinacich celisti

Souprava pro dodatecné vybaveni laserem

Technika k déleni a Ukosovani trubek @
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ORBIMAT CA | Zdroje proudu pro orbitalni svafovani

Zdroje proudu pro orbitélni svarovani fady ORBIMAT CAdvanced jsou vybaveny novou a
jedinecnou koncepci obsluhy. Vedle osvédceného automatického programovani ORBIMATIC s
programovaci pomUckou spocivajici v zadani priméru trubky, tloustky stény, materialu a ply-
nu pro svarovani maji viechny typy ORBIMAT CA také vyvojovou novinku fy ORBIMATIC a to
funkci FLOW FORCE pro zkraceni ¢asu vyplachovani plynem, ktera je uzavienych svarovacich
hlav ve standardni vybavé. Dale funkci BUP Control umoznujici kontrolovat a regulovat tlak
uvniti trubky v zavislosti na poloze; dodava se jako opce.

+ Jednoducha a pohodIna obsluha prostfednictvim multifunkéni otocné rukojeti

»  Svarfovani stejnosmérnym proudem (DC)

«  Moznost ovladat privod studeného dratu

+  Optimalni podminky pro sledovani a obsluhu diky pfehlednému 10,5 nakldpécimu monitoru

+ Grafikou podporovana obsluzna plocha a vicejazy¢né vedeni v menu prostrednictvim
barevného displeje

ORBIWELD TP | Klesté pro svafovani trubka/trubka

Rada ORBIWELD TP je jedine¢na svym designem a funkénosti. Kompletnim zabudovanim
pohonného motoru do téla klesti vznikla extrémé kompaktni konstrukce. Kromé toho byla
diky zcela nové koncepci pohonu usetiena velkd a naroc¢na prevodovka znama z klasickych
svarfovacich klesti.

+  Pouziti jak s podavanim, tak i bez podavani studeného dratu, Spicku privodu dratu lze
pomoci sefizovaci jednotky presné ustavit jak ve svislém, tak i ve vodorovném sméru

+  Systém s otevienym obloukem

» Délka oblouku se udrzuje mechanicky na konstantni hodnoté

+ Plynule prestavitelny mechanismus upinani

» Vodou chlazenou hlavu hotdku WIG Ize plynule nakldpét a Ize s ni svafovat koutové svary
nebo kratkd vyhrdleni trubek

P16/P20 | Hlava pro zavafovani trubek

S touto hlavou WIG pro zavafovani trubek neni problém zavarovat trubky do trubkovnice s
nejvyssi presnosti a konstantni jakosti.

+  Kompletné vodou chlazené télo svarovaci hlavy

» Vodni chlazeni ptivedené az do hlavy horaku WIG
« Jednoducha manipulace pti maximalni funkénosti
» Hlava hotaku az 30° plynule naklapéci

Tato a dalsi feSeni k orbitalnimu svafovani najdete v nasem katalogu ,Orbital Welding
Systems”. Jednoduse si jej vyzadejte na lince: +49 (0) 77 31 792-0 nebo si jej stahnéte
online z naseho Download centra na www.orbitalum.com.

Zdroje proudu a hlavy pro orbitalni svafovani
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Déleni trubek obratem ruky!
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Snadné vedeni vicekladkového Vodici objimky s priimérem Prepravni kufr z tvrzeného Rezaci fetézy.
fezaciho fetézu a MRA po otvoru na prani. materialu. S fezacimi kolecky z kalené,
vodicich objimkach. otéruvzdorné oceli.

iy 1 .#|'.
e -

Odfezavac kovovych trubek MRA &
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MRA

Odrezavac kovovych trubek

Vtipné feseni pro rucni odiezavani kovovych trubek. Odiezavac kovovych trubek se
hodi zejména k déleni ve stisnénych prostorech, ve kterych nesmi vznikat tfisky od
obrabéni.

+ Nedochazi k deformaci trubky a ez je kolmy
+ Neni potieba elektfiny a nevznikaji tfisky
- Do stisnénych prostort a do kazdé pozice

MRA

K ru¢nimu déleni trubek v kazdé pozici.
Jednoduché pouziti - jednoznacny po strance bezpecnosti.

Patentovana technika fezani MRA je zalozena na vodicich objimkach s otvorem odpovidaji-
cim praméru trubky a na pruznych vicekladkovych fezacich retézech. Oba tyto komponenty
s vysokou zivotnosti, zhotovené z kalené, otéruvzdorné oceli umoznuji:

- vedenifezaciho fetézu v roviné kolmé na osu trubky

» pojezd MRA po vodicich objimkach na pojezdovych kladkach
+ minimalni kyvavy pohyb rukou

» déleni trubek z uslechtilé nerez oceli

Materialy, které Ize délit:

» Vysokolegovana ocel (uslechtila nerez ocel, ¢. mater. 1.40... az 1.45...)
+ Nelegovana a nizkolegovana ocel

+  Oceli na odlitky

+ Nezelezné kovy

Obsah dodavky:

» 1 odfezavac kovovych trubek MRA*

» 1trnsupinacem do trubkovych kolen

« 1klic IMBUS

» 1 spojovaci svorka

» 1 par pracovnich rukavic

+ 1 ndvod k obsluze a 1 seznam nahradnich dild

*  bezrezaciho fetézu a bez manzet (viz pfislusenstvi)

Rozsah pouziti MRA
Pramér trubky 33,7-254,0 mm

1.327-10.000 inch

Tloustka stény v zavislosti na mater.* 0,8-3,0mm

0.031-0.118 inch

Technické udaje
Rozméry 450 x 105 mm

*

17.7 x4.1 inch

U vysokolegovanych oceli Ize opracovdvat tloustku stény max. 2,0 - 2,5 mm (0.079 - 0.098 inch).

Nazev Obj. ¢. Hmotnost  Zasilaci
stroje hmotnost
[kgl [kgl

Odrezévac kovovych trubek MRA 790008 001 3,100 8,000

Technika k déleni a Ukosovani trubek
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Prislusenstvi k MRA

Rezaci Fetézy

S fezacimi kolecky z kalené, otéruvzdorné.

Nazev Pramér trubky Primértrubky Pocetiezacich Obj.¢. kg
[mm] [inch] kolecek [ks]
Rezaci fetézy MRA 33,7-114,3 1.330- 4.500 15 790008018 0,500
Rezaci fetézy MRA 114,3 - 254,0 4.500-10.000 16 790008 041 0,900
Rezaci fetézy

Manzety

V péru, z kalené oceli. Na 1 rozmér trubky je zapotrebi 1 par manzet.Dal$i rozméry manzet Ize

dodat.
Nazev Pramér trubky Pramér trubky Obj. ¢. kg

[mm] [inch]

Manzety MRA 25,0 0.984 790008 102 0,750
Manzety MRA 25,4 1.000 790008 104 0,795
Manzety MRA 29,0 1.142 790008 103 0,835
Manzety MRA 33,7 1.330 790008 105 0,885 .
Manzety MRA 38,1 1.500 790008 130 0,955 Manzety
Manzety MRA 40,0 1.575 790008 135 0,955
Manzety MRA 42,4 1.670 790008 140 1,005
Manzety MRA 44,5 1.752 790008 150 1,052
Manzety MRA 48,3 1900 790008 155 1,100
Manzety MRA 50,0 1.970 790008 160 1,130
Manzety MRA 50,8 2.000 790008 165 1,140
ManzZety MRA 52,0 2.050 790008 175 1,190
Manzety MRA 53,0 2.087 790008 180 1,150
Manzety MRA 54,0 2.125 790008 185 1,100
Manzety MRA 57,0 2.244 790008 190 1,200
Manzety MRA 60,3 2.375 790008 195 1,315
Manzety MRA 63,5 2.500 790008 200 1,375
Manzety MRA 65,0 2.559 790008 203 1,375
Manzety MRA 70,0 2.755 790008 215 1,445
Manzety MRA 73,0 2.874 790008 220 1,480
Manzety MRA 75,0 2.950 790008 225 1,600
Manzety MRA 76,1 2.996 790008 230 1,560
Manzety MRA 80,0 3.150 790008 233 1,375
Manzety MRA 84,0 3.300 790008 240 1,690
Manzety MRA 85,0 3.350 790008 245 1,750
Manzety MRA 88,9 3.500 790008 250 1,780
Manzety MRA 100,0 3.937 790008 255 1,970
Manzety MRA 101,6 4.000 790008 260 2,025
Manzety MRA 104,0 4.095 790008 270 1,925
Manzety MRA 108,0 4.252 790008 280 2,100
Manzety MRA 110,0 4.330 790008 285 2,150
Manzety MRA 114,3 4.500 790008 290 2,295
Manzety MRA 129,0 5.080 790008 315 3,000
Manzety MRA 139,7 5.500 790008 325 3,365
Manzety MRA 150,0 5.906 790008333 3,375
Manzety MRA 152,4 6.000 790008 335 3,232
Manzety MRA 154,0 6.060 790008 340 3,365
Manzety MRA 160,0 6.300 790008 355 3,520
Manzety MRA 165,0 6.496 790008 360 4,125
Manzety MRA 168,3 6.625 790008 365 3,600
Manzety MRA 204,0 8.030 790008 380 4,375
Manzety MRA 2191 8.625 790008 385 4,680
Manzety MRA 228,6 9.000 790008 387 4,890
Manzety MRA 254,0 10.000 790008 390 5,420

Technika k déleni a ukosovani trubek @&
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Zarovnani bez ostfin a kolmo Pfesny vysledek dosahovany Elektromotor s regulaci NOVE!

diky posuvu se stupnici s délenim otacek Pohony aku s vykonnou a
v mm/inch ekologickou lithium-ionto-

vou RPG ONE technologii

Stroje k ¢elnimu zarovnavani RPG XS, ONE, 1.5, 2.5
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> NOVE

Stroje k celnimu zarovnavani trubek

- Vysoka jakost obrobeného povrchu cela trubky

« Zarovnani bez ostfin a kolmo

. Ukosovani je mozné se specialnim drzakem

+  Systém rychlé vymény nastrojt, kruhovych upinacich éelisti a trubek
- Opracovani tenkosténnych trubek a mikrofitinkii z nerez oceli (V4A)

«  Vymeénitelné britové desticky se dvéma brity a vysoce odolnym poviakem RPG XS Aku
«  Posuv s milimetrovym délenim stupnice pro optimalni vysledek ”
«  Pro vyménu kruhovych upinacich celisti nejsou nutné zadné nastroje N OV E

- Prenosné a lehké stroje pro mobilni a bezpecné pouziti

+ Modularni konstrukce, diky které je zaru¢ena kompatibilita v ramci typové fady RPG

- Diky specialni adap¢ni kruhové upinaci celisti Ize na RPG 2.5 pouzivat také jednodilné
kruhové upinaci celisti zRPG 1.5

« Otocny a odnimatelny pohon

i\

Zlepsené vlastnosti elektricky pohanénych verzi: RPG XS Uhlovy-Aku

« Otocny a odnimatelny pohon

» Elektromotor s regulaci otac¢ek a udrzovéanim konstantnich otacek:

« Vario-Tacho-Constamatic (VTC) - tyristoroveé fizend elektronika pro stabilni otacky a velky
kroutici moment ve spodnim rozsahu

« Ochrana proti necekanému opétovnému rozbéhu stroje po obnoveném pfipojeni na sit
nebo po obnoveni dodavky energie po jejim vypadku

- Kolecko k nastaveni otacek

+ Robustni motor Marathon

« Ochrana proti pretizeni

« Odpojeni kartact po dosazeni hranice opotiebeni RPG ONE

- Ukazatel opotrebeni kartacu

Zlepsené vlastnosti verzi s pohonem aku diky lithium-iontové technologii:
«  Motor s vysokym vykonem a malou konstrukéni velikosti

. Zadny pamétovy efekt

» Kontrola jednotlivych ¢lankl v baterii

- Elektronicka ochrana proti pretiZeni s integrovanym hlidanim teploty

» Robustni akubaterie s indikaci kapacity

«  Nepatrné samovybijeni

. Setrné k zivotnimu prostredi

« Technologie AIR COOLED pro kratké doby nabijeni a dlouhou Zivotnost RPG ONE Aku

RPG XS Aku, RPG ONE (Aku), RPG 1.5 (Aku), RPG 2.5 (Aku)

Stroje k ¢elnimu zarovnavani a iikosovani tenkosténnych trubek a mikrofitinkd z nerez
oceli. Cisté a velmi hodnotné feeni precizni pfipravy pro svar!

Obsah dodavky:
« 1 stroj k celnimu zarovnévani trubek RPG XS Aku, RPG ONE, RPG 1.5 nebo RPG 2.5 (Aku) RPG 1.5
» 1 prepravni kufr z tvrzeného materialu

- 2rezervni baterie, 1 nabijecka (pouze u verzi aku)

- 1 pojistka proti pretizeni (Ctyfhranna matice, neni u RPG XS a RPG ONE)
» 1 nozovy drzak (obj. ¢. 790 037 152; u RPG XS: obj. ¢. 790 033 150)

- 1 bfitovou destickou (Obj. ¢. 790 038 314)

» 1vlozené kruhové upinaci celisti (Obj. ¢. 790 030 094, jen u RPG 2.5)

» 1sada naradi

» 1 ndavod k obsluze a 1 seznam nahradnich dilG

Na prani Ize dodat podstavec pro stroje aku jako opci (Obj. ¢. 790 037 169).

RPG 1.5 Aku

Technika k ¢elnimu zarovnavani trubek
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RPG 2.5

RPG 2.5 Aku

Uhlovy pohon

Rozsah pouziti RPG XS RPGONE RPGONE RPG1.5
Aku Aku

Prameér trubky [mm] 3,0-19,05 3,0-254 3,0-254 3,0-38,1

min.-max. [inch] 0.118-0.75 0.118-1.0 0.118-1.0 0.118-1.5

Tloustka stény [mm] 2,0 3,0 3,0 3,0

max. [inch] 0.079 0.118 0.118 0.118

Materiély trubek
a
Technické udaje

nizkolegované oceli, hlinik.

RPG 1.5
Aku
3,0-38,1
0.118-1.5
3,0

0.118

Rozméry (Ixhxt) [mm] 217x187x53  390x200x70 261x255x80  400x350x160 275x255x90
[inch] 8.5x7.4x2.1 15.4x7.9x2.8 10.3x10x3.2  15.8x13.8x6.3  10.8x10x3.5

Otacky nastroje [ot/min] 0-350 145 - 380 0-400 145 -380 0-400

Vykon W] - 1100 = 1100 =

Napéti nabijeci [\ 10,8 = 18 = 18

baterie

Kapazitat [Ah] 1,5 - 2,6 - 2,6

Uroven akustického [dB(A)] cca78 cca78 cca78 cca78 cca78

tlaku na pracovisti

cca (EN 23741)

Uroven vibraci [m/s?]  <2,5 <25 <25 <25 <25

(EN 50144)

RPG 2.5

6,35% -
0.25% -

3,0
0.118

63,5
2.5

500x300x170
19.7x11.8x6.7
1. rychlost:
9-2ot/min
2.rychlost:

27-153 ot/min

1100

cca78,2

<25

ks pouze se specidlnimi vloZzenymi kruhovymi upinacimi celistmi (obsaZeny ve standardni doddvce RPG 2.5)

Nazev

RPG XS Aku (10,8 V)

RPG XS Aku (10,8 V)

RPG XS thlovy-aku (10,8 V)
RPG XS thlovy-aku (10,8 V)
RPG ONE

RPG ONE

RPG ONE

RPG ONE Aku (18 V)

RPG ONE Aku (18 V)

RPG 1.5

RPG 1.5

RPG 1.5

RPG 1.5 Aku (18 V)

RPG 1.5 Aku (18V)

RPG 2.5

RPG 2.5

RPG 2.5

RPG 2.5 Aku (18 V)

RPG 2.5 Aku (18 V)

Provedeni

230V, 50/60 Hz EU
115V, 60 Hz US

230V, 50/60 Hz EU
15V, 60 Hz US

230V, 50/60 Hz EU
120V, 50/60 Hz US
110V, 50/60 Hz EU
230V, 50/60 Hz EU
115V, 60 Hz US

230V, 50/60 Hz EU
120V, 50/60 Hz US
110V, 50/60 Hz EU
230V, 50/60 Hz EU
115V, 60 Hz US

230V, 50/60 Hz EU
120V, 50/60 Hz US
110V, 50/60 Hz EU
230V, 50/60 Hz EU
110V, 60 Hz US

Obj. &.

790033 001
790 033 002
790033 011
790033 012
790 036 031
790 036 032
790036 033
790 036 021
790 036 022
790037 001
790 037 002
790037 003
790037 011
790037 012
790030001
790 030 002
790030003
790030011
790030012

Uhlovy pohon k RPG ONE (aku) a RPG 1.5 (aku)

Hmotnost

stroje
[kgl

1,320
1,320
1,520
1,520
4,140
4,140
4,140
2,880
2,880
3,880
3,880
3,880
3,440
3,440
6,600
6,600
6,600
5,340
5,340

RPG 2.5
Aku
6,35%-63,5

3,0
0.118

Vysoce legované oceli (nerez ocel ¢. mater. 1.40... - 1.45... dle DIN 17 455 a DIN 17456), nelegované

260x300x320
10.2x11.8x12.6
1.rychlost:
0-24 ot/min
2.rychlost:
0-83 ot/min

18

2,6
cca78,2

<25

Zasilaci
hmotnost
kgl

9,600
9,600
9,600
8,200
8,200
9,500
9,500
9,500
10,100
10,100
12,500
12,500
12,500
11,320
11,320

Uhlovy pohon Ize dodat jako opci a Ize jej také na RPG ONE a RPG 1.5 (aku) namonto-
vat dodatecné. Obrysova délka se diky Uhlovému pohonu snizuje na 200 mm (7.874 inch).

Technickeé vlastnosti

Nazev
Uhlovy pohon pro RPG ONE

zGstavaji nezménény.

(aku) a RPG 1.5 (aku)

Obj. &.
790 037 400

Technika k ¢elnimu zarovnavani trubek

(> orbitalum tools gmbh

Josef-Schuttler-Strae 17

D-78224 Singen

Tel. +49 (0) 77 31 792 -0

kg
0,475

Fax +49 (0) 77 31 792 - 524 www.orbitalum.com



Prislusenstvi ke strojiim k RPG XS Aku,
RPG ONE, RPG 1.5, RPG 2.5 (Aku)

Pred vystavenim Vasi objedndvky na kruhové upinaci celisti prosim zkontrolujte vnéjsi primér trubek.
Kruhové upinaci celisti z nerez oceli
Obzvlast odolné. Garantuji pfesné upinani trubek a mikrofitinkd a rychlou vyménu

upinacich celisti bez pouziti naradi diky jedinecné konstrukci upinaciho mechanizmus
nucenym vedenim upinacich celisti. Dalsi rozméry kruhovych upinacich celisti Ize dodat.

Pouziti pro Pouziti pro Pramér trubky Upinacidélkana Obj.¢. kg
trubce

[mm] [inch] [mm] [inch]
RPG XS Trubek 6,35 0.250 10,00 0.394 790033 202 0,108
RPG XS Trubek 8,00 0.315 10,00 0.394 790033 203 0,106
RPG XS Trubek 9,53 0.375 10,00 0.394 790033 204 0,105 Upinaci Celisti z nerez oceli
RPG XS Trubek 10,00 0.394 10,00 0.394 790033 205 0,105
RPG XS Trubek 12,70 0.500 10,00 0.394 790033 206 0,101
RPG XS Trubek 13,50 0.531 10,00 0.394 790033 207 0,100
RPG XS Trubek 19,05 0.750 10,00 0.394 790033 209 0,090
RPG XS Mikrofitinkt 6,35 0.250 10,00 0.394 790033 301 0,056
RPG ONE Trubek 3,00 0.118 10,00 0.394 790036 232 0,118
RPG ONE Trubek 3,18 0.125 10,00 0.394 790036 201 0,119
RPG ONE Trubek 6,00 0.236 10,00 0.394 790036213 0,117
RPG ONE Trubek 6,35 0.250 10,00 0.394 790036 202 0,118
RPG ONE Trubek 7,00 0.276 10,00 0.394 790036 214 0,118
RPG ONE Trubek 8,00 0.315 10,00 0.394 790036 215 0,116
RPG ONE Trubek 9,53 0.375 10,00 0.394 790036 203 0,115
RPG ONE Trubek 10,00 0.394 10,00 0.394 790036 204 0,115
RPG ONE Trubek 10,10 0.398 10,00 0.394 790036 222 0,114
RPG ONE Trubek 11,00 0.433 10,00 0.394 790036 226 0,112 Upinaci celisti z nerez oceli pro mikrofitinky
RPG ONE Trubek 12,00 0.472 10,00 0.394 790036 205 0,112
RPG ONE Trubek 12,10 0.476 10,00 0.394 790036 223 0,111
RPG ONE Trubek 12,70 0.500 10,00 0.394 790036 206 0,11
RPG ONE Trubek 13,50 0.531 10,00 0.394 790036 227 0,110
RPG ONE Trubek 14,00 0.551 10,00 0.394 790036 228 0,108
RPG ONE Trubek 14,10 0.555 10,00 0.394 790036 224 0,107
RPG ONE Trubek 15,00 0.590 10,00 0.394 790036216 0,107
RPG ONE Trubek 15,60 0.614 10,00 0.394 790036 225 0,105
RPG ONE Trubek 15,88 0.625 10,00 0.394 790036 211 0,105
RPG ONE Trubek 16,00 0.630 10,00 0.394 790036212 0,104
RPG ONE Trubek 17,00 0.670 10,00 0.394 790036 221 0,103
RPG ONE Trubek 17,20 0.677 10,00 0.394 790036 207 0,104
RPG ONE Trubek 18,00 0.709 10,00 0.394 790036217 0,102
RPG ONE Trubek 19,05 0.750 10,00 0.394 790036 208 0,100
RPG ONE Trubek 20,00 0.787 10,00 0.394 790036 230 0,096
RPG ONE Trubek 21,30 0.839 10,00 0.394 790036 209 0,094
RPG ONE Trubek 21,70 0.854 10,00 0.394 790036 220 0,093
RPG ONE Trubek 22,00 0.866 10,00 0.394 790036218 0,093
RPG ONE Trubek 23,00 0.906 10,00 0.394 790036219 0,085
RPG ONE Trubek 25,00 0.984 10,00 0.394 790036 231 0,081
RPG ONE Trubek 25,40 1.000 10,00 0.394 790036 210 0,083
RPG ONE Mikrofitinkd 6,00 0.236 4,00 0.157 790036 304 0,066
RPG ONE Mikrofitinka 6,35 0.250 4,00 0.157 790036 301 0,066
RPG ONE Mikrofitinkd 8,00 0.315 4,00 0.157 790036 307 0,065
RPG ONE Mikrofitinka 9,53 0.375 4,00 0.157 790 036 302 0,064
RPG ONE Mikrofitinka 10,00 0.394 4,00 0.157 790036 305 0,065
RPG ONE Mikrofitinkd 12,00 0.472 4,00 0.157 790036 306 0,064
RPG ONE Mikrofitinkd 12,70 0.500 4,00 0.157 790036 303 0,062
RPG 1.5 Trubek 3,00 0.118 15,00 0.591 790037 220 0,300
RPG 1.5 Trubek 3,18 0.125 15,00 0.591 790037 221 0,308
RPG 1.5 Trubek 4,00 0.157 15,00 0.591 790037 222 0,308
RPG 1.5 Trubek 4,78 0.188 15,00 0.591 790037 223 0,308
RPG 1.5 Trubek 5,00 0.197 15,00 0.591 790037 224 0,290
RPG 1.5 Trubek 6,00 0.236 15,00 0.591 790037 225 0,310
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 6,35 0.250 15,00 0.591 790037 226 0,306
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Pouziti pro Pouziti pro Pramér trubky Upinacidélkana Obj.c. kg

trubce
[mm] [inch] [mm] [inch]
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 7,00 0.276 15,00 0.591 790037 257 0,306
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 8,00 0.314 15,00 0.591 790037 227 0,299
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 9,00 0.354 15,00 0.591 790037 254 0,280
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 9,53 0.375 15,00 0.591 790037 228 0,297
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 10,00 0.394 15,00 0.591 790037 229 0,298
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 11,00 0.433 15,00 0.591 790037 293 0,252
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 11,1 0.437 15,00 0.591 790037 255 0,295
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 12,00 0.472 15,00 0.591 790037 230 0,293
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 12,70 0.500 15,00 0.591 790037 231 0,292
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 13,00 0.512 15,00 0.591 790037 232 0,291
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 13,20 0.520 15,00 0.591 790037 263 0,290
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 13,50 0.531 15,00 0.591 790037 233 0,290
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 14,00 0.551 15,00 0.591 790037 234 0,288
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 14,30 0.563 15,00 0.591 790037 253 0,289
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 14,70 0.579 15,00 0.591 790037 290 0,287
RPG1.5,RPG 2.5 Trubek 15,00 0.591 15,00 0.591 790037 235 0,286
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 15,30 0.602 15,00 0.591 790037 259 0,287
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 15,70 0.618 15,00 0.591 790037 291 0,284
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 15,88 0.625 15,00 0.591 790037 236 0,285
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 16,00 0.630 15,00 0.591 790037 237 0,282
RPG1.5,RPG 2.5 Trubek 17,00 0.669 15,00 0.591 790037 256 0,280
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 17,08 0.672 15,00 0.591 790037 260 0,281
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 17,20 0.677 15,00 0.591 790037 238 0,300
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 18,00 0.709 15,00 0.591 790037 239 0,280
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 19,00 0.748 15,00 0.591 790037 240 0,277
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 19,05 0.750 15,00 0.591 790037 241 0,274
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 20,00 0.787 15,00 0.591 790037 242 0,272
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 21,00 0.827 15,00 0.591 790037 294 0,270
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 21,30 0.839 15,00 0.591 790037 243 0,270
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 21,70 0.854 15,00 0.591 790037 261 0,270
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 22,00 0.866 15,00 0.591 790037 244 0,264
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 22,22 0.875 15,00 0.591 790037 292 0,270
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 23,00 0.906 15,00 0.591 790037 245 0,261
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 24,00 0.945 15,00 0.591 790037 246 0,256
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 25,00 0.984 15,00 0.591 790037 247 0,252
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 25,40 1.000 15,00 0.591 790037 248 0,240
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 26,90 1.059 15,00 0.591 790037 249 0,260
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 27,00 1.063 15,00 0.591 790037 264 0,260
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 27,20 1.071 15,00 0.591 790037 262 0,260
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 28,00 1.102 15,00 0.591 790037 250 0,238
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 29,00 1.142 15,00 0.591 790037 251 0,235
RPG 1.5,RPG2.5 Trubek 30,00 1.181 15,00 0.591 790037 252 0,232
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 31,80 1.250 15,00 0.591 790037 280 0,230
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 32,00 1.260 15,00 0.591 790037 258 0,226
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 33,40 1.315 15,00 0.591 790037 281 0,220
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 33,70 1.327 15,00 0.591 790037 282 0,218
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 34,00 1.339 15,00 0.591 790037 283 0,210
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 35,00 1.377 15,00 0.591 790037 284 0,210
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 36,00 1.417 15,00 0.591 790037 285 0,204
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 38,00 1.496 15,00 0.591 790037 286 0,199
RPG 1.5,RPG 2.5 Trubek 38,10 1.500 15,00 0.591 790037 287 0,194
RPG 2.5 Trubek 40,00 1.575 15,00 0.591 790030234 0,565
RPG 2.5 Trubek 41,00 1.614 15,00 0.591 790030230 0,560
RPG 2.5 Trubek 42,00 1.654 15,00 0.591 790030117 0,500
RPG 2.5 Trubek 42,40 1.669 15,00 0.591 790030227 0,483
RPG 2.5 Trubek 42,70 1.681 15,00 0.591 790030224 0,483
RPG 2.5 Trubek 43,00 1.693 15,00 0.591 790030 231 0,544
RPG 2.5 Trubek 44,50 1.752 15,00 0.591 790030228 0,483
RPG 2.5 Trubek 48,30 1.902 15,00 0.591 790030226 4,990
RPG 2.5 Trubek 50,80 2.000 15,00 0.591 790030220 0,483
RPG 2.5 Trubek 51,00 2.008 15,00 0.591 790030233 0,482
RPG 2.5 Trubek 52,00 2.047 15,00 0.591 790030225 0,483
RPG 2.5 Trubek 53,00 2.087 15,00 0.591 790030232 0,457
RPG 2.5 Trubek 54,00 2.126 15,00 0.591 790030 221 0,452
RPG 2.5 Trubek 55,00 2.165 15,00 0.591 790030235 0,440
RPG 2.5 Trubek 57,00 2.244 15,00 0.591 790030229 0,419
RPG 2.5 Trubek 60,30 2.374 15,00 0.591 790030222 0,386
RPG 2.5 Trubek 63,50 2.500 15,00 0.591 790030223 0,350
RPG 2.5 Trubek 65,00 2.559 15,00 0.591 790030 236 0,330
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Pouziti pro Pouziti pro Pramér trubky Upinacidélkana Obj.¢.
trubce
[mm] [inch] [mm] [inch]
RPG 1.5 Mikrofitink( 3,00 0.118 4,00 0.157 790037 300
RPG 1.5 Mikrofitinkt 3,18 0.125 4,00 0.157 790037 301
RPG 1.5 Mikrofitink 4,00 0.157 4,00 0.157 790037 302
RPG 1.5 Mikrofitinkd 4,78 0.188 4,00 0.157 790037 303
RPG 1.5 Mikrofitinkd 5,00 0.197 4,00 0.157 790037 304
RPG 1.5 Mikrofitinkd 6,00 0.236 4,00 0.157 790037 305
RPG 1.5,RPG 2.5 Mikrofitink( 6,35 0.250 4,00 0.157 790037 306
RPG 1.5,RPG 2.5 Mikrofitink( 8,00 0.314 4,00 0.157 790037 307
RPG 1.5,RPG 2.5 Mikrofitink( 9,53 0.375 4,00 0.157 790037 308
RPG 1.5,RPG 2.5  Mikrofitinkd 10,00 0.394 4,00 0.157 790037 309
RPG 1.5,RPG 2.5 Mikrofitink( 12,00 0.472 4,00 0.157 790037 310
RPG 1.5,RPG 2.5 Mikrofitink( 12,50 0.492 4,00 0.157 790037 317
RPG 1.5,RPG 2.5  Mikrofitinkd 12,70 0.500 4,00 0.157 790037 311
RPG 1.5,RPG 2.5 Mikrofitink( 17,20 0.678 4,00 0.157 790037 312
RPG 1.5,RPG 2.5 Mikrofitink( 19,00 0.748 4,00 0.157 790037 314
RPG 1.5,RPG 2.5  Mikrofitinkd 19,05 0.750 4,00 0.157 790037 315
RPG 1.5,RPG 2.5  Mikrofitinkd 21,20 0.835 4,00 0.157 790037 313
RPG 1.5,RPG 2.5 Mikrofitink(l 21,30 0.839 4,00 0.157 790037 318
Nozovy drzak WH

kg

0,241
0,227
0,237
0,234
0,228
0,220
0,460
0,223
0,300
0,222
0,220
0,220
0,220
0,220
0,216
0,215
0,213
0,212

Vhodny pro MFW 790 038 314. Pfestavitelny nozovy drzék véetné sroubu k upevnéni.

Pro max. tloustka stény 3 mm.

Rozsah pouziti Mozny druh Uhel Doporuceny Pramér trubky

opracovani ukosu rozsah pouziti RPG XS RPG ONE RPG 1.5
Celni Ukosovani Aku (Aku) (Aku)

WH12-I/Standardni* [mm] 6,0-12,7 = 6,0-254 6,0-38.1

Obj. ¢.790037 152 X - " finchl  0236-05 = 0.236-10 0.236-15

WH12-I [mm] - 12,7-254 12,7-38,1

Obj.£.790 037 154 X B T linch] - 05-10  05-15

WH12-I/mikrofitinky** « B B [mm] = = 3,0-21,2

Obj. ¢.790 037 156 [inch] = - 0.118-0.84

WH3-V-30 . [mm] - max.254  max.350

Obj.2.790037 158 B X 3" linch] - max.10  max.1378

WH3-V-35 . [mm] - max. 25,4 max. 33,7

Obj.£.790 037 159 B X 3" linch] - max.10  max.1327

WH3-V-45%** . [mm] = = max. 33,7

Obj.£.790037 157 B X 5 linchy - - max. 1.327

WH-I [mm] 3,0-12,0 3,0-19,05 - -

Obj. ¢.790 033 150 X - ~ linch] 0118-0472  0.118-0.75 = =

WH-I [mm] 12,0-19,05 12,0- 19,05 - -

0Obj. ¢.790 033 151 X - " [inch] 0472-075 0472-0.75 - —

Nazev Obj. €.

Standardni nozovy drzak WH12-1* 790037 152

Speciélni nozovy drzék WH12-1 790037 154

Specidlni nozovy drzék na mikrofitinky WH12-[** 790 037 156

Nozovy drzék WH3-V-30 790 037 158

Nozovy drzék WH3-V-35 790037 159

NoZovy drzak WH3-V-45%** 790 037 157

Nozovy drzék WH-I 790033 150

Nozovy drzék WH-I 790 033 151

* Obsazen ve standardnim rozsahu doddvky.
**  Pouzivat jen spolu s kruhovymi upinacimi celistmi z nerez oceli uréenymi pro fitinky.
***  Nelze pouzit spolu s RPG XS a RPG ONE.
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kg

RPG 2.5
(Aku)
6,0-63,5
0.236-2.5
12,7-63,5
0.5-2.5
6,35-21,2
0.25-0.84
max. 60,3
max. 2.374
max. 59,3
max.2.335
max. 59,0
max. 2.3

0,040
0,050
0,100
0,024
0,024
0,022

NozZovy drzdk WH
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Britové desticky MFW

Britové desticky MFW

Se 2 brity a otéruvzdornym povlakem nanasenym podle specifického postupu.

Lze je pouzivat na vsech strojich fady RPG.

Nazev

Bfitové desticky MFW-P-2
Bitové desticky MFW-P-2

Sroub Torx (RPG ONE, RPG 1.5, RPG 2.5)
Sroub Torx (RPG XS)

Pocet Obj. ¢.

790038 314
10 790038315
790 086 220
790 086 217

-

Technika k ¢elnimu zarovnavani trubek
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kg

0,003
0,045
0,002
0,002
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QTC® Quick-Tool-Change: Velky vybér kruhovych upinacich Vetné robustnif
Systém rychlé vymé- celisti z nerez oceli (pro RPG 8.6 prepravniho kufru
ny nastroju, kruhovych také z hliniku) SEIGVEMalTils
upinacich Celisti a trubek oyl chirnleln ofiny
pProueLer

Stroje k ¢elnimu zarovnavani trubek RPG 4.5, RPG 4.5 S, RPG 8.6
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RPG 4.5

RPG4.55

RPG 8.6

Stroje k celnimu zarovnavani trubek

+ Vysoka jakost obrobeného povrchu cela trubky

» Zarovnani bez ostfin a kolmo

. Ukosovani je mozné se specialnim drzakem (pouze s RPG 4.5 a RPG 8.6)

+ Systém rychlé vymény nastroju, kruhovych upinacich ¢elisti a trubek

» Opracovani tenkosténnych trubek z nerez oceli (V4A)

+  Vymeénitelné britové desticky se dvéma brity a vysoce odolnym povlakem
- Elektromotor s regulaci otacek

»  Posuv s milimetrovym délenim stupnice pro optimalni vysledek

+ Pro vyménu kruhovych upinacich celisti nejsou nutné zadné nastroje

- Prenosné a lehké stroje pro mobilni a bezpecné pouziti

Dalsi vyhody, které poskytuje RPG 4.5 S:

+ Integrované upinaci ¢elisti z kalené slitiny hliniku pro rizné priméry trubek

- Vysoka hospodarnost, protoze nejsou zapotiebi kruhové upinaci celisti pro kazdy
jednotlivy primér

+ Vicebodové upnuti trubky

RPG 4.5, RPG 4.5 S, RPG 8.6

K bezotfepovému a kolmému zarovnavani tenkosténnych trubek z nerez oceli.
Uzavieny systém s nahlizecim okénkem umoznuje Cistou a bezpecnou praci.
Stroj na oto¢ném stojanku, ktery Ize pfip. demontovat.

Obsah dodavky:

1 stroj k ¢elnimu zarovnéavani trubek RPG 4.5, RPG 4.5 S resp. RPG 8.6

» 1 prepravni kufr z tvrzeného materialu

+ 1 nozovy drzak (Obj. ¢. 790 038 320) s bfitovou destickou (Obj. ¢. 790 038 314)
+ 1sada naradi

« 1 névod k obsluze a 1 seznam nahradnich dilG

Rozsah pouziti RPG 4.5 RPG 4.5 (S) RPG 8.6
Pramér trubky [mm] 12,7-114,3 12,7-114,3 50,8-219,1
[inch]  0.5-4.5 0.5-4.5 2-86
Tloustka stény max. [mm] 3,0 3,0 3,6
[inch] 0.118 0.118 0.142
Materialy trubek Vysoce legované oceli (nerez ocel ¢. mater. 1.40...- 1.45... dle DIN
17 455 a DIN 17456), nelegované a nizkolegované oceli, hlinik.
Technické udaje Elektricky pohon jednofaz. stfidavym elektromotorem
Rozméry (v¢etné pohonu) [mm]  460x 260 x 230 610 x 380 x 270 500 x 350 x 350
[inch] 18.1x10.2x9.1 24x15x10.6 19.7x13.8x13.8
Vykon [W] 1100 1100 1100
Ttida ochrany 1l 1l 1l
Otacky (max. otacky bez zatizeni) [min'] 8-52 8-52 7-18
Uroven vibraci dle EN 60745 [m/s?] <25 <25 <25
Uroven akustického tlaku na pracovisti [dB (A)] Pfi chodu naprazdno Pfichodu naprazdno Pfichodu naprazdno
dle EN 23741 cca83dB(A) cca 83 dB (A) cca83dB(A)
Nazev Provedeni Obj. ¢. Hmotnost  Zasilaci
stroje hmotnost
[kl lkgl
RPG 4.5 230V, 50/60 Hz EU 790038 001 10,500 19,400
RPG 4.5 110V, 50/60 Hz EU 790038 003 10,500 19,400
RPG 4.5 120V, 50/60 Hz US 790038 002 10,500 19,400
RPG4.55S 230V, 50/60 Hz EU 790038 011 23,000 34,000
RPG4.5S 120V, 50/60 Hz US 790038012 23,000 34,000
RPG 8.6 230V, 50/60 Hz EU 790 039 001 20,500 32,000
RPG 8.6 110V, 50/60 Hz EU 790039 003 20,500 32,000
RPG 8.6 120V, 50/60 Hz US 790039 002 20,500 32,000

Technika k ¢elnimu zarovnavani trubek
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Prislusenstvi k RPG 4.5, RPG 8.6

Pred vystavenim Vasi objedndvky na kruhové upinaci celisti prosim zkontrolujte vnéjsi primér trubek.

Kruhové upinaci celisti

Obzvlast odolné. Upinaci celisti se zapadkovym mechanizmem garantuji piresné

upinani trubek a rychlou vyménu upinacich celisti bez pouziti naradi. Dalsi rozméry
kruhovych upinacich Celisti Ize dodat.

Pouziti pro Provedeni Primértrubky Pramértrubky Obj.c. kg

[mm] [inch]
RPG4.5 Nerez ocel 12,00 0472 790038454 2170
RPG4.5 Nerez ocel 12,70 0.500 790038438 2177 R i
RPG 4.5 Nerez ocel 13,00 0.512 790038439 2,176 Upinaci elisti z nerez oceli k RPG 4.5
RPG 4.5 Nerez ocel 13,50 0.531 790038 440 2175
RPG4.5 Nerez ocel 14,00 0.551 790038 441 2,174
RPG 4.5 Nerez ocel 16,00 0630 790038 442 2,168
RPG 4.5 Nerez ocel 17,20 0.677 790038 443 2,164
RPG 4.5 Nerez ocel 18,00 0709 790038 444 2,161
RPG 4.5 Nerez ocel 19,00 0.748 790038 445 2,150
RPG 4.5 Nerez ocel 19,05 0.750 790038 446 2,157
RPG 4.5 Nerez ocel 20,00 0787 790038 447 2,153
RPG 4.5 Nerez ocel 21,30 0.839 790038448 2,100
RPG 4.5 Nerez ocel 22,00 0.866 790038449 2,144
RPG 4.5 Nerez ocel 22,22 0.875 790038 050 2,195
RPG 4.5 Nerez ocel 23,00 0.906 790038 450 2,140
RPG 4.5 Nerez ocel 24,00 0945 790038451 2,133
RPG 4.5 Nerez ocel 25,00 0984 790038452 2127
RPG 4.5 Nerez ocel 25,25 0994 790038049 2,180
RPG 4.5 Nerez ocel 25,40 1.000 790038051 2,100
RPG 4.5 Nerez ocel 26,90 1.059 790038 400 2,090
RPG 4.5 Nerez ocel 27,20 1.071 790038468 2,165 o
RPG 4.5 Nerez ocel 28,00 1102 790038 401 2,110 Upinaci celistiz hlinik k RPG 8.6
RPG 4.5 Nerez ocel 29,00 1142 790038 402 2,105
RPG 4.5 Nerez ocel 30,00 1181 790038 403 2,095
RPG 4.5 Nerez ocel 31,75 1250 790038052 2,090
RPG 4.5 Nerez ocel 31,80 1252 790038404 2,080
RPG 4.5 Nerez ocel 32,00 1260 790038455 2,080
RPG 4.5 Nerez ocel 33,00 1.299 790038 465 2,120
RPG 4.5 Nerez ocel 33,40 1315 790038 405 2,040
RPG 4.5 Nerez ocel 33,70 1327 790038406 2,060
RPG 4.5 Nerez ocel 34,00 1339 790038 407 2,040
RPG4.5 Nerez ocel 35,00 1.378 790038408 2,050
RPG4.5 Nerez ocel 36,00 1417 790038409 2,044
RPG4.5 Nerez ocel 38,00 1.496 790038 410 2,025
RPG4.5 Nerez ocel 38,10 1.500 790038 053 2,020
RPG4.5 Nerez ocel 40,00 1575 790038 411 2,000
RPG4.5 Nerez ocel 41,00 1614 790038 412 1,990
RPG4.5 Nerez ocel 42,00 1654 790038 413 1,976
RPG4.5 Nerez ocel 42,16 1660 790038 414 1,050
RPG4.5 Nerez ocel 42,40 1669 790038 415 1,965
RPG 4.5 Nerez ocel 42,70 1681 790038416 1,050
RPG 4.5 Nerez ocel 44,45 1750 790038417 1,055
RPG4.5 Nerez ocel 44,50 1752 790038418 1,955
RPG4.5 Nerez ocel 45,00 1772 790038 419 1,048
RPG 4.5 Nerez ocel 48,00 1.890 790038 464 1,960
RPG4.5 Nerez ocel 48,26 1.900 790038 420 1,880
RPG4.5 Nerez ocel 48,30 1902 790038421 1,905
RPG 4.5 Nerez ocel 48,60 1913 790038422 1,875
RPG 4.5 Nerez ocel 50,00 1969 790038456 1,880
RPG 4.5 Nerez ocel 50,80 2000 790038054 1,895
RPG 4.5 Nerez ocel 51,00 2.008 790038423 1,870
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Pouziti pro Provedeni Pramértrubky Pramér trubky Obj.¢. kg

[mm] [inch]
RPG 4.5 Nerez ocel 52,00 2.047 790038424 1,850
RPG 4.5 Nerez ocel 53,00 2.087 790038425 1,835
RPG 4.5 Nerez ocel 54,00 2.126 790038 426 1,827
RPG 4.5 Nerez ocel 57,00 2.244 790038 457 1,780
RPG 4.5 Nerez ocel 60,00 2.362 790038469 1,780
RPG 4.5 Nerez ocel 60,30 2.375 790038427 1,700
RPG 4.5 Nerez ocel 60,45 2.380 790038428 1,726
RPG 4.5 Nerez ocel 60,50 2.382 790038 429 1,695
RPG 4.5 Nerez ocel 63,00 2.480 790038461 1,688
RPG 4.5 Nerez ocel 63,50 2.500 790038055 1,670
RPG 4.5 Nerez ocel 65,00 2.559 790038463 1,700
RPG 4.5 Nerez ocel 70,00 2.756 790038 430 1,545
RPG 4.5 Nerez ocel 73,03 2.875 790038453 1,485
RPG 4.5 Nerez ocel 73,15 2.880 790038431 1,482
RPG 4.5 Nerez ocel 75,00 2953 790038462 1,443
RPG 4.5 Nerez ocel 76,10 2996 790038432 1,420
RPG 4.5 Nerez ocel 76,20 3.000 790038056 1,390
RPG 4.5 Nerez ocel 76,30 3.004 790038433 1,390
RPG 4.5 Nerez ocel 80,00 3.150 790038 466 1,390
RPG 4.5 Nerez ocel 85,00 3.346 790038434 1,220
RPG 4.5 Nerez ocel 85,90 3.382 790038435 1,200
RPG 4.5 Nerez ocel 88,90 3.500 790038057 1,130
RPG 4.5 Nerez ocel 89,10 3.508 790038436 1,700
RPG 4.5 Nerez ocel 90,00 3.543 790038 467 1,150
RPG 4.5 Nerez ocel 101,60 4.000 790038058 0,800
RPG 4.5 Nerez ocel 104,00 4.094 790038437 0,740
RPG 4.5 Nerez ocel 108,00 4.252 790038458 0,620
RPG 4.5 Nerez ocel 114,30 4.500 790038059 0,435
RPG 8.6 Hlinik 50,80 2.000 790039260 3,800
RPG 8.6 Hlinik 57,00 2.244 790039 265 4,000
RPG 8.6 Hlinik 76,20 3.000 790039261 4,200
RPG 8.6 Hlinik 88,90 3.500 790039 264 4,000
RPG 8.6 Hlinik 101,60 4.000 790039 252 3,800
RPG 8.6 Hlinik 108,00 4.252 790039 266 4,850
RPG 8.6 Hlinik 114,30 4.500 790039256 3,500
RPG 8.6 Hlinik 127,05 5.002 790039262 3,420
RPG 8.6 Hlinik 133.00 5.236 790039 267 4,600
RPG 8.6 Hlinik 139,70 5.500 790039 259 3,100
RPG 8.6 Hlinik 141,30 5.563 790039 257 2,900
RPG 8.6 Hlinik 152,40 6.000 790039253 2,700
RPG 8.6 Hlinik 159,00 6.260 790039 268 4,200
RPG 8.6 Hlinik 168,30 6.625 790039 254 2,300
RPG 8.6 Hlinik 193,70 7.626 790039 269 3,500
RPG 8.6 Hlinik 197,00 7.756 790039 263 1,530
RPG 8.6 Hlinik 203,20 8.000 790039 258 3,500
RPG 8.6 Hlinik 219,10 8.625 790039 255 0,600
RPG 8.6 Nerez ocel 101,60 4.000 790039 287 5,000
RPG 8.6 Nerez ocel 114,30 4.500 790039 280 4,700
RPG 8.6 Nerez ocel 141,30 5.563 790039 281 4,500
RPG 8.6 Nerez ocel 152,40 6.000 790039 283 4,400
RPG 8.6 Nerez ocel 168,30 6.625 790039 284 4,000
RPG 8.6 Nerez ocel 203,20 8.000 790039 286 3,240
RPG 8.6 Nerez ocel 219,10 8.625 790039 285 1,500
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Nozovy drzak WH

Vhodny pro bfitovou destickou 790 038 314. V¢etné Sroubu Torx.
Ukosovani s RPG 4.5 S se nedoporucuje.

Rozsah pouziti Mozny druh opracovani Uhel Gkosu
Celni Ukosovani [°]

NoZovy drzak WH15-1 X -

Nozovy drzék WH12-V-45° - X 45

Nozovy drzak WH12-V-35° - X 35 Nozovy drzdk WH

Nozovy drzak WH12-U-20° - X 20

Nazev Obj. ¢. kg

NoZovy drzak WH15-I 790 038 320 0,025

Nozovy drzék WH12-V-45° 790 038 280 0,044

Nozovy drzék WH12-V-35° 790 038 282 0,054

NoZovy drzak WH12-U-20° 790038 326 0,031

Britové desticky MFW

Se 2 brity a otéruvzdornym povlakem nanasenym podle specifického postupu.
Lze je pouzivat na vsech strojich fady RPG.

Britové desticky MFW
Nazev Pocet Obj. €. kg
Biitové desticky MFW-P-2 1 790038314 0,003
Biitové desticky MFW-P-2 10 790038315 0,045

Technika k ¢elnimu zarovnavani trubek

AUTORIZOVANY PRODEJCEV CR: ARC-Ha.s. Doudlevecka 17 30138 Plzers Tel.: +420377 221145 Fax:+420377 227918 arc@arc-h.cz www.arc-h.cz



Balik vykonu v oblasti opracovani kotlovych trubek!
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Stroje k opracovani kotlovych trubek BRB
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Stroje k opracovani kotlovych trubek BRB

- Do ruky padnouci, ergonomicka a kompaktni konstrukce

- Precizni a opakovatelna priprava pro svar

- Nejrychlejsi opracovani s NOVYM strojem BRB pneu/auto s pneumatickym upina-
nim, idealni pro sériové opracovani napf. pfi pouziti na vyméniky tepla

+ Maximalni vykon pfi malé hmotnosti
Vymeénitelné britové desticky s az 4-mi brity, povlakované pro vysoké vykony

» Systém pro rychlé upinani nastroji s
+ Otocny krouzek vyfuku vzduchu
» Jednoducha vyména nastroju

jednoduchym, pohodInym prestavenim

- Nastroje pouzitelné na vsech strojich BRB
+ Prestavba starsich stroji BRB na BRB pneu/auto nebo na novy systém upinani ,NC”

jemozna
« Lze dosadit az 3 nastroje soucasné

Balik vykonu v oblasti opracovani kotlovych trubek. Zhotoveni tvara svarové mezery
1/V/Y a U na koncich trubek z vysokolegované (nerez) oceli a také nizkolegované a
nelegované oceli s pouzitim inovativniho nastrojového systému QTC®.

Priprava pro svar na trubkéch a trubkovnicich pfi stavbé ohtivakid vody, kotll a aparatd.

Stroje BRB se doddvaji v provedeni s nasledujicimi pohony:

- Elektro: 230V, 50/60 Hz EU nebo 120V,

50/60 Hz EU

Jednofazovy stridavy elektromotor, tfida ochrany I, elektricka regulace otacek.
Pneu: Vzduchovy lamelovy motor. Zaruka je mozna jen pii pouzivani odpovidajici jednotky
pro upravu vzduchu. Doporucujeme jednotku pro Upravu vzduchu od fy Orbitalum Tools,

obj. ¢. 790 093 060 (viz str. 66).

« Pneu/Auto: Vzduchovy lamelovy motor (viz vyse) s pfidavnym pneumatickym upinacim
systémem. Pfi opracovani kotlovych trubek je nutno rychle prechazet od jedné trubky k
druhé. S novym, rychlym strojem BRB pneu/auto s pneumatickym upinanim se stroj pomoci
paky presné vystredi a upne v trubce resp. po opracovani se v trubce opét uvolni.

Tim je stroj BRB 4 pneu/auto idedlni pro sériové opracovani.

Technické udaje BRB 2 BRB 2 BRB 2 BRB 4 BRB 4 BRB 4
Elektro Pneu Pneu/Auto  Elektro Pneu Pneu/Auto

Vykon 0,5 kW 0,38 kW 0,38 kW 1,5 kW 1,0 kW 1,0 kW

Otacky 18-118ot/min 0-1200t/min  0-1200t/min 12-37 ot/min 0-110 ot/min 0-110 ot/min

Spotfeba vzduchu - 0,7 m3/min 0,7 m3/min - 1,0 m3/min 1,0 m3/min

(pfi 6 bar)

Uroven akustického tlaku 76 dB (A) 82 dB (A) 82dB (A) 82dB (A) 84 dB (A) 84 dB (A)

Laeq T m (EN 23741), cca

Uroven vibraci 2,5m/s? 2,5m/s? 2,5m/s? 2,5m/s? 2,5m/s’ 2,5m/s’

(EN 28662, ¢ast 1)

Pfed Vasim objednanim vyse uvedenych verzi pohonu stroje BRB zvolte jeden ze dvou

upinacich systéma:

» Standardni upinaci systém (od str. 52)
»  Upinaci systém NC (od str. 55)

Obsah dodavky pro vsechny verze BRB:

» 1 stroj k obrabéni kotlovych trubek BRB 2 resp. BRB 4

« 1 robustni prepravni kufr

« nozové hlavy, sady upinacich klinG a upinaci trn podle sestavy (Kit) a upinaciho systému
(pfehledna tabulka viz str. 52 und str. 55.
« 1 rucnirozprasovac s chladici feznou kapalinou KSS-TOP (Obj. ¢. 790 060 226)

« 1sada naradi

« 1 navod k obsluze a 1 seznam nahradnich dilG
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— fl - BRB s upinacim systémem "Standard"
§ ! BRB s upinacim systémem "NC" od str. 55.
1]
“ {;a Detailni popis stroje, technické udaje a obsah dodavky najdete na str. 51.

L] Pred Vasim objednanim stroje zvolte pozadovany upinaci systém (,Standard” nebo ,NC"),

ﬂ sestavu (Kit) stroje (1-5) a variantu pohonu (elektro, pneu nebo pneu/auto).
Rozsah pouzitie BRB 2 BRB 4

Kit 1 Kit 2 Kit 1 Kit 2 Kit3 Kit 4 Kit5

Vni. pramér mm]  1275-255  19,1-46,0 191-338  320-617 320-1108  191-617  191-1108
trubky /rozsah [inch]  0.502-1.004 0752-1.811  0752-1330 1.260-2429 1.260-4.370 0.752-2.429 0.752-4.362
upinani @

@ nozové hlavy [mm] 50,0/12,75 50,0/16,0 68,0/19,0 68,0/27,0 120,0/27,0 68,0/19,0 68,0/ 19,0
68,0/27,0 68,0/27,0
BRB 2 a BRB 4 Elektro 20070
, , t6 "Standard" [inch] 1.969/0.502 1.969/0.630 2.677/0.748 2.677/1.063 4.724/1.063 2.677/0.748 2.677/0.748
s upinacim systemem anaar 2.677/1.063 2.677/1.063

4.724/1.063
Sady upinacich  [ks] 6 8 4 3 6 7 10
klint
@ upinaciho trnu [mm] 12,75 19,05 19,05 31,5 31,5 19,05 19,05
31,5 31,5
finch] 0.502 0.750 0.750 1.240 1.240 0.750 0.750
1.240 1.240
Pramér trubky  [mm] 16,75-41,5 23,0-62,0 64,0 73,0 114,3 73,0 114,3
[inch]  0.659-1.634 0.906-2.441 2.51 2.87 4.50 2.87 4.50
Tloustka stény* [mm] 2-8 2-8 2-15 2-15 2-15 2-15 2-15
min. - max. [inch] 0.079-0.315 0.079-0.315 0.079-0.590 0.079-0.590 0.079-0.590 0.079-0.590 0.079-0.590
* V zdvislosti na materidlu a rozméru
Nazev Provedeni Upinaci  Obj.c. Hmotnost Zasilaci
systém stroje hmotnost
[kgl [kgl
BRB 2 Elektro, Kit 1 230V, 50/60 Hz EU Standard 790085 011 12,200
BRB 2 Elektro, Kit 2 230V, 50/60 Hz EU Standard 790085 012 12,000
dl BRB 2 Elektro, Kit 1 120V, 50/60 Hz EU/US Standard 790 085 021
BRB 2 Elektro, Kit 2 120V, 50/60 Hz EU/US Standard 790 085 022
BRB 2 aBRB 4 Pneu BRB 2 Pneu, Kit 1 Pneu Standard 790 085 007 19
s upinacim systémem "Standard" BRB 2 Pneu, Kit 2 Pneu Standard 790 085 008 12,3
BRB 2 Pneu/Auto, Kit 1 Pneu/Auto Standard 790 085 041 13,3
BRB 2 Pneu/Auto, Kit 2 Pneu/Auto Standard 790 085 042 13,5
BRB 4 Elektro, Kit 1 230V, 50/60 Hz EU Standard 790086 011 15,000
BRB 4 Elektro, Kit 2 230V, 50/60 Hz EU Standard 790086 012 16,000
f ‘n_lﬂ_"_ BRB 4 Elektro, Kit 3 230V, 50/60 Hz EU Standard 790086 013 22,800
BRB 4 Elektro, Kit 4 230V, 50/60 Hz EU Standard 790086 014 18,000
"\ BRB 4 Elektro, Kit 5 230V, 50/60 Hz EU Standard 790086 015 19,000
" BRB 4 Elektro, Kit 1 120V, 50/60 Hz EU/US Standard 790 086 021 15,000
1 BRB 4 Elektro, Kit 2 120V, 50/60 Hz EU/US Standard 790 086 022 16,000
BRB 4 Elektro, Kit 3 120V, 50/60 Hz EU/US Standard 790 086 023 18,500
BRB 4 Elektro, Kit 4 120V, 50/60 Hz EU/US Standard 790 086 024 18,000
BRB 4 Elektro, Kit 5 120V, 50/60 Hz EU/US Standard 790 086 025 19,000
BRB 4 Pneu, Kit 1 Pneu Standard 790 086 001 14,000
BRB 4 Pneu, Kit 2 Pneu Standard 790 086 002 15,000
BRB 4 Pneu, Kit 3 Pneu Standard 790 086 003 17,000
BRB 4 Pneu, Kit 4 Pneu Standard 790 086 004 16,600
BRB 4 Pneu, Kit 5 Pneu Standard 790 086 005 23,700
BRB 4 Pneu/Auto, Kit 1 Pneu/Auto Standard 790 086 031
BRB 4 Pneu/Auto, Kit 2 Pneu/Auto Standard 790 086 032
BRB 4 Pneu/Auto, Kit 3 Pneu/Auto Standard 790 086 033
BRB 4 Pneu/Auto, Kit 4 Pneu/Auto Standard 790 086 034
BRB 4 Pneu/Auto, Kit 5 Pneu/Auto Standard 790 086 035 24,500

BRB 2 a BRB 4 Pneu/Auto
s upinacim systémem "Standard"
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Sady dodatecného vybaveni BRB Standard "Rozsireni rozsahu"

K rozsifeni rozsahu strojd BRB.
Sady dodatec¢ného vybaveni ,Rozmér” pro stroje BRB s upinacim systémem "NC" viz str. 56.
Sady dodatec¢ného vybaveni ,Rozmér” pro stroje BRB 4 s pohonem pneu/auto proti poptavce.

C. pro Verze Obj. ¢. Dodatecné @ upin. @ nozové Rozsitenirozsahu na
BRB vybaveni z trnu hlavy vni. D trubky vné. D trubky
[mm] [inch] [mm] [inch] [mm] linch] [mm] linch] Sada dodate¢ného vybavem’BRB Standard
01 BRB2 Auto 790085016 Kit2naKit1 1275 0500 50,00 1968 12,75-255 0.500-1.004 16,75-415 0.659-1.634 "Rozsiteni rozsahu"

02 BRB2 Pneu/Elektro 790085017 Kit2naKit1 12,75 0.500 50,00 1968 12,75-255 0.500-1.004 16,75-41,5 0.659-1.634
03 BRB2 Pneu/Elektro 790085018 Kit1naKit2 19,0 0750 50,00 1968 19,10-46,0 0.750-1.811 23,00-50,0 0.910-1.960

01 BRB4 Pneu/Elektro 790086051 Kit1naKit4/ 31,50 1.240 680 2677 191- 617  0.752-2.429 68,0 2,677
Kit 1 naKit2
02 BRB4 Pneu/Elektro 790086052 Kit1naKit3 31,50 1.240 1200 4.724 191-110,8  0.752-4.362 14,3 4.500
03 BRB4 Pneu/Elektro 790086053 Kit2naKit1/ 1905 0750 680 2677 191- 617 0.752-2429 68,0 2677
Kit 3 naKit 1
04 BRB4 Pneu/Elektro 790086054 Kit2naKit3/ - = 1200 4724 32,0-110,8 1.260-4.362 14,3 4.500
Kit 4 na Kit 5
05 BRB4 Pneu/Elektro 790086055 Kit1naKit5 31,50 1.240 680 2677 191-1108 0.752-4.362 114,3 4.500
1200 4724
06 BRB4 Pneu/Elektro 790086 056 Kit 3 naKit2 = = 68,0 2,677 32,0-110,8 1.260-4.362 14,3 4.500
Nazev Verze Obj. ¢. kg
Sada dodate¢ného vybaveniBRB 2 Standard/01 ,Rozmér” Kit 2 naKit 1 (Auto) 790085016 1,235
Sada dodatec¢ného vybaveniBRB 2 Standard/02 ,Rozmér” Kit2 naKit 1 790 085 017 0,800
Sada dodate¢ného vybaveni BRB 2 Standard/03 ,Rozmér” Kit 1 naKit 2 790 085 018 1,235
Sada dodatec¢ného vybaveni BRB 4 Standard/01 ,Rozmér” Kit 1 naKit4/Kit1naKit2 790086 051 2,600
Sada dodate¢ného vybaveniBRB 4 Standard/02 ,Rozmér” Kit 1 naKit3 790 086 052 3,700
Sada dodate¢ného vybaveni BRB 4 Standard/03 ,Rozmér” Kit2naKit1/Kit3naKit1 790086 053 1,900
Sada dodate¢ného vybaveni BRB 4 Standard/04 ,Rozmér” Kit2naKit3/Kit4naKit5 790086 054 1,900
Sada dodate¢ného vybaveni BRB 4 Standard/05 ,Rozmér” Kit 1 naKit5 790 086 055 4,200
Sada dodatecného vybaveni BRB 4 Standard/06 ,Rozmér” Kit 3 naKit2 790 086 056 0,700

Sady pro prestavbu BRB Standard "Pneu na Auto"

Piestavba na pneumatické upinani. Idealni pro sériové obrabéni, pouziti napf. na vy-
méniky. Prestavovat Ize pouze stroje pneumatické. Jednoducha a rychla montdz. Sada pro
prestavbu obsahuje: Upinaci vélec kompletni, vieteno dlouhé kompletni, kolo pro pfisuv.
Sady pro prestavbu strojd BRB s upinacim systémem "NC" viz str. 56.

Nazev Kit Obj. ¢. kg
Sada pro prestavbu BRB 2 Standard/01 "Pneu na Auto" Kit 1 790 085 081
Sada pro piestavbu BRB 2 Standard/02 "Pneu na Auto" Kit 2 790 085 082
Sada pro prestavbu BRB 4 Standard/01 "Pneu na Auto" Kit 1 790 086 081
Sada pro piestavbu BRB 4 Standard/02 "Pneu na Auto" Kit 2 790 086 082
Sada pro pfestavbu BRB 4 Standard/03 "Pneu na Auto" Kit 3 790 086 083
Sada pro prestavbu BRB 4 Standard/04 "Pneu na Auto"  Kit4 790 086 084
Sada pro prestavbu BRB 4 Standard/05 "Pneu na Auto"  Kit5 790 086 085
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Sady pro prestavbu BRB "Standard na NC"

Sady dodatec¢ného vybaveni ,Standard na NC” pro pohon pneu/auto proti poptavce.

Nazev Rozsah upinani @ Obj. ¢. kg
[mm] [inch]
Sada pro prestavbu BRB 2/01 "Standard na NC" 191- 38,0 0.752-1.490 790 185083
Sada pro prestavbu BRB 4/01 "Standard na NC" 19,1- 38,0 0.752-1.490 790186 071
Sada pro piestavbu BRB 4/02 "Standard na NC" 350- 640 1.378-2.520 790186 072
Sada pro prestavbu BRB 4/03 "Standard na NC" 350-108,0 1.378-4.252 790186073
Sada pro prestavbu BRB 4/04 "Standard na NC" 191- 640 0.752-2.520 790 186 074
Sada pro prestavbu BRB 4/05 "Standard na NC" 19,1-108,0 0.752-4.252 790186 075
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BRB s upinacim systémem "NC"
BRB s upinacim systémem "Standard" viz od str. 52.

Novy upinaci systém ,,NC“ je se svymi upinacimi kliny, které jsou pevné uchyceny

v upinacim trnu, idealni pro aplikace, u kterych nesmi dovnitf trubky nebo nadoby
proniknout Zzadna cizi télesa. Zejména pfi pouziti ve svislé poloze poskytuje upinaci
systém ,NC” dodatecnou jistotu.

Detailni popis stroje, technické udaje a obsah dodavky najdete na str. 51. Prosim, zvolte
pfed Vasim objednanim pozadovany systém upinani (,Standard” nebo ,NC"),
sestavu/Kit stroje (1-5) a také druh pohonu (elektro, pneu nebo pneu/auto).

BRB 2 a BRB 4 Elektro
Rozsah pouzitie BRB 2 BREQ s upinacim systémem "NC"
Kit2 Kit 1 Kit 2 Kit3 Kit 4 Kit 5
Vni. pramér [mm] 19,1-38,0 19,1 -38,0 35,0-64,0 35,0-108,0 19,1 -64,0 19,1-108,0
trubky/rozsah [inch] 0.752-1.490  0.752-1.490 1.378-2.520 1.378-4.252 0.752-2.520 0.752-4.252
upindni @
@ nozové hlavy [mm] 50,0/ 16,0 68,0/19,0 68,0/27,0 120,0/27,0 68,0/19,0 68,0/19,0
680/270  680/27,0 = _—
120,0/27,0 o o=
linchl 1.969-0.630 2.677/0.748 2.677/1.063 4.724/1.063 2.677/0.748 2.677/0.748 &“
2.677/1.063 2.677/1.063
4.724/1.063 3
Sady upinacich  [ks] 6 6 7 18 (8+10) 13 24 (14+10) E_‘;
klinG pret
@ upinaciho [mm] 19,05 19,05 34,5 34,5 19,05 19,05 ; :‘ .-}ﬁ
trnu 34,5 34,5 (]
[inch] 0.750 0.750 1.358 1.358 0.750 0.750
1.358 1.358
Pramér trubky  [mm] 23,0-62,0 64,0 73,0 114,3 73,0 114,3
[inch]  0.906 - 2.441 2.51 2.87 4.50 2.87 4.50
Tloustka stény*  [mm] 2-8 2-15 2-15 2-15 2-15 2-15
min. - max. [inch] 0.079-0.315 0.079-0.590 0.079-0.590 0.079-0.590 0.079-0.590 0.079-0.590 ’ »
* V zdvislosti na materidlu a rozméru
BRB 2 a BRB 4 Pneu
Nazev Provedeni Upinaci  Obj.¢. Hmotnost  Zasilaci . . I
systém stroje hmotnost s upinacim systémem "NC
[kgl [kgl
BRB 2 Elektro, Kit 2 230V, 50/60 Hz EU NC 790 185012 13,000
BRB 2 Elektro, Kit 2 120V, 50/60 Hz EU/US NC 790 185 022 13,000
BRB 2 Pneu, Kit 2 Pneu NC 790 185 002 12,500
BRB 2 Pneu/Auto, Kit 2 Pneu/Auto NC 790 185 042 13,800
BRB 4 Elektro, Kit 1 230V, 50/60 Hz EU NC 790 186 011
BRB 4 Elektro, Kit 2 230V, 50/60 Hz EU NC 790186 012
BRB 4 Elektro, Kit 3 230V, 50/60 Hz EU NC 790 186 013 23,300
BRB 4 Elektro, Kit 4 230V, 50/60 Hz EU NC 790 186 014 25,200
BRB 4 Elektro, Kit 5 230V, 50/60 Hz EU NC 790 186 015 26,400
BRB 4 Elektro, Kit 1 120V, 50/60 Hz EU/US NC 790 186 021
BRB 4 Elektro, Kit 2 120V, 50/60 Hz EU/US NC 790 186 022
BRB 4 Elektro, Kit 3 120V, 50/60 Hz EU/US NC 790 186 023
BRB 4 Elektro, Kit 4 120V, 50/60 Hz EU/US NC 790 186 024
BRB 4 Elektro, Kit 5 120V, 50/60 Hz EU/US NC 790 186 025 26,000
BRB 4 Pneu, Kit 1 Pneu NC 790 186 001 19,500
BRB 4 Pneu, Kit 2 Pneu NC 790 186 002
BRB 4 Pneu, Kit 3 Pneu NC 790186 003 22,200
BRB 4 Pneu, Kit 4 Pneu NC 790 186 004
BRB 4 Pneu, Kit 5 Pneu NC 790 186 005 25,500
BRB 4 Pneu/Auto, Kit 1 Pneu/Auto NC 790 186 031
BRB 4 Pneu/Auto, Kit 2 Pneu/Auto NC 790 186 032
BRB 4 Pneu/Auto, Kit 3 Pneu/Auto NC 790 186 033 23,400
BRB 4 Pneu/Auto, Kit4 Pneu/Auto NC 790 186 034 BRB 2 a BRB 4 Pneu/Auto
BRB 4 Pneu/Auto, Kit 5 Pneu/Auto NC 790 186 035 26,000

s upinacim systémem "NC"
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Sady dodate¢ného vybaveni BRB 4 NC "Rozsireni rozsahu"

K rozsiteni rozsahu strojd BRB 4.
Sady dodatec¢ného vybaveni pro stroje BRB 4 s upinacim systémem "Standard" s. str. 53.
Sady dodatec¢ného vybaveni ,Rozmér” pro BRB s pohonem pneu/auto proti poptéavce.

C.  Obj.c. Dodatecné @ upin. trnu @ nozové Rozsifenirozsahu na
vybaveniz hlavy vni. D trubky vné. D trubky
[mm] [inch] [mm] [inch] [mm] [inch] [mm] [inch]
10 790186 051 Kit 1 naKit4/ 34,50 1.358 68,0 2.677 19,1- 64,0 0.752-2.520 68,0 2.677
Kit 1 naKit 2

11 790186052  Kit1naKit3 3450 1358 1200 4724 19,1-108,0 0.752-4.252 114,3 4.500
12 790186053 Kit2naKit1/ 19,05 0750 68,0 2,677 191- 64,0 0.752-2.520 68,0 2.677

Kit 3 na Kit 1
13 790186054 Kit2naKit3/ - - 1200 4724  350-1080  1.378-4.252 114,3 4.500
Kit 4 na Kit 5
14 790186055  Kit 1 naKit5 3450 1358 680 2677 191-1080  0.752-4.252 114,3 4.500
1200 4.724
15 790186056  Kit 3 naKit2 - - 68,0 2677 350-1080  1378-4.252 114,3 4.500
Nazev Verze Obj. ¢. kg
Sada dodate¢ného vybaveni BRB 4 NC/10 ,Rozmér” Kit 1 naKit4/Kit1naKit2 790 186 051 -
Sada dodate¢ného vybaveni BRB 4 NC/11 ,Rozmér” Kit 1 naKit 3 790 186 052 -

Sada dodate¢ného vybaveni BRB 4 NC/12 ,Rozmér” Kit2naKit1/Kit3naKit1 790186 053 -
Sada dodate¢ného vybaveni BRB 4 NC/13 ,Rozmér” Kit2 naKit3/Kit4naKit5 790186 054 =
Sada dodate¢ného vybaveni BRB 4 NC/14 ,Rozmér” Kit 1 naKit5 790 186 055 =
Sada dodatec¢ného vybaveni BRB 4 NC/15 ,Rozmér” Kit 3 na Kit 2 790 186 056 -

Sady pro prestavbu BRB NC "Pneu na Auto"
Pirestavba na pneumatické upinani. Idealni pro sériové obrabéni, pouziti napft. na
vyméniky. Pfestavovat Ize pouze stroje pneumatické. Jednoduchd a rychld montéz. Sada

pro prestavbu obsahuje: Upinaci valec kompletni, vieteno dlouhé kompletni, kolo pro pfisuv.

Sady pro prestavbu strojl BRB s upinacim systémem "Standard" viz str. 53.

Nazev Kit Obj. ¢. kg

Sada pro piestavbu BRB 2 NC/03 "Pneu na Auto" Kit 2 790 185 082 -
Sada pro prestavbu BRB 4 NC/10 "Pneu na Auto" Kit 1 790 186 081 -
Sada pro piestavbu BRB 4 NC/11 "Pneu na Auto” Kit 2 790 186 082 -
Sada pro prestavbu BRB 4 NC/12 "Pneu na Auto” Kit 3 790 186 083 =
Sada pro prestavbu BRB 4 NC/13 "Pneu na Auto" Kit 4 790 186 084 -
Sada pro prestavbu BRB 4 NC/14 "Pneu na Auto” Kit 5 790 186 085 -
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Kartacové nastavce

Ke strojum BRB 4. Kartace ke strojim BRB 2, Kit 1 proti poptavce (uvadéjte prosim
vnitini D trubky).

Nové mosazné kartacové néstavce brani nezadoucimu zapadavani tfisek a jinych cizich téles
do vnitrku trubky. Zejména pfi praci ve svislé poloze na nddobach je tento néstavec velmi
uzite¢ny. Kartac lez rychle a jednoduse namontovat na zavitové vieteno nového stroje BRB 4.
Stroje BRB 4 do r. vyroby 10/2009 mohou byt dodate¢né vybaveny novou verzi zavitového
vietena. V3echny kartace Ize pouzivat s obéma upinacimi systémy (Standard / NC).

1 baleni = 5 kartacd. Cena je za jedno baleni, hmotnost jednoho karta¢ového néstavce.

Dalsi rozméry proti poptavce.

Nazev Uchyceni kartace  Vnitini D trubky min.-max. Obj.¢. kg
10 25 33 [mm] [inch]

Karta¢ M8/25* - - - 191- 243 0.752-0.957 790086 520 -
Kartac M8/28* - - - 22,1- 273 0.870-1.075 790086 521 -
Karta¢ M8/31* - - - 25,5- 30,8 1.004-1.213 790086 522 -
Kartd¢ M8/34* - - - 28,5- 33,8 1.122-1.331 790 086 523 -
Uchyceni kartace 10 X - - - - 790 086 497 -
Kartac 10/43 X - - 32,0- 421 1.260-1.657 790 086 524 -
Karta¢ 10/53 X - - 40,9- 52,0 1.610-2.047 790086 525 -
Uchyceni kartace 25 - X - - - 790 086 498 -
Kartac 25/62,5 - X - 50,7- 61,7 1.996-2.429 790086 526 -
Kartac 25/71 - X - 59,4- 70,4 2.339-2.772 790086 527 -
Kartac 25/81 - X - 69,2- 80,2 2.724-3.157 790 086 528 -
Uchyceni kartace 33 - - X - - 790 086 499 -
Kartac 33/91 - - X 79,6- 90,5 3.134-3.563 790086 529 -
Kartac 33/101 - - X 89,4-100,4 3.520-3.953 790086 530 -
Kartac 33/112 - - X 99,6-110,8 3.921-4.362 790086 531 -

L Uchyceni kartdce neni zapotiebi, protoZe prislusny adaptér pro uchyceni je obsazen ve stand. obsahu doddvky.
**  Prosim, uvedte ve své objedndvce poZzadovany vni. primér trubky. Bude Vdm doddno vhodné uchyceni kartdce.

Kartace k BRB 4 v soupravé prvniho vybaveni

Obsazeny jsou vsechny kartace (1 kartac¢ na kazdy rozmér) a také uchyceni, jak je uvedeno v
tabulce vyse.

Nazev Uchyceni kartace Vnitini D trubky min.-max. Obj. ¢. kg
10 25 33 [mm] [inch]

Kartace k BRB 4 v soupravé X X X 19,1-110,8 0.752-4.362 790086 535 =
prvniho vybaveni

U stroju starsiho roku vyroby (do 10/2009) muzete vyuZivat pfednosti kartact, pokud si
vyménite pfislusna zavitova vietena:

Nazev Obj. ¢. kg
Zavitové vieteno kompletni k upin. trnu 19,05 / BRB 4 790 086 190 0,136
Zavitové vieteno kompletni k upin. trnu 31,50 / BRB 4 790086 160 0,100

Biirstenaufsatz
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Zdvésné oko pro vyvaZovac

Frézovaci hlava pro BRB 2

Zavésné oko pro vyvazovac

K pouziti strojii BRB spolu s vyvazovac¢em.
Timto zavésnym okem mohou byt dodatecné vybaveny stroje BRB do roku vyroby 10/2009.
U novych typl je zavésné oko jiz obsazeno (od roku vyr. 11/2009).

Nazev Obj. ¢. kg
Zéavésné oko pro vyvazovac pro BRB 4 790086 310 0,270
Zéavésné oko pro vyvazovac pro BRB 2 790085 310 0,185

Frézovaci hlavy k BRB 2 (svar V/Y)

Optimalizovana prace, rovhomérny a klidny fezny proces. Vcetné prestavitelného drzaku
na Celni zarovnani. Frézovaci hlavy Ize zaménovat stejné jako nozové hlavy a jsou dostupné
pro rGzné uhly ukosu. Frézovaci hlavy Ize dosadit na vSechny stroje (i starsiho roku vyroby).

Obsah dodavky:

+ 3 multifunkéni nastroje (MFW-12-V/1-2, Obj. ¢. 790 086 060)
+ 1 multifunkéni nastroj (MFW5-U/I-2, Obj. ¢. 790 085 030)

+ 4 3rouby Torx

» po 3 upeviovacich Sroubech M5x16

Nazev Rozsah pouziti Obj. ¢. kg
Kit 1 Kit 2
(Ivni. D min. - vné. D max.) (lvni.D min. - vné. D max.)
[mm] [inch] [mm] [inch]
Frézovaci hlava 30° 14,5-48,0 0.570-1.890 - - 790 085 380 -
Frézovaci hlava37,5° 14,5-48,0 0.570-1.890 - - 790 085 381 -
Frézovaci hlava 45° 14,5-48,0 0.570-1.890 - - 790 085 382 -

Frézovaci hlavy k BRB 4 (svar V)

Frézovaci hlavy se 3-mi bfity pfinasi podstatné vyhody pfi tézkém triskovém obrabé-

L TR

Obsah dodavky:
3 multifunkéni nastroje (MFW-12-V/I-2, Obj. ¢. 790 086 060, proti poptavce také

MFW-P-2, Obj. ¢. 790 038 314)
3 Srouby Torx
po 3 upevnovacich Sroubech M6x16

ni, napf. navafenych materiali. Frézovaci hlavy Ize ménit stejné, jako nozové hlavy. Jsou
dostupné pro rdzné Uhly ukosu a Ize je dosadit na vsechny stroje (i starSiho roku vyroby).

Nazev Rozsah pouziti Tloustka Obj. ¢. kg
. ; stény max.
Frézovaci hlava pro BRB 4 .
[mm] [inch]

Frézovaci vni. D 36 mm az vné. D 78 mm (1.417-3.071 inch) 10 0.394 790086500 0,465
hlava 30° ve 3 krocich s rozteci po 5 mm (0.197 inch)

Frézovaci vni. D 45 mm az vné. D 73 mm (1.772-2.874 inch) 10 0.394 790086 459 0,515
hlava 45° ve 2 krocich s rozteci po 5 mm (0.197 inch)
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Nastavitelna rozpérka

Ke strojum BRB. Pomoci této nastavitelné rozpérky je u aplikaci na vyménicich tepla
zajisténo rovnomérné opracovani. Dorazy jsou pruzné prestavitelné.

Nazev Obj. ¢. kg
Nastavitelna rozpérka pro BRB 4 790 086 045 1,285
Nastavitelna rozpérka pro BRB 2 790 085 055 =

Nastavitelnd rozpérka
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Vysoce efektivni reseni obrabéni koncu trubek!

e
= sl
Systém rychlé vymény Rychlé nastaveni priméru Integrovana rukojet Charakteristicky tvar télesa Kompaktni konstrukce
nastroju QTC® trubky. umoznuje rychlé dosazeni stroje. pro presnou a opakova-
(Quick-Tool-Change). do trubky. telnou pfipravu pro svar.

Stroje k obrabéni konct trubek REB
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Stroje k obrabéni konci trubek

- Kompaktni konstrukce pro pfesnou a opakovatelnou pfipravu pro svar

«  Systém rychlé vymény nastroji QTC® (Quick-Tool-Change)

«  Kolmé obrobeni bez otfepu

- Britové desticky se ctyimi resp. dvéma bfity s vysoce odolnym poviakem
- Charakteristicky tvar télesa stroje

- Nastroje pouzitelné na vSech strojich REB

- Systém pohonu optimalizovany po strance vykonu a ergonomie

» Integrovana rukojet umoziiuje rychlé dosazeni do trubky

REB 6, REB 14
REB 6 Elektro
Vykonné feseni obrobeni konce trubky. Vyroba vysoce presnych a opakovatel-
nych tvara svarové mezery na koncich trubek z vysokolegované (nerez) oceli a také
nizkolegované a nelegované oceli inova¢nim nastrojovym systémem QTC®.
Lze dosadit sou¢asné az 4 nastroje.

Obsah dodavky:
« 1 stroj k obrabéni konct trubek REB 6 nebo REB 14
« 1 prepravni bedna
» 1 upinaci hlava
»  5sad upinacich klint po 3 upinacich klinech (REB 6) nebo
6 sad upinacich klint po 3 upinacich klinech (REB 14)
+ 1sada néradi
« 1 rucnirozprasovac s chladici feznou kapalinou KSS-TOP (Obj. ¢. 790 060 226)
« 1 navod k obsluze a 1 seznam néahradnich dild

REB 14 Pneu

Zéruka je mozna jen pfi pouzivani odpovidajici jednotky pro Upravu vzduchu. Doporucujeme
jednotku pro Upravu vzduchu od fy Orbitalum Tools, obj. ¢. 790 093 060 (viz str. 66).

Rozsah pouziti* REB 6 REB 6 REB 14 REB 14
Pneu Elektro Pneu Elektro
Vnitini @ ID 49-159 mm 49 -159 mm 92 -320 mm 92-320 mm
1.93-6.26 inch 1.93-6.26 inch 3.62-12.60inch 3.62-12.60 inch
Tloustka stény s 3-22mm 3-22mm 4-30mm 4-22mm
0.12-0.87 inch 0.12-0.87 inch 0.16 - 1.18 inch 0.16 - 0.87 inch
Vnéjsi @ AD 56-168 mm 56 - 168 mm 100 - 355,6 mm 100 - 355,6 mm
2.20-6.61inch 2.20-6.61 inch 3.94-14.00 inch 3.94-14.00 inch

Materidly trubek

Technické udaje

Nelegované a nizkolegované oceli, vysokolegované oceli (nerez ocel ¢. mater. 1.40..-
1.45.. dle DIN 17455 a DIN 17456), hlinik.

Rozméry 560 x 260 x 400 mm 640 x 260 x 420 mm 625 x 375 x490 mm 700x375x510 mm
22x10.2x15.8inch 25.2x10.2x16.5inch  24.6x14.8x19.3inch  27.6x 14.8x 20 inch

Vykon 1,8 kW 1,2 kW 1,8 kW 1,2 kW

Spotieba vzduchu (pfi 6 bar) 2,0 m¥/min - 2,0 m3/min -

Otacky 0-26 min” 10-32 min” 0-13min? 5-16 min?

Uroven vibraci dle EN 28662, <2,5m/s? <2,5m/s? <2,5m/s? <2,5m/s?

cast 1
Uroven akustického tlaku na
pracovisti

*

P¥i chodu napréazdno: cca 75 dB (A) (sti. rozsah ot.); pfi zatizeni: cca 77 dB (A)

Rozsiteni rozsahu upindni je moZné upinacimi kliny ze zvldstniho pfislusenstvi.

Nazev Provedeni Obj. ¢. Hmotnost  Zasilaci
stroje hmotnost
[kgl [kgl
REB 6 Pneu 790093 001 32,000 52,000
REB 6 230V, 50/60 Hz EU 790 093 002 35,000 55,000
REB 6 120V, 50/60 Hz US 790093 005 35,000 55,000
REB 14 Pneu 790094 001 61,000 90,000
REB 14 230V, 50/60 Hz EU 790094 002 64,000 93,000
REB 14 120V, 50/60 Hz US 790 094 005 64,000 93,000

AUTORIZOVANY PRODEJCEV CR: ARC-Ha.s. Doudlevecka 17 30138 Plzefr Tel.: +420377 221 145 Fax:+420377 227918 arc@arc-h.cz
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Pislusenstvi strojii BRB a REB Rizné tvary mezery
pro svar:

Oznacovani nastroju od firmy Orbitalum Tools:

Britova desticka MFW k obrabéni na vnéjsSim praméru trubky:

MFW 30-V /1-4-R5

Svar | / svar natupo
L Polomér tvaru svarové mezery [mm] R5
Pocet britd 4

Tvar svarové mezery Val
Max. obrabéna tloustka stény [mm] 30 mm
Britova desticka MFW k obrabéni na vnitfnim prdméru trubky: Svar V

MFW 10-ID-2-R0,8

L Polomér tvaru svarové mezery [mm] RO,8
Pocet britd 2

K obrabéni na vnitfnim prdméru trubky 1D

Max. délka zahloubeni / Ukosu 10 mm
SvarY
Nozovy drzak WH na ukos:
WH 30-V-30°
Uhel ukosu 30°
Tvar svarové mezery Vv
Max. obrabéna tloustka stény [mm] 30 mm
Svar U
Nozova drzak WH k ¢elnimu zarovnavani:
WH 30-I-H27
L Vygka drzaku [mm] H27
Tvar svarové mezery 1
Max. obrabéna tloustka stény [mm] 30 mm Opracovani vnitiniho

prdméru trubky (ID)
Nozovy drzak WH k obrabéni vnitiniho priméru:

WH 10-1D-14°
Uhel zahloubeni (vnitiniho tkosu) 14°
K obrabéni na vnitfnim prdméru trubky 1D
Max. délka zahloubeni / Ukosu 10 mm
Vyska
driya’ku h

Technika k Ukosovani trubek
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Nozovy drzak WH

Vcetné Sroubu Torx. Mozné kombinace nozovych drzakl a britovych desticek, viz str. 69.

Nazev Tvar svarové Pouzitipro Vyska Vyska Obj. ¢. kg
mezery [mm] [inch]

WH5-I | BRB 2 /REB 10 0.394 790085 230 0,005
WH4-1* | BRB 2 10 0.394 790085234 0,033
WH12-| | BRB 4 20 0.787 790086 210 0,035
WH15-1 | BRB 4 /REB 20 0.787 790092 202 0,100
WH15-1 | BRB 4 /REB 27 1.063 790092 204 0,100
WH15-1** | BRB 4 /REB 16,5-23 0.650-0.906 790093 410 0,247
WH30-I | REB 20 0.787 790093 202 0,166
WH30-I | REB 27 1.063 790093 204 0,235
WH5-V-30° V/Y BRB 2 - - 790085236 0,015
WH12-V-30° V/Y BRB 4 - - 790086214 0,040
WH12-V-37,5° v/Y BRB 4 = - 790086 216 0,115
WH12-V-45° v/Y BRB 4 = - 790086474 0,054
WH12-V-80° V/Y BRB 4/ REB - - 790093462 0,048
WH12-V-35° V/Y BRB 4 - - 790086 272 0,100
WH15-V-30° V/Y BRB 4 /REB - - 790092210 0,100
WH15-V-37,5° v/Y BRB 4 /REB = - 790092216 0,100
WH15-V-45° VY BRB 4 /REB = - 790092218 0,144
WH15-V-60° V/Y BRB 4 /REB - - 790092212 0,100
WH30-V-15° V/Y REB - - 790093 468 0,200
WH30-V-25° \7A4 REB = - 790093476 0,206
WH30-V-30° V/Y REB - - 790093210 0,192
WH30-V-32,5° V/Y REB - - 790093424 0,234
WH30-V-37,5° V/Y REB - - 790093216 0,199
WH30-V-40° \7A4 REB = - 790093510 0,237
WH30-V-45° V/Y REB - - 790093404 0,204
WH5-U-20° u BRB 2 - - 790085228 0,014
WH12-U-10° u BRB 4 - - 790086208 0,044
WH12-U-15° U BRB 4 /REB = - 790086 213 0,044
WH12-U-20° U BRB 4 = - 790086 224 0,047
WH12-U-20°/ velka upinaci plocha U BRB 4/ REB - - 790086476 0,091
WH12-U-25° u BRB 4 - - 790086212 0,051
WH30-U-5° U REB - - 790093 509 0,210
WH30-U-7° u BRB 4 /REB - - 790093 408 0,206
WH30-U-10° U BRB 4/ REB - - 790093220 0,174
WH30-U-14° u REB - - 790093 474 0,174
WH30-U-20° U BRB 4 /REB = - 790093218 0,184
WH30-U-25° U REB - - 790093478 0,165
WH5-1D-14° /10 mm hl. ID BRB 2 - - 790085232 0,017
WH5-1D-14° ID BRB 4 /REB - - 790093 406 0,139
WH5-1D-45° ID BRB 4 = - 790086218 0,160
WH10-ID-5° / kréatky ID BRB 4 /REB = - 790093 398 0,135
WH10-ID-5°/ dlouhy ID BRB 4/ REB - - 790093400 0,152
WH10-ID-14° ID BRB 4 /REB - - 790093 402 0,170
WH10-1D-14° /30 mm hl. ID BRB 4 /REB - - 790093 466 0,155
WH12-ID-10°/ od vni. D 50 ID BRB 4 /REB = - 790086 280 0,060
WH10-1D-30° ID BRB 4 /REB - - 790093493 0,042
WH10-ID-45° ID REB - - 790093494 0,107
WH10-ID-80°*** ID BRB2/BRB4 - - 790086 275 0,075
WH5-ID-45°%** ID BRB 2/BRB 4 /REB = - 790086218 0,155

A\
2

WH12-1 WH15-** WH15-V-30° WH12-U-15° WH5-ID-14°

* Specidlni noZové drzdky k celnimu zarovndvdni trubek v trubkovnicich.
**  Nastavitelny noZovy drzdk WH pro svar |. SloZeni: Nastavitelny nozovy drzdk, biitovd desticka MFW 15-V/I-4, obj. ¢. 790 093 037, Srouby Torx, distancni podlozky.
***  NoZovy drzdk WH k oddélovdni trubek od trubkovnice.
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Britové desticky MFW "Economy"

Nepovlakované vyménitelné britové desticky se 2 resp. 4 brity.
Lze je pouzivat na nizkolegovanou a nelegovanou ocel, hlinik a lité materialy.

Nazev Provedeni Tloustka stényn Pouziti pro WH/ Pouziti pro Obj. ¢. kg

[mm] linch] pro tvar svarové mezery
MFW15-V/I-4 Economy 2-15 0.079-0.591 V.Y, 1 BRB 4/ REB 790 093 047 0,033
MFW30-V/I-4 Economy 2-30 0.079-1.181 V.Y, I REB 790 093 043 0,055

Britové desticky MFW "High-Performance"

Vymeénitelné britové desticky High-Performance se 2 resp. 4 bfity a s vysoce otéruvzdornym povlakovanim. K pouziti na trubky z
vysokolegované (nerez) oceli, nizkolegované a nelegované oceli a z materiali na odlitky.

Nazev Provedeni Tloustka stényn Pouziti pro WH/ Pouziti pro Obj. ¢. kg
[mm] linch] pro tvar svarové mezery

MFWS5-V /1-2 High-Performance max. 6 max.0.236  WH5-la WH5-U-20° BRB 2 790 085 030 0,155
MFW30-V/I-4 High-Performance 2-30 0.079-1.181  V, Y, REB 790093 033 0,055
MFW30-U-4-R5 High-Performance 2-30 0.079-1.181 |-, V-, Y-, U s polomérem 5 mm REB 790093 034 0,055
MFW30-U-4-R2 High-Performance 2-30 0.079-1.181 |-, V-, Y-, U s polomérem 2 mm REB 790 093 035 0,060
MFW30-U-4-R1 High-Performance 2-30 0.079-1.181 |-, V-, Y-, U s polomérem 1 mm REB 790 093 036 0,060
MFW30-U-4-R0.4 High-Performance 2-30 0.079-1.181 |-, V-, Y-, U s polomérem 0,4 mm REB 790 093 042 0,060
MFW4-|-2 High-Performance max. 4 max. 0.157  WH4-I-2 (speciélni drzak) BRB 2 790 085 031 0,002
MFW15-V /-4 High-Performance 2-15 0.079-0.591 V.Y, I BRB 4 /REB 790 093 037 0,055
MFW12-V /-2 High-Performance 2-12 0.079-0.472  V,Y,1,U s polomérem 1,2 BRB 4 790 086 060 0,025
MFW12-U-2-R2 High-Performance 2-12 0.079-0.472  V,Y,I,U s polomérem 2,0 BRB 4 790 086 064 0,025
MFWS5-ID-2-R0,4 (14°) High-Performance = = WH5-ID-14° s polomérem 0,4 BRB 4 /REB 790093 039 0,003
MFWS5-ID-2-R0,4 (45°) High-Performance = = WH5-ID-45° s polomérem 0,4 BRB 4/ REB 790 086 061 0,002
MFW10-ID-2-R0,4 (80°) High-Performance - - WH10-1D-80° s polomérem 0,4 BRB 4 790 086 062 0,002
MFW10-ID-2-R0,8 (14°) High-Performance - - WH10-ID-14° s polomérem 0,8 mm REB 790093 038 0,002
MFW10-1D-2-R3,0 (14°) High-Performance = = WH10-ID-14° s polomérem 3,0 mm REB 790093 041 0,004

2 =

MFW15-V/I-4 "Economy” MFW30-U-4-R1 MFW15-V/I-4 MFWS5-ID-2-R0,4 (14°)
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Pienosna jednotka pro upravu vzduchu DWE 10

Piimazavag, filtr, redukéni ventil od 0 do 10 bar, priitok az 2,6 m*/min.
Strana vstupu vzduchu: Celistova spojka 2" (DIN 3481).

Strana vystupu vzduchu: Rychlospojka %>".

Vhodné pro hadici obj. ¢. 790 093 061.

Nazev Obj. ¢. kg
Pfenosna jednotka pro Upravu vzduchu DWE 10 790 093 060 4,200

Tlakovzdusna hadice s rychlospojkou

Ke spojeni stroje REB resp. BRB s pfenosna jednotkou pro tpravu vzduchu DWE 10.
Délka: 4 m. Vnitini prdmér: 19,1 mm. Strana vstupu vzduchu: Rychlospojka 2".

Strana vystupu vzduchu: Uhlové $roubeni 90° s rychlospojkou %" a pfislusnym protikusem k
nasroubovani do rukojeti REB/BRB.

Tlakovzdusnd hadice s rychlospojkou

Nazev Obj. ¢. kg
Tlakovzdudna hadice s rychlospojkou 790093 061 2,000

Chladici rezna kapalina KSS-TOP

Plné synteticka, ve vodé rozpustna chladici kapalina prodluzuje Zivotnost vyméni-
telnych bfitovych desticek. Neobsahuje zadné nebezpecné latky (podle GefStoffV nema
oznacovaci povinnost) Vykazuje dobrou charakteristiku ochrany proti korozi. Byla vyvinuta
podle vodopravnich pozadavku na pitnou vodu dle pracovniho listu DVGW W521 (zavitorezné
kapaliny pro instalace pitné vody) a odpovida v zadsadnich bodech témto zadanim. Je bologicky
dobre odbouratelna (OECD 302 B).

Nazev Provedeni Obj. ¢. kg
Chladici feznd kapalina KSS-TOP Chladici fezna kapalina KSS-TOP  Nédoba 500 ml s ru¢nim rozprasovacem 790 060 226 0,630
Chladici fezna kapalina KSS-TOP  Kanystr pro doplriovani 10| 790 060 227 11,000

Upinac do trubkovych kolen
Pro REB 6. K obrébéni trubkovych kolen s vnitfnim prdmérem 75 az 157 mm.

Obsah dodavky bestehend aus:

« 1 robustni prepravni kufr

» 1trnsupinacem do trubkovych kolen

» 1 pripravek pro ustaveni

- 8 upinacich sad po 3 kolicich pro rozsah priimérd 75 - 157 mm

Nazev Obj. ¢. kg
Upina¢ do trubkovych kolen pro REB 6 kompletni 790093 015 9,900

} *{

Upinac do trubkovych kolen

Technika k Ukosovani trubek
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Upinaci kliny jako zvlastni prislusenstvi

Pro zvétseni rozsahu standardnich strojii REB.

Nazev Pouziti pro Vnitini D trubky VnitiniD trubky Obj.¢. kg
[mm] [inch]
Upinaci kliny jako zvlastni REB 6 155-166 6.102-6.535 790093 295 1,300
pfisluenstvi
Upinaci kliny jako zvlastni REB 14 320-339 12.598-13.346 790094 189 3,600
pfisluenstvi
Upinaci kliny jako zvlastni REB 14 331-350 13.031-13.780 790094 190 3,850
prislusenstvi Upinaci kliny jako zvldstni pfislusenstvi

Upinaci segmenty Delrin

Upinaci plastové segmenty Delrin pro REB 6 a REB 14 o rozméru specifikovaném zakaz-

nikem pro obrabéni tenkosténnych trubek jako upinaci systém nezpuisobujici defor-

maci trubky. Upinaci segmenty se vyrabi specialné pro jeden vnitini prdmér trubky a Ize je

pouZzivat pouze pro tento. Pfi objednavani uvadéjte prosim piesny vnitini primér. \\_

Obsah dodavky:
+ 6 3roubl s vélcovou hlavou
» 3 upinacikliny
- 3 upinaci segmenty Delrin

Upinaci segmenty Delrin

Dalsi rozméry proti poptavce.

Nazev Pouziti pro Vnitini D trubky VnitiniD trubky Obj.¢. kg
[mm] [inch]

Upinaci segmenty Delrin  REB 6 108,2-110,1 4.260-4.335 790093 297 1,600
Upinaci segmenty Delrin  REB 6 147,0- 149,0 5.787-5.866 790093 298 1,905
Upinaci segmenty Delrin  REB 14 160,0 6.299 790094 203 3,700
Upinaci segmenty Delrin  REB 14 161,5-162,7 6.358-6.406 790094 202 3,800
Upinaci segmenty Delrin  REB 14 211,6-213,5 8.331-8.401 790094206 5,600
Upinaci segmenty Delrin  REB 14 227,58 8.960 790094 198 5,880
Upinaci segmenty Delrin  REB 14 250,0 9.843 790094208 5,600
Upinaci segmenty Delrin  REB 14 264,7 - 266,2 10.421-10.480 790094 210 5,600
Upinaci segmenty Delrin ~ REB 14 314,7-3159 12.390-12.437 790094 222 4,100
Upinaci segmenty Delrin  REB 14 342,9 13.500 790094 226 4,800
Upinaci segmenty Delrin  REB 14 3477 13.689 790094 224 4,750
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ID-Tracking pro stroj REB 14

Modul REB ID-Tracking pro snimani vni. D slouzi k provadéni pfipravy pro svar na
tenkosténnych trubkach, velkych rozméri, u nichz se potiebuje piesné opracovani
konce trubky a presna vyska otupeni.

Modul snima vniténi primér trubky. Silou pruziny je kompenzovana nekruhovitost
trubky a tim je pfi opracovani dosahovano rovhomérné sirky otupeni.
S modulem ID-tracking je mozZno provadét veskeré tvary pfipravy pro svar tj. pripravu pro

ID-Tracking svarV, Y nebo J.

Obsah dodavky:

»  Modul ID-Tracking
» Uchyceni nastroje
+ Navod k montazi

Rozsah pouziti [mm] [inch]

Vnitini D trubky 150-320 5.910-12.600

Tloustka stény max. 15 0.591

Nazev Obj. ¢. kg
ID-Tracking pro stroj REB 14 790094013 5,750
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Moznosti kombinovdni noZovych drzdkii WH a britovych desticek MFW
pro stroje REB a BRB

Obj. ¢. Nozovy drzak Sroub Torx Vhodna bfitova desticka

Nastroje na pfipravu pro svar , 1"

790 085 234 WH 4-1 790 085 244 790085031sR0

790 085 230 WH 5-1 790 093 224 790 085030sR0,4

790086 210 WH 12-I-H 20 mm 790 086 220 790086 060sR 1,2

790092 202 WH 15-I-H 20 mm 790 093 226 790093037 sR0O

790 092 204 WH 15-I-H 27 mm 790 093 226 790093 037sR0

790093 202 WH 30-I-H 20 mm 790 093 226 790093 033sR0

790 093 204 WH 30-I-H 27 mm 790 093 226 790093 033sR0O

790093 410 WH 15-I-H 16.5-23 mm (pfestavitelny) 790093 226 /790 093 425 790093 037sR0O

Nastroje na pfipravu pro svar,V"” a,Y”

790 085 236 WH 5-V-30° 790 093 224 790 085030sR0,4

790 086 214 WH 12-V-30° 790 086 220 790086 060sR 1,2

790 086 272 WH 12-V-35° 790 086 220 790086 060sR 1,2

790086 216 WH 12-V-37.5° 790 086 220 790086 060sR 1,2

790 086 474 WH 12-V-45° 790 086 022 790086 060sR 1,2

790 093 462 WH 12-V-80° 790 086 220 790086 060sR 1,2

790092 210 WH 15-V-30° 790 093 226 790093 037 sR0 /790 093 047

790092 216 WH 15-V-37.5° 790 093 226 790 093 037 sR0 /790 093 047

790092 218 WH 15-V-45° 790 093 226 790 093 037 sR0 /790 093 047

790092 212 WH 15-V-60° 790 093 226 790093 037 sR0/790 093 047

790 093 468 WH 30-V-15° 790 093 226 790093 033 sR0/790 093 043

790 093 476 WH 30-V/U-25° 790 093 226 790093 033 sR0 /790093 043

790093 210 WH 30-V-30° 790 093 226 790093 033 sR0/790093 043

790 093 424 WH 30-V-32.5° 790 093 226 790093 033 sR0 /790093 043

790093 216 WH 30-V-37.5° 790 093 226 790093 033 sR0 /790093 043

790 093 404 WH 30-V-45° 790 093 226 790093 033 sR0/790093 043

790093 470 WH 30-V-50° 790 093 226 790093 033 sR0 /790093 043

790093 472 WH 30-V-55° 790 093 226 790093 033 sR0/790 093 043

Nastroje na pripravu pro svar,U”

790 085 228 WH 5-U-20° 790 093 224 790 085030sR0,4

790 086 208 WH 12-U-10° 790 086 220 790086 060s R 1,2 /790 086 064 s R2

790086 213 WH 12-U-15° 790 086 220 790086 060 sR 1,2 /790 086 064 s R2

790 086 224 WH 12-U-20° 790 086 220 790086 060s R 1,2 /790 086 064 s R2

790 086 476 WH 12-U-20° velka upinaci plocha 790 086 220 790086 060s R 1,2 /790 086 064 s R2

790 086 212 WH 12-U-25° 790 086 220 790086 060s R 1,2 /790 086 064 s R2

790 093 408 WH 30-U-7° 790 093 226 790093 034sR5/790093035sR2 /
790 093 036 s R1

790093 220 WH 30-U-10° 790 093 226 790093 034sR5/790093035sR2

790 093 474 WH 30-U-14° 790 093 226 790093 034sR5/790093035sR2

790 093 468 WH 30-V/U-15° 790 093 226 790093 034sR5/790093035sR2

790093 218 WH 30-U-20° 790 093 226 790093034sR5/790093035sR2

790093 478 WH 30-U-25° 790 093 226 790093 034sR5/790093035sR2

Nastroje na,zahlubovani / vnitini tkos”

790 085 232 WH 5-1D-14° 790 093 224 790093 039sR0,4

790 093 406 WH 5-1D-14° 790 093 224 790093 039sR0,4

790086 218 WH 5-1D-45° 790 093 224 790 086 061 sR 0,4

790 093 398 WH 10-ID-5°/ kratky 790 093 225 790093 038sR0,8/790093041sR3

790 093 400 WH 10-ID-5°/ dlouhy 790 093 225 790093 038sR0,8/790093 041sR3

790 093 402 WH 10-ID-14° 790 093 225 790093 038sR0,8/790093041sR3

790 093 466 WH 10-ID-14° /30 mm hl. 790 093 225 790093 038sR0,8/790093041sR3

790 086 296 WH 10-ID-60° 790 093 225 790093 038sR0,8/790093041sR3

790 086 275 WH 10-ID-80° 790 086 220 790 086 062 s R0.4

790 086 280 WH 12-ID-10° od vni.D 5 790 086 217 790086 060sR 1,2

790 093 494 WH 10-ID-45° 790 086 220 790093 040sR 0,8

790 093 493 WH 10-ID-30° 790 086 220 790093 040sR 0,8
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Rozsahy pouziti nozovych drzdkii pro svar ,,U”

BRB 2 BRB 2 BRB 4 BRB 4 BRB 4 BRB 4 REB6 REB 14
Trn @ 12,7 Trn @ 19 Trn @19 Trn @ 32 Trn @ 32 Trn @32 Trn @ 40 Trn@63
Noz.hl.@51 Noz.hl.@51 Noz.hl.@68 Noz.hl.?@68 Noz.hl.@90 Noz.hl.@120 Noz.hl.@183 Noz.hl. @375

Max. vniténi pramér pfi tloustce pera 1 mm
ID ID ID ID ID ID ID ID ID ID ID ID ID ID ID ID

Obj. ¢. Nazev max. min. max. min. max. min. max. min. max. min. max. min. max. min. max. min.

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mMm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
790 085 228 WH 5-U-20° 34 15 38 21 - - - - - - 104 34 159 49 320 65
790 093 220 WH 30-U-10° - - - - - - - - - - 58 34 121 49 313 65
790 093 474 WH 30-U-14° - - - - - - - - - - 58 34 121 49 313 65
790 093 468 WH 30-V/U-15° - - - - - - - - - - 58 34 121 49 313 65
790093 218 WH 30-U-20° - - - - - - - - - - 58 34 121 49 313 65
790 093 478 WH 30-U-25° - - - - - - - - - - 58 34 121 49 313 65
790 093 408 WH 30-U-7° - - - - - - - - - - 58 34 121 49 313 65
790 086 208 WH 12-U-10° - - - - 32 21 - - 54 34 84 34 147 49 320 65
790 086 224 WH 12-U-20° = - - - 32 21 - - 54 34 84 34 147 49 320 65
790 086 212 WH 12-U-25° - - - - 32 21 - - 54 34 84 34 147 49 320 65

Rozsahy pouziti noZovych drzdkii pro vnitini obrabéni

BRB 2 BRB 2 BRB 4 BRB 4 BRB 4 BRB 4 REB 6 REB 14
Zahlubovani/vnitini obrabéni Trn @ 12,7 Trn@ 19 Trn@ 19 Trn @ 32 Trn @ 32 Trn @ 32 Trn @ 40 Trn @63
Noz.hl. @51 Noz.hl.@51 Noz.hl.@68 Noz.hl.®@68 Noz.hl.?@90 Nozhl.@120 Noz.hl.®183 Noz.hl.® 375
Vnitini pramér, ktery Ize obrabét (bezpecny odstup 0,5 mm od trnu)
ID ID ID ID ID ID ID ID ID ID ID ID ID ID ID ID
Obj. ¢. Nazev max. min. max. min. max. min. max. min. max. min. max. min. max. min. max. min.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

790 085 232 W}:;;g—}r 4 38 27 38 36 55 36 55 42 77 42 107 42 159 53 320 92

790093308  WH10-ID-57/ = - - = = = = = 72 59 105 61 159 71 320 95
kratky

790003400  WH10-ID-5%/ - - - - = = = = 72 59 105 61 159 71 320 95
dlouhy

790093402  WH 10-ID-14° = = = = = = = = 72 59 105 61 159 71 320 95

790 093 406 WH 5-1D-14° = = = = = = = = 60 39 96 43 159 60 320 92

790003466  VH10-ID-147 = = = = = = = = 61 53 105 61 159 78 320 101

30 mm hl.

790 086 218 WH 5-1D-45° 24 20* 37 24 49 27 49 37 40 40 107 37 159 58 320 92
Rozsahy pouziti noZovych drzakt pro obrabéni trubkovnice

790 086 275 WH 10-ID-80° 4 37 41 43 58 43 58 56 80 56 110 56 159 64 320 92

* Pfi priméru 20 mm: max. $. tikosu 4 -5 mm.

Zkratky:

WH = NoZovy drzdk [Werkzeughalter]
WZzT = NozZovd hlava [Werkzeugtrdger]
ID = Vnitini primér [Innendurchmesser]

Technika k Ukosovani trubek
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Délka pera pri pouziti drzdaku pro celni zarovndvdni 790 092 202 / 790 093 202
resp. 790 086 210

MFW 12-V/I-2- MFW 30-U-4- MFW 30-U-4-
. Nazev R1,2 R2 R5
phic () 790 086 060 790 093 035 790 093 034
Délka pera (X1)
790 085 228 WH 5-U-20° - - -
790093 218 WH 30-U-20° - 1,4 mm 0mm
790 093 220 WH 30-U-10° - 2,5mm 0,5mm
790 093 408 WH 30-U-7° - 3,8 mm 1,1 mm
790093 474 WH 30-U-14° - 2,3 mm 0mm
790 093 478 WH 30-U-25° - 1,1 mm 0mm
790 086 208 WH 12-U-10° 1,5mm - -
790 086 212 WH 12-U-25° 1,5 mm - -
790 086 224 WH 12-U-20° 1,5mm - -

Délka pera pri pouziti drzdku pro celni zarovndvdni 790 093 410 (prestavitelny)

Nazev
(o)

Obj. &.
790 093 408 WH 30-U-7°
790093 220 WH 30-U-10°
790 093 474 WH 30-U-14°
790093 218 WH 30-U-20°
790093 478 WH 30-U-25°
790 086 208 WH 12-U-10°
790 086 224 WH 12-U-20°
790 086 212 WH 12-U-25°

Zkratky:

WH = Nozovy drzdk [Werkzeughalter]

wzrT = Nozovd hlava [Werkzeugtrdger]

ID = Vnitini primér [Innendurchmesser]

MFW 12-V/I-2- MFW 30-U-4-
R1,2 R2
790 086 060 790 093 035
Délka pera (X1)
- 1-7mm
- 0-6 mm
- 0-6,5mm
- 0-5mm
= 0-5mm
0-5mm -
0-5mm -
0-5mm -

o / Uhel dkosu
dany uhlem nozového drzaku

R /Radius
dany polomérem na bfitové desticce

X 1/Délka pera
od konce trubky k za¢atku radiusu

MFW 30-U-4-
R5
790 093 034

0-25mm
0-3mm
0-1mm

0-3,5mm
0-1mm
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Jeden strojek — kompletni opr

]

acovani elektrody!

Ostreni elektrod: Zarovnavani hrotu Zkracovani elektrody Prenosny strojek, Vyménné, oboustranné
4 rlizné Uhly, 6 rdznych elektrody prepravni kufr s praskovou diamantové brusné kotouce
primérd elektrod povrchovou Upravou pro optimalni provozni
vykon.

@ Bruska na elektrody ESG Plus
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Bruska na elektrody

» Maximalni pfesnost thlu diky predem nastavenému thlu brouseni pro vsechny
elektrody

» Snadné arychlé opracovani

- Optimalni priprava pro orbitalni resp. ruc¢ni svarovani

» Podélné brouseni pro optimalni zapaleni oblouku a vysokou stabilitu oblouku

» Zarucuje u wolframové elektrody vysokou Zivotnost a pfipravenost k zapaleni oblouku

« Zejména pro malosériovou vyrobu pfimo na stavbé

- Kompaktni uspofadani, optimalni odolnost a perfektné opakovatelna presnost

- Bytelna, funk¢ni konstrukce

» Precizni kruhovitost nabrouseni

- Uhel brouseni 15° 18°; 22,5° 30° nebo 15°, 30°, 45°; 60°

- Pripravek k jednoduchému déleni elektrody (opce)

- Externi odsava¢ prachu Ize snadno pfizptsobit

- Kratké casy opracovani diky vysokému vykonu brouseni

+ Snizena pracnost, odpada cas na pfipravu

ESG Plus, ESG Plus?

ESG Plus

K opracovani, brouseni a déleni elektrod, které se pouzivaji pfi svarovani se svafova-
cimi stroji WIG (TIG). Pii pouzivani wolframovych elektrod obsahujicich thorium je nutno
respektovat mistni predpisy, normy a smérnice.

ESG Plus?; Prvni bruska na elektrody, kterd je pfenosna a obsahuje 2 r(izné brusné kotouce.
Tim je mozné bez jakékoliv zvlastni namahy elektrodu napred brousit hrubym diamantovym
kotoucem a jemnym diamantovym kotoucem pak provést dokoncovaci brouseni.

Obsah dodavky:

+ 1Bruska na elektrody ESG Plus nebo ESG Plus2

« 1 prepravni kufr s praskovou povrchovou Upravou

«  ESGPlus: 1 diamantovy brusny kotou¢ (stfedni zrnitost, Obj. ¢. 790 052 488)
ESG Plus2: 1 diamantovy brusny kotou¢ (hrubd zrnitost, Obj. ¢. 790 052 550) a
1 diamantovy brusny kotou¢ (jemna zrnitost, Obj. ¢. 790 052 487)

+ 1 nastroj k vymeéné brusného kotouce

+ 1 navod k obsluze se seznamem nahradnich dild

Rozsah pouziti
Elektrody-@

ESG Plus, ESG Plus?
1,0/1,6/20/24/3,2/40mm
0.040/1/16/0.080/3/32/1/8/5/32inch
15°/18°/22,5°/30° nebo 15°/30°/ 45°/ 60°
Elektricky pohon jednofaz. stfidavym elektromotorem
@ 65 x 350 mm /2.56 x 13.78 inch

500 W

100 %

30.000 ot/min

3m/118.1 inch

<2,5m/s?

P¥i chodu naprazdno cca 83 dB (A)

ESG Plus?

Uhel brougeni

Technické udaje

Rozméry (v¢etné pohonu)

Vykon

Zatézovatel

Otacky (otacky bez zatizeni)

Napdjeci kabel (délka)

Uroven vibraci dle EN 28662, ¢ast 1
Uroven akustického tlaku na pracovisti

Nazev Provedeni Uhel brouseni Obj. ¢. Hmotnost Zasilaci hmot-
[°1 stroje[kg] nost [kg]
ESG Plus 230V, 50/60 Hz EU 15/18/22,5/30 790 052 485 1,430 3,560
ESG Plus 230V, 50/60 Hz EU 15/30/45/60 790 052 545 1,430 3,560
ESG Plus? 230V, 50/60 Hz EU 15/18/22,5/30 790 052 585 1,520 3,825
ESG Plus? 230V, 50/60 Hz EU 15/30/45/60 790 052 546 1,520 3,825
ESG Plus 110V, 50/60 HzEU/US  15/18/22,5/30 790 052486 1,560 3,570
ESG Plus 110V, 50/60 Hz EU/US ~ 15/30/45/60 790 052 645 1,560 3,570
ESG Plus? 110V, 50/60 HzEU/US ~ 15/18/22,5/30 790 052 586 1,520 3,825
ESG Plus? 110V, 50/60 HzEU/US ~ 15/30/45/60 790 052 646 1,520 3,825

Technika k brouseni elektrod
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Diamantové brusné kotouce

Pripravek na rezdni elektrod

DrzZdk elektrody

——

Klestina

Prislusenstvi k ESG Plus

Diamantové brusné kotouce

Vymeénitelné, oboustranné diamantové brusné kotouce pro optimalni provozni vykon.
Pro elektrody D 1,0 a 1,6 mm doporucujeme jemna zrnitost brusného kotouce.

Pro elektrody D 2,0 a 2,4 mm doporucujeme stfedni zrnitost brusného kotouce.

Pro elektrody D 3,2 a 4,0 mm doporucujeme hrubd zrnitost brusného kotouce.

Nazev Provedeni Kotou¢-@ H Obj. ¢. kg

[mm] [mm]
Diamantovy brusny kotou¢*  standardni 32,0 1,2 790 052 460 0,005
Diamantovy brusny kotou¢**  jemnd zrnitost 33,5 2,2 790 052 487 0,010
Diamantovy brusny kotou¢**  stfedni zrnitost 33,5 2,2 790 052 488 0,011
Diamantovy brusny kotou¢**  hruba zrnitost 33,5 2,2 790 052 550 0,011
* proESG 4

**  proESG Plus

Pripravek na fezani elektrod

K jednoduchému déleni elektrod na pevné délky.

Rozsah pouziti [mm] [inch]
Elektrody-@ 1,0/1,6/20/24 0.040/1/16/0.080/3/32
Pevné délky* 12/13/15/17 0.472/0.512/0.591 / 0.669

*  Jiné délky jsou rovnéz mozné.

Nazev Obj. ¢. kg
Pripravek na fezani elektrod 790052513 0,030
Drzak elektrody

S klestinou 1,0 - 3,2 mm (Obj. ¢. 790 052 481).

Nazev Obj. ¢. kg
Drzak elektrody 790 052 457 0,023
Klestina

K upevnéni elektrody v drzaku elektrody.
Pro opracovani mensich elektrod.
Pruzna klestina pro rozsah upinani 1,0 - 3,2 mm.

Nazev Rozsah upinani Rozsah upinani Obj. ¢. kg

[mm] [inch]

Klestina 1,0-3,2 0.039-0.126 790052481 0,002

Technika k brouseni elektrod
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Drzak pro upevnéni na zed/stil/do svéraku
Pro stacionarni ustaveni ESG Plus.

Nazev Obj. ¢. kg
Drzék pro upevnéni na zed/stul/do svéraku 790 052 483 0,102

Drzdk pro upevnéni na zed/stil/do svérdku
Ochranny kryt proti prachu

K jednoduchému upevnéni na hlavu ESG Plus.
S uchycenim pro odsavaci zatizeni. Pouzivat pii brouseni elektrod obsahujicich thorium.

Je nutno dodrzovat mistné specifické predpisy, normy a smérnice. { H"‘T‘
Nazev Obj. ¢. kg
Ochranny kryt proti prachu k ESG Plus 790 052 496 0,220 TE——
Ochranny kryt proti prachu k ESG Plus? 790 052 596 0,220

Ochranny kryt proti prachu

Nastavba - souprava

K jednoduché montazi na ESG Plus. Tato nastavba umoznuje opracovani 2 rliznymi brusnymi
kotouci (790 052 488 pro hrubé a 790 052 487 pro jemné opracovani.

4

Nazev Uhel brouseni[®]  Obj.¢. kg
Nastavba - souprava 15/18/22,5/30 790052490 0,160
Nastavba - souprava 15/30/45/60 790052390 0,160 Ndstavba - souprava

Technika k brouseni elektrod ®
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Prislusenstvi techniky k Fezani zaviti

Automatické fezné hlavy ASK
pro trubkové zavity Whitworth podle DIN 2999
Pro zavitové trubky dle DIN 2440 a 2441 a také pro nerez trubky.

Vhodné pro KM 2. Rezné hlavy jsou vybaveny zavitofeznymi elistmi z HSS a nastaveny na
hodnoty norem pro zavity. Pravochodé.

N Automatické rfezné hlavy ASK
Rezné hlavy ASK Ize dale pouzit:

« doR2naKM2aGTM?2
« doR11/4naTGA

Nazev Provedeni Obj. €. kg
Automatické fezné hlavy ASK R3/8 790003 403 2,200
Automatické fezné hlavy ASK R1/2 790003 404 2,380
Automatické fezné hlavy ASK R3/4 790003 405 2,400
Automatické fezné hlavy ASK R1 790003 406 2,950
Automatické fezné hlavy ASK R11/4 790003 407 2,870
Automatické fezné hlavy ASK R11/2*% 790003 408 3,165
Automatické fezné hlavy ASK R2* 790 003 409 4,055
* nepro TGA

Nahradni zavitorezné celisti do feznych hlav ASK

pro trubkové zavity Whitworth podle DIN 2999

Vyrobeny z HSS. Pravochodé.

Nazev Provedeni Obj. ¢. kg

Nahradni zévitorezné celisti do ASK R1/4 790003 502 0,110

Nahradni zavitorezné Zelisti do ASK R3/8 790003 503 0,100 Ndhradni zdvitofezné Celisti do ASK
Nahradni zavitofezné celisti do ASK R1/2 790003 504 0,145

Nahradni zavitorezné celisti do ASK R3/4 790 003 505 0,130

Nahradni zévitofezné celisti do ASK R1 790003 506 0,170

Nahradni zévitofezné celisti do ASK R11/4 790003 507 0,145

Nahradni zavitofezné celisti do ASK R11/2* 790003 508 0,205

Nahradni zavitofezné celisti do ASK R2* 790003 509 0,260

* nepro TGA

Nahradni zavitorezné celisti pro zavitové trubky

podle DIN 2440 und 2441

Vyrobeny z HSS. Pravochodé.

Nazev Provedeni Obj. ¢. kg

Néahradni zavitofezné celisti pro zavitové trubky G1 790005 310 0,175

Néhradni zavitofezné Celisti pro zavitové trubky G11/4 790 005 311 0,145 Ndhradni zdvitorezné Celisti do ASK
Nahradni zavitofezné Celisti pro zavitové trubky G 2* 790005 313 0,200

* nepro TGA

Technika k fezani a utésnovani zavitua @
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Drzaky vsuvek

S upinanim za otvor. Samosvorné. Na trubky podle DIN 2440.

Nazev Provedeni Zavit Obj. €. kg

Drzaky vsuvek DN 15 R1/2 790002 101 0,345
Drzdky vsuvek Drzaky vsuvek DN 20 R3/4 790 002 102 0,566

Drzaky vsuvek DN 25 R1 790002 103 0,740

Drzaky vsuvek DN 32 R11/4 790002 104 1,120

Drzaky vsuvek DN 40* R11/2 790002 105 1,420

Drzaky vsuvek DN 50* R2 790002 106 2,120

* ne pro TGA

Zavitorezna kapalina SPN PARALIQ® PLUS

Vice jak 4-krat vyssi schopnost absorpce tlaku nez je pozadovano pracovnim listem
DVGW-W521. Dobfe biologicky odbouratelna. Neobsahuje mineralni oleje, na syntetické
bazi, nezavadna z hlediska zakona o potravinach. S certifikaci od DVGW/SVGW/OVGW.
Setrna k Zivotnimu prostfedi. Pro rozvody pitné vody a do potravinafského pramyslu.

Nazev Provedeni Obj. ¢. kg
SPN PARALIQ® PLUS* Kanystra 10| 790 060 202 11,100

*  jendo vycerpdnizdsob.

Zdvitofeznd kapalina SPN PARALIQ® PLUS

Zavitorezna kapalina NORMOLIC Red®

NORMOLIC Red® je zavitorezna kapalina ovéfena u DVGW pro pouzivani na rozvody pit-
né vody. Cervené zabarveni. Neobsahuje mineralni oleje. Rozpustna ve vodé. Pfi vyplachovani
podle DIN 1988 ji Ize snadno vyplavit bez zmén vzhledu, chuti a ¢ichovych vjema pitné vody.
Dyn. Viskozita: Kinematicka 20 °C: > 20 mPas (ISO 3104).

Nazev Provedeni Obj. ¢. kg
NORMOLIC Red® Kanystra 10 790051 263 11,500

Zdvitoreznd kapalina NORMOLIC Red®

Technika k rezani a utésnovani zavitu
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Prostiedky k utésnovani zavitovych spojt

Pasta k utésinovani zavitovych spoja PARALIQ® PM 35

Pro rozvody plynu, vzduchu a vody do 130 °C.

Schvélena od DVGW/SVGW/OVGW podle DIN EN 751, ¢ast 2 (DIN 30 660) pro domovni rozvo-

dy, zejména pro rozvody pitné vody. K pouziti spolu s ¢esanim.

Nazev Provedeni Obj. ¢.

Pasta k utésnovani zavitovych spoji PARALIQ® PM 35 Doéza po 600 g 790 060 102

StFiz k tésnéni zavitovych spoji PARALIQ® PM 35

Pro rozvody plynu, vzduchu a vody do 130 °C.

kg

0,690

Schvélena od DVGW/SVGW/OVGW podle DIN EN 751, ¢ast 2 (DIN 30 660) pro domovni roz-
vody, zejména pro rozvody pitné vody. Lze pouzit také k utésrovani normam odpovidajicich
zavitovych spoji u rozvodd benzinu, topného oleje, nafty a pohonnych hmot. Synteticka

tésnici stfiz. K pouziti bez ¢esani.

Nazev Provedeni Obj. ¢.

Stiiz k tésnéni zavitovych spoji PARALIQ® PM 35 Sviteka25m,3=16mm 790060 112

Prodejni baleni davkovace cesani

Véetné 10 civek s ¢esanim.

Pokrokové a jedinecné prodejni baleni k prezenta¢nimu vystaveni civek s ¢esanim na
prodejnim pultu.

Nazev Obj. ¢. kg
Davkovac ¢esani, baleni po 10 ks 790 052 702 *
Davkovac cesani, baleni po 10 ks, sada v¢. kapes. davkovace 790 052 703

* Cena se vztahuje pouze na jeden svitek. Minimdlni odbér: 10 civek = 1 prodejni baleni.

Davkovac cesani

Prazdny, véetné drzaku k upevnéni na sténu nebo na pracovni stiil.
Jednoduché zpracovéni — zadny odpad - optimalni davkovani.
Néazev

Obj. ¢&. kg

Davkovac cesani 790052 701

Kapesni davkovac cesani (,,Flachsi”)

Do montazni brasny instalatéra.
Jednoduché zpracovani - zadny odpad - optimalni davkovani.

Nazev Provedeni Obj. ¢. kg
Kapesni davkovac cesani (,Flachsi”) s civkou ¢esani 790052710
Kapesni davkovac cesani (,Flachsi”) bez civky ¢esani 790 052 708

kg

0,050

0,780
1,000

0,304

0,225
0,135

 PARALIQ'
PM 35

Pasta k utésriovdni zdvitovych spoji
PARALIQ®PM 35

StiizZ k tésnéni zdvitovych spoji PARALIQ® PM 35

Ddvkovac cesdni

/

i,‘\" "i“':;ﬁf :

Kapesni ddvkovac cesdni (,Flachsi”)

Technika k fezani a utésnovani zavitu
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Tésnéni

Davkovac tésnéni

Pro rozvody plynu a vody. Schvdleno od DVGW podle DIN 3535, ¢ast 6.
Obsahuje cca 225 ks tésnéni neobsahujicich azbest. Vcetné ochranného navleku.

" Nazev Obj. ¢. kg
(:-'-\ Déavkovac tésnéni 790 052 721 0,682
. Déavkovac tésnéni, prazdny 790052722 0,335
A - Ochranny névlek k davkovaci 790052723 0,049
% y
‘h:—';{.._"-'-'t."

Ddvkovac tésnéni
Tésnéni k davkovaci tésnéni

i "“‘-'t
Q 5‘_,, Tésnéni IT neobsahujici azbest.

=
Legenda
gy, R = Raccord (Sroubeni/fitinky)
RV = Ventil radidtoru
H = Holandské tésnéni
o HK = Holandské tésnéni malé
Tésnéni HG = Holandské tésnéni velké

Nazev Provedeni Velikost ks v 1 baleni Obj. ¢. kg*
Tésnéni R 1/4 10x 6 100 790052726 0,001
Tésnéni R3/8 14x 10 100 790052727 0,001
Tésnéni R3/8 15x 8 100 790052728 0,001
Tésnéni R3/8 15x 10 100 790052729 0,001
Tésnéni R1/2 18x 10 100 790 052730 0,001
Tésnéni R1/2 18x 11 100 790052731 0,001
Tésnéni R1/2 18x 12 100 790052732 0,001
Tésnéni R 3/4 23x17 100 790052733 0,001
Tésnéni R 3/4 24x15 100 790052734 0,001
Tésnéni R1 30x22 100 790052735 0,001
Tésnéni R11/4 37x29 100 790052736 0,001
Tésnéni R11/4 39x32 100 790052 737 0,001
Tésnéni R11/2 44x37 100 790052738 0,001
Tésnéni R2 56 x 48 50 790052739 0,002
Tésnéni Kaze 3/4 23x16 100 790052 740 0,001
Tésnéni RV 3/4 23x17 100 790052 741 0,001
Tésnéni H 3/4 38x27 100 790052 742 0,002
Tésnéni H1 44x32 100 790052743 0,002
Tésnéni H11/4 55x 42 50 790052744 0,004
Tésnéni H11/2 62 x 46 50 790052745 0,002
Tésnéni H2 78 x 60 50 790052746 0,007
Tésnéni HK 3/8 24x17 100 790052 747 0,001
Tésnéni HK 1/2 30x 21 100 790052748 0,001
Tésnéni HG 3/8 27x19 100 790052749 0,001
Tésnéni HG 1/2 34x23 100 790052 750 0,001

* Hmotnost 1 ks tésnéni

Technika k rezani a utésnovani zavitu
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Technika pro rozvody z médénych trubek
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Prislusenstvi k LAM 1500, LAM 1600

Svérny drzak s plochou elektrodou

Znerez oceli.
Nazev Obj. ¢. kg
Svérny drzdk s plochou elektrodou Svérny drzak s plochou elektrodou 790 057 020 0,038
Plocha elektroda

Minimalné odbér: 10 ks.

Nazev Obj. ¢. kg
Plocha elektroda 790 057 025 0,010

Plochd elektroda

Tyckova elektroda
Minimalné odbér: 6 ks.

Nazev Obj. ¢. kg
Tyckova elektroda 790 057 026 0,020

Tyckovd elektroda

Pajeci klesté s kabelem

Kompletni. Délka kabelu: 2,7 m
Pouze k LAM 1600.

Nazev Obj. ¢. kg
Péjeci klesté s kabelem 790 057 351 2,090

Pdjeci klesté s kabelem

Technika pro rozvody z médénych trubek
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Dalsi prislusenstvi

Cistici kartace
Vnitini kartace na médéné fitinky P &
Vysoka odolnost vii¢i opotiebeni diky dratkiim z vysoce jakostni pruzinové oceli. ﬂ 0) q
Nézev Vniténi primér  Vnitini primér  Obj. &. kg Vnitini kartace na médeéné fitinky
trubky trubky
[mm] [inch]
Vnitini kartdc¢e na médéné fitinky 12 0.472 790072283 0,025
Vnitini kartace na médéné fitinky 15 0.591 790072285 0,022
Vnitini kartace na médéné fitinky 18 0.709 790072288 0,025
Vnitini kartace na médéné fitinky 22 0.866 790072289 0,027
Cistici kartace

Vnéjsi kartace na médéné fitinky

Vysoka odolnost viici opotiebeni diky dratkiim z vysoce jakostni pruzinové oceli.

et®

Nazev Vnéjsi pramér  Vnéjsi primér Obj.¢. kg
trubky trubky s L. e e
[mm] linch] Vnéjsi kartace na médeéné fitinky
Vnéjsi kartace na médéné fitinky 10 0.394 790072301 0,021
Vnéjsi kartace na médéné fitinky 18 0.709 790072307 0,032
Kalibracni nastroje .
Trn a krouzek pro dosazeni predepsané kapilarni spary pro médéné trubky dle DIN 1786.
Nazev Vnéjsi Vnéjsi Vnitini Vnitini Obj. ¢. kg
pramér pramér pramér pramér
trubky trubky trubky trubky
[mm] linch] [mm] linch] Kalibraéni ndstroje
Kalibra¢ni nastroje 12 0.472 10 0.394 790072417 0,120
Kalibra¢ni nastroje 15 0.591 13 0.512 790072 421 0,175
Kalibra¢ni nastroje 18 0.709 16 0.630 790072 427 0,250

Technika pro rozvody z médénych trubek
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Prislusenstvi pro dilnu a na stavbu
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Pracovni stoly, bedna na naradi, svéraky na
trubky, odjehlovac trubek

Pracovni stoly
Rozméry Pracovni stul, maly Pracovni stul, velky Skladaci pracovni stual
Velikost (I x b x h) 120x75x 85 cm 150 x 100 x 85 cm 100 x 70 x 85 cm
Nazev Obj. ¢. kg
Pracovni stlil, maly, rozebiratelny, s 1 podstavou pro bednu 790052001 64,000
Pracovni stul, velky*, rozebiratelny, se 2 podstavami pro bednu 790 052 004 95,000
Skladaci pracovni stul, plosné zatizeni: 650 kg 790052 030 32,000
*  jen do vycerpdni zdsob.
Bedna na naradi Skladaci pracovni stal
K nasunuti do pracovniho stolu 790 052 001 a 790 052 004. i
Rozméry Bedna na naradi
Vnéjsi obrys 100 x40 x 65 cm /39.37 x 15.75 x 25.59 inch
Nazev Obj. ¢. kg
Bedna na nafadi 790052101 50,000 iy .
Bedna na ndradi
Svéraky na trubky
Rozsah pouziti Retézovy svérak na Vnéjsi pramér trubky Svérak pro plastové trubky
trubky s prodluzovacim Fetézem a trubky z nerez oceli
Pramér trubky do 165 mm do 230 mm 20-250 mm
do 6.496 inch do 9.055 inch 0.8-9.8inch
Nazev Obj. ¢. kg
Retézovy svérak na trubky 790052 201 6,200
Prodluzovaci fetéz 790 052 859 0,870
Svérdak pro plastové trubky a trubky z nerez oceli 790052 231 5,500
Nahradni femen ke svéraku (930 x 28 mm) 790 052 247 0,100 —— e
: _"': \
Odjehlovac trubek
Pro vnitini a vnéjsi odjehlovani trubek z nerez oceli, oceli, hliniku, barevnych kovl a plastd.
— - - Sveérdk pro plastové trubky a trubky z nerez oceli
Rozsah pouziti Odjehlovac trubek
Vnéjsi D trubky max. 54mm/2.126inch
Vnitini D trubky max. 10 mm/0.394 inch
Nazev Obj. ¢. kg
Odjehlovac trubek 790 052 052 0,455

Odjehlovac trubek

Prislusenstvi pro dilnu a na stavbu
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Vice efektivnosti, vice spolehlivosti, vice vykonu.

Nabizime stroje ke kratkodobému a dlouhodobému prondjmu - jako vyhodnou alter-
nativu ke koupi. Na nasich ndjemnich strojich se pravidelné provéadi idrzba a jsou tak
stéle ve $pickovém stavu; rddi Vam pomuizemenajit vhodny stroj pro Vasi individualni
aplikaci. Ostatné. prondjem je vynikajici prilezitosti, jak si stroj vyzkouset pred tim, nez
si stroj koupite. Informujte se o nasich vyhodnych podminkach prondjmu a odkupu
pronajmu:

>> Tel. +49 (0) 77 31 792-0 nebo e-mail tools@orbitalum.com.

Pfednosti pronajmu:

» Malé udrzovaci néklady

« Zadné néklady na opravy

+ Maly vklad kapitalu

» Nasazeny jsou stdle nejnovéjsi technologie
»  Minimalni doby vypadku

Nas servis najemnich a pouzitych stroji obsahuje:

» Tarify pronajmu na tydeni bazi
»  Odkup pronajmu
» Dlouhodoby prondjem

Jednoducha manipulace - bezpecna obsluha.

Klademe velky ddraz na bezpecnou obsluhu nasich strojli - ta ma pro nas nejvyssi
prioritu. Proto doporucujeme absolvovat skoleni o produktu, za icelem nauceni se
sprdvnému a bezpec¢nému zachdazeni s nasimi stroji, aby se uz predem vyloucila nebez-
peci a predeslo Grazdm.

Nabizime:

+  Skoleni na denni nebo tydenni bazi
« Skoleni v nasich prostorach, nebo u Vas v misté
- Kvalifikovani vedouci Skoleni

. Certifikat po Uspésné dokoncené ucasti
+ Rozséahle vybavené Skolici prostory v Singenu

Najemni / pouzité stroje
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Nas servis zakaznik@m | vyvolava nadseni.

Muzete se spolehnout na nasi rozsahlou nabidku servisu. Nasim cilem
je poskytovat Vam nadseni vzbuzujici zakaznicky servis - pomérujte

nas podle tohoto pfislibu.

« Uznavana Spickova technika

- Kompetentni partner pro jednani
+ Rychld, komplexni dodaci sluzba
« Spolehlivy servis k produktu

. Skolici programy blizké praxi

« Certifikovana firma

Nase servisni vykony | v piehledu:

Technicky servis

+ opravy, Udrzba, vyména

« predbézné rozpocty nakladl

+ servis v misté

« servisni Skoleni pro nase zdkazniky

+ cenové vyhodna repasovanad zafizeni proti poptavce

Servis nahradnich dilt

« cca 2000 nahradnich dilG stéle na skladé
+ nejmodernéjsi logistické systémy
Servis pronajmu pouzitych stroji

» tydenni sazba poplatku za prondjem

+ moznost vyhodného odkoupeni pronajatého stroje
+ dlouhodobé pronajmy

+ na pfani pronajmy s obsluhou

Dalsi servis sluzeb

+ servis na odvoz stroju od zdkaznika
+ pouzité stroje se zarukou

Likvidace odpadu /
Ochrana zivotniho prostredi

Likvidace elektroodpadu

(podle smérnice 2002/96/EG)
|

Elektricka (elektronickd) zafizeni, oznac¢ena vyse uvede-
nym symbolem nesmi byt podle smérnice ES likvidovana
spolu s komunalnim odpadem. Aktivnim vyuzivanim nabi-
zenych systému pro vraceni a sbér piispivate k recyklaci a
ke zuzitkovani starych elektrickych a elektronickych zafize-
ni. Stara elektrickd a elektronicka zafizeni obsahuji soucas-
ti, které je podle smérnice ES nutno zpracovavat selektivné.
Oddéleny sbér a selektivni zpracovéni jsou zakladem pro
ekologickou likvidaci a ochranu lidského zdravi.

Zafizeni a stroje od nas, které jste ziskali po 13. srpnu 2005
budou odborné zlikvidovany potom, co je k nam (pro nas
bezplatné) dopravite. U starych zafizeni, kterd z divodu
znecisténi béhem jejich pouzivéni predstavuiji riziko pro
lidské zdravi a bezpecnost, miize byt zpétny odbér odmit-
nut. Za likvidaci starych zafizeni, kterd byla uvedena do
obéhu pred 13. srpnem 2005, odpovida uzivatel.

Obratte se prosim za timto Ucelem na odbornou firmu za-
byvajici se likvidaci odpadu ve Vasi blizkosti.

Nase zafizeni a stroje nesmi byt likvidovany prostfednic-
tvim mist pro likvidaci komunélniho odpadu, protoze se
pouzivaji pouze v oblasti prdmyslu.

Vraceni akumulatort

a

Néktera nase zafizeni jsou napajena z akumulatorG.
Akumulatory a baterie, které jsou oznacené vyse uve-
denym symbolem, se podle smérnice ES 91/157/EWG
nesméji likvidovat spolu s komundlnim odpadem. U
akumulatord obsahujicich nebezpecny odpad je che-
mickd znacka obsazeného tézkého kovu uvedena pod
znackou popelnice:

Cd = Kadmium
Hg = Rtut
Pb = Olovo

Koncovy spotiebitel je povinen vratit vadné nebo upo-
tiebené baterie distributorovi nebo do sbérného mista
k tomu ur¢enému

Poradenska linka servisu: +49 (0) 77 31 792-789

Zmény vyhrazeny. Plati nase vieobecné prodejni podminky.



£)

1S0 9001

;= orbitalum ower.

orbital | cutting + welding simplicity.




